
工程設計のお困りごと

THKからのご提案

工程間の搬送、作業台への引込み、

加工以外に時間がかかる 品種切替時の段取り替えが大変...

最高速度 3.0m/s
最高加速度 2.0G

シフタによる
分岐も可能

ラジアル許容荷重 3000N

搬送上加工で
引込み時間削減

次世代リニア搬送システム
製造ラインの生産性と柔軟性を高める「リニア搬送」

ワークを運ぶスライダが高速に循環し、搬送時間を大幅短縮
多品種の生産にも柔軟に対応可能

品種 A 用のライン

品種 B 用のライン

治具①

治具②

タクトタイムの短縮 多品種への対応



例） 時間がかかる圧入工程を複数設置して同時処理ボトルネックの工程を多重化し、全体の生産性を向上

製品・技術に関する
お問い合わせ先

03-5730-3932TELIOTイノベーション本部

1.自由なレイアウト

複数のスライダを一斉に動作させ、次のスライダを圧入工程へ送り込む

モジュールを組み合わせて、垂直あるいは水平循環の搬送レイアウトを構築

2.自動給油で長期メンテナンスフリー 特許出願中

モジュール側のLMレールに特殊部品を搭載し、走るたびスライダ側へ自動給油

具体的な使い方

次世代リニア搬送システムの特長

用途（例）

3種の長さから選べるモジュール システム構成例 (垂直循環)

二次電池 ハーネス 電子部品 自動車部品

スライダ側のLMブロックへ給脂

オイル含浸

モジュール側のLMレール

iot_LM@thk.co.jp
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600mm

1200mm

300mm

組み換え対応

後からの増設


