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IRCO
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EMO 2023 Alphabetisches Ausstellerverzeichnis

B4t X b List of Participating Companies

A

ABB AG Division Robotics

A. Ingenieria de Automatismos S.A. Sidepalsa
A. MANNESMANN Maschinenfabrik GmbH
A.P.N. ALPA S.n.c. di A. Morgantini & C.
Absolent Air Care Group AB

ACCUD Co. Ltd

ACCUFIX Precision Tools Pvt Ltd
Accurate Gauging & Instruments Pvt Ltd
Accutex Technologies Co., Ltd.

Accuway Machinery Co., Ltd

ACE Designers Ltd.

Ace Manufacturing Systems Ltd.
ACHTERBERG GmbH

Acubez Modular Automation Ltd.

AdaptX Systems Sekretariat PTZ 1
Additive Industries B.V.

Adelbert Haas GmbH

AES Acar Endustriyel Sistemler San. ve Tic. A.S.

Hall 9, Stand B46
Hall 7, Stand E38
Hall 7, Stand A42
Hall 11, Stand C71
Hall 6, Stand F41
Hall 6, Stand B97
Hall 4, Stand D104
Hall 6, Stand A35
Hall 6, Stand C51
Hall 17, Stand D51
Hall 16, Stand D31
Hall 16, Stand D33
Hall 4, Stand B48
Hall 9, Stand B45
Hall 9, Stand E34
Hall 9, Stand G22
Hall 6, Stand E24
Hall 6, Stand E89

AFC Hartmetall GmbH & Co. KG a Hyperion company Hall 5, Stand B79

AFM - Cluster for Advanced + Digital Manufacturing

AFS Airfilter Systeme GmbH

Agathon AG

AGEMA Germany GmbH

Agile Wing Smart Manufacturing Co., Ltd.
Air Turbine Tools, Inc.

Air-O-Filter Environment Systems Inc.
akf bank GmbH & Co KG

akf leasing GmbH & Co KG

Akim Metal Sanayi Ticaret A.S

AKKO MAKINA SANAYI ve TICARET A.S.
AKONEER, UAB

Alberti Umberto s.r.l.

Albrecht Prazision GmbH & Co. KG
Alesa AG

Alfa Laval Technologies AB

Alfred H. Schiitte GmbH & Co. KG

Hall 8
Hall 6, Stand C90
Hall 6, Stand G52
Hall 6, Stand D16
Hall 6, Stand F94

Hall 12, Stand E12
Hall 6, Stand E18

Hall 14, Stand D02

Hall 14, Stand D02

Hall 17, Stand F17
Hall 5, Stand C70

Hall 17, Stand A57
Hall 5, Stand F18
Hall 4, Stand A34
Hall 5, Stand A24
Hall 6, Stand H86

Hall 17, Stand D06

Alfred Jager GmbH Hall 12, Stand D02
Alfred Karcher Vertriebs GmbH Hall 6, Stand G22
Algra S.p.A. Hall 9, Stand H22

Alicona Imaging GmbH
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Alp Havacilik Sanayi ve Ticaret A.S.
Alteyco System SL

ALZMETALL GmbH & Co. KG

Amada Machinery Co. Ltd.

AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG
AMFG Autonomous Manufacturing
Amiad Water Systems Ltd. Hall 6, Stand H90
AMT - The Association For Manufacturing Technology Hall 8
ANCA Europe GmbH Hall 6, Stand F52
ANCA Motion Pty. Ltd. Hall 6, Stand F52
Andre Abrasive Articles Sp. z 0. o. Sp. k. Hall 11, Stand F66
Anger Machining GmbH Hall 12, Stand A30
Anhui Donghai Yuxiang Import and Export Co., Ltd. Hall 13, Stand D30
Anhui Zhongrui Machine Manufacturing Co., Ltd Hall 13, Stand D37
Aptean DACH GmbH Hall 9, Stand C22
Ares Carbide Srl Hall 4, Stand A104
Armendus Support Arm and Enclosure Systems  Hall 7, Stand E66
Arno Arnold GmbH Hall 7, Stand D18
ARNTZ GmbH + Co. KG Hall 3, Stand D20
Arnz Flott GmbH Werkzeugmaschinen Hall 16, Stand E11
Arti Kesici Takim Ve Makina Sanayi Ticaret A.S. Hall 4, Stand B38
A-Ryung Machinery Ind. Co.,Ltd. Hall 6, Stand C85
Asia Pacific Elite Corp. Hall 12, Stand A30
Asimeto (Guangzhou) Inc. Hall 6, Stand B12
ASM Technologies Limited Hall 9, Stand H22

Hall 6, Stand C09
Hall 3, Stand G07
Hall 5, Stand B03
Hall 6, Stand H53
Hall 12, Stand D20
Hall 3, Stand A08
Hall 4, Stand C56
Hall 9, Stand A08

August Beck GmbH & Co. KG
August Steinmeyer GmbH & Co. KG

Australian Manufacturing Technology Institute Ltd. (AMTIL)

Auto Well Enterprise Co., Ltd.
Autoblok S.p.A.

AutoCam Technology Co., Ltd.
Autodesk GmbH

Autodesk Inc.

Autogrip Machinery Co., Ltd
Automazioni Industriali Srl
AVANTEC Zerspantechnik GmbH
Averex Automation Co., Ltd.

Awea Mechantronic Co., Ltd.

AXA Entwicklungs- und Maschinenbau GmbH
Axisco Precision Machinery Co. Ltd.
Aydosa Makina San.ve Tic. Ltd. Sti.
AZ S.p.A.

Azak Takim Teknolojileri A.S.

B

BAER Vertriebs GmbH
Baitella AG

Balance Systems S.r.l.
Balluff GmbH

BAOTN Intelligent Lubrication Technology(Dongguan) Co.,Ltd

Bart Srl Unipersonale

Baruffaldi S.p.A.

BASS GmbH

BATEC Sicherheitsanlagen GmbH & Co. KG
Baublys Laser GmbH

bavius technologie gmbh

Baydarlar Makina Takim Tic. Ltd. Sti.

BCM S.r.L.

Beckhoff Automation GmbH & Co. KG

Hall 4, Stand A18
Hall 7, Stand D38
Hall 8
Hall 5, Stand C02
Hall 5, Stand B06
Hall 12, Stand A02
Hall 8, Stand A54
Hall 9, Stand C08
Hall 4, Stand C106
Hall 13, Stand B82
Hall 4, Stand D08
Hall 14, Stand E36
Hall 15, Stand A06
Hall 13, Stand C30
Hall 11, Stand F54
Hall 3, Stand J0O8
Hall 11, Stand D39
Hall 3, Stand B05

Hall 4, Stand E91
Hall 6, Stand B10
Hall 6, Stand C53
Hall 9, Stand F23
Hall 6, Stand F49
Hall 4, Stand B87
Hall 17, Stand D42
Hall 4, Stand E83
Hall 6, Stand F16
Hall 16, Stand E29
Hall 12, Stand C64
Hall 5, Stand B41
Hall 13, Stand A34
Hall 9, Stand D34

Behringer GmbH Maschinenfabrik und EisengieBerei Hall 3, Stand E20

Beijing Jingdiao Group Co., Ltd

Hall 14, Stand D56

Beijing Longdiao Intelligent Equipment (Shandong) Co.,Ltd Hall 13, Stand D29

Beijing Worldia Diamond Tools Co.Ltd.
Beiping Machine(Zhejiang) Co. Ltd.
Beka-Mak Makina San.veTic.A.S.
BELKI teknik ApS

Bengbu Sanford Machinery Co., Ltd.
Benign Enterprise Co.Ltd.
Bentivoglio Make & Trade s.r.l

Benxi Tool Co.,Ltd.

BENZ GmbH Werkzeugsysteme

Berg & Co. GmbH Spanntechnik
Berg & Schmid GmbH

Berkenhoff GmbH

Bernd Siegmund GmbH

Best Diamond Industrial Co., Ltd

BFT Burzoni S.r.l.

Bhagwansons Centerless Grinders
Bharat Fritz Werner Ltd.

Bhavya Machine Tools

BIAX Schmid & Wezel GmbH
Bichamp Cutting Technology (Hunan) Co. Ltd.
Big Daishowa Seiki Co.,Ltd.

BIG KAISER Préazisionswerkzeuge AG
Bio-Circle Surface Technology GmbH
Bipico Industries (Tools) Pvt. Ltd.
Birla Precision Technologies Ltd.
Bison Spanntechnik GmbH

Bitmotec GmbH

Blaser Swisslube GmbH

Blohm Jung GmbH

Blohm Jung GmbH

Hall 4, Stand A71
Hall 6, Stand F51
Hall 3, Stand B19
Hall 6, Stand E90
Hall 11, Stand C72
Hall 13, Stand A55
Hall 13, Stand A32
Hall 3, Stand E31
Hall 5, Stand B42
Hall 4, Stand B07
Hall 3, Stand B15
Hall 6, Stand D36
Hall 13, Stand D69
Hall 11, Stand A21
Hall 5, Stand E18
Hall 11, Stand B06
Hall 12, Stand E59
Hall 17, Stand A45
Hall 4, Stand C55
Hall 3, Stand D29
Hall 3, Stand F20
Hall 3, Stand F20
Hall 11, Stand C02
Hall 3, Stand F11
Hall 4, Stand E104
Hall 3, Stand J10
Hall 9, Stand E34
Hall 6, Stand G78
Hall 11, Stand E34
Hall 11, Stand E34

Aspio GbR
Assfalg GmbH

ASSOCIATION OF ENGINEERING TECHNOLOGY (SST)

Astor Conveyor Systems
ATA Tools Ltd.

Hall 9, Stand E34
Hall 11, Stand C51
Hall 8
Hall 6, Stand E42
Hall 5, Stand B83

Blue Photon Technology & Workholding Systems, LLC Hall 5, Stand B84
Blum-Novotest GmbH Fertigungs-Messtechnik  Hall 6, Stand C17
BMO Automation BV Hall 15, Stand B31
Boger & Benz GmbH Hall 4, Stand D08
Bohler - voestalpine High Performance Metals Deutschland GmbH Hall 4, Stand B63

ATE Antriebstechnik und Entwicklungs GmbH & Co. KG Hall 9, Stand 145
ATF Cooling GmbH Geschaftsbereich HAOSCH Kaéltetechnik Hall 6, Stand F78

Atlings Maskinfabrik AB
Atomat SpA
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Hall 4, Stand B104
Hall 16, Stand B20

Bohrcraft Werkzeuge GmbH & Co. KG
Bomar, spol. s.r.o.

Booyoung Precision Tool Co.,Ltd
Bost Machine Tools Company S.L.U.

Hall 5, Stand A84
Hall 3, Stand C20
Hall 4, Stand B103
Hall 13, Stand C29
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botek Prazisionsbohrtechnik GmbH Hall 4, Stand B62

BPK Inc. Hall 4, Stand B109
Braillon Magnetics SAS Hall 5, Stand F17
Breton S.p.A. Hall 13, Stand B20
Bridgeport Hall 11, Stand E64

Brighetti Meccanica S.r.l. Hall 5, Stand B26
Bright JING CHIN Machinery Co., Ltd. Hall 7, Stand B04
Brinkmann Pumpen K. H. Brinkmann GmbH & Co. KG Hall 6, Stand G32
Brother Industries, Ltd. Hall 15, Stand A14
Briiel & Kjér Vibro GmbH Hall 7, Stand C42
BSW Zerspanungswerkzeuge GmbH Hall 4, Stand E38
BTB Transfer S.p.A. Hall 17, Stand D50
Buderus Schleiftechnik GmbH Hall 17, Stand C22
Buffalo Machinery Co., Ltd. AXILE Machine Hall 16, Stand E21
Buffoli Transfer S.p.A. Hall 17, Stand B02
Buffoli Transfer S.p.A. Hall 9, Stand C38
BURKHARDT+WEBER Fertigungssysteme GmbH Hall 12, Stand D30
BURRI Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG Hall 11, Stand F14

BV Srl Hall 11, Stand B08
Bvl Oberflachentechnik GmbH Hall 11, Stand A32
C

C.B. Ferrari S.r.l. Hall 13, Stand B29
CAD/CAM Systeme Datentechnik Reitz GmbH & Co. KG Hall 9, Stand E06
Camtek GmbH Hall 9, Stand E10
Canela Eines, S.L. Hall 4, Stand A84
Capellini S.r.l. Capellini Electrospindles Hall 12, Stand E62
CAR S.r.l. Hall 11, Stand D02
Carif Sawing Machines S.r.L. Hall 3, Stand D05
Carl Benzinger GmbH Hall 17, Stand A34
Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH Hall 6, Stand B66
CARMAHE - Argentine Association of Machine Tool & Technologies Hall 8
Carmex Precision Tools Ltd. Hall 5, Stand B34
Carossino S.A.S. KOPAL Hall 5, Stand E43
Castek Mechatron Ind. Co. Ltd. Hall 6, Stand E27
Castrol Ltd. Hall 6, Stand F66
c-Com GmbH Hall 4, Stand A18
CDMeccanica S.r.l. Hall 5, Stand C86
CEIA S.p.A. Induction Heating Generators Hall 6, Stand C36

Cellro B.V. Hall 14, Stand F14
CEMB S.p.A. Hall 6, Stand B09
CemeCon AG Hall 4, Stand D52

Centech-EG, Co., Ltd.

Century Precision Co. Ltd.

Ceodeux Extinguisher Valves Technology S.A.
CERATIZIT Deutschland GmbH

CERIN S.p.A.

CFT Rizzardi S.r.l.

CGTech Deutschland GmbH

Chain Headway Co., Ltd.

Champdia Co., Ltd.

Changsha Lampscity Co., LTD.

Changzhou Aitefasi Tools Co., Ltd.

Changzhou China Machinery Technology Co., Ltd.
Changzhou Drake International Trade Co., Ltd.
Changzhou Luorui Electric Appliance Co. Ltd.
Changzhou Zhaohua Plastics Co., Ltd.
Chengdu Bangpu Cutting Tools Co.Ltd.
Chengdu Diamond Tools Co., Ltd.

Chengdu Fengyi Precision Tools Manufacture Co., Ltd
Chengdu Meishirui New Material Co., Ltd
Chengdu Yibai Technology Co., Ltd.

Chennai Metco Pvt. Ltd.

ChenShin Intelligent MFG Tec. (Changzhou) Co., Ltd.
CHETO Corporation S.A.

Chia Lern Co., Ltd.

Chiah Chyun Machinery Co. Ltd.

Chia-Mo S.r.l.

Chick Workholding Solutions Inc.

China Abrasives Industry Hainan Corporation
China Machine Tool & Tool Builders' Association
Ching Hung Maschinery & Electric Industrial Co., Ltd.
CHIRON Croatia d.o.o. HSTEC

CHIRON Group

CHN-TOP SCI & TECH Co. Ltd.

Chr. Mayr GmbH + Co.KG Mayr Antriebstechnik

Hall 5, Stand F59
Hall 4, Stand A98
Hall 6, Stand G54
Hall 5, Stand C69
Hall 4, Stand E65
Hall 13, Stand A06
Hall 9, Stand B24
Hall 4, Stand G89
Hall 4, Stand D109
Hall 5, Stand D86
Hall 5, Stand E100
Hall 4, Stand E112
Hall 3, Stand J33
Hall 6, Stand E84
Hall 5, Stand E99
Hall 4, Stand D94
Hall 5, Stand C101
Hall 4, Stand E04
Hall 5, Stand F83
Hall 3, Stand B06
Hall 3, Stand D02
Hall 4, Stand F116
Hall 13, Stand B11
Hall 6, Stand G91
Hall 17, Stand B03
Hall 3, Stand F02
Hall 5, Stand A35
Hall 7, Stand B30
Hall 8

Hall 6, Stand E51
Hall 12, Stand C50
Hall 12, Stand C50
Hall 11, Stand A14
Hall 7, Stand D30

Hall 4, Stand C106
Hall 17, Stand A03
Hall 3, Stand EO1
Hall 9, Stand C02
Hall 5, Stand C48
Hall 17, Stand B46
Hall 4, Stand A08
Hall 9, Stand D37
Hall 9, Stand C18
Hall 9, Stand D01
Hall 13, Stand B15
Hall 17, Stand A47
Hall 17, Stand C34
Hall 9, Stand C24
Hall 17, Stand F03
Hall 4, Stand B110

Chumpower Machinery Corp.
Chung Pu Laser Co. Ltd.

Chyun Yow Machinery Ind. Co., Ltd.
CIMCO A/S

CIMSOURCE GmbH

Citizen Machinery Co., Ltd.

City Tools Co., Ltd.

CKS Kablo Tasiyici Sis.San.Tic.A.S
Clockworx Software Solutions Ltd
CloudNC Ltd.

CMS S.p.A.

CNC-Takang Co., Ltd.
CNC-Technik Weiss GmbH
COFFEE GmbH

Cogentech International Ltd.
COGO TOOL CO.,LTD.

Comat S.r.l. Hall 6, Stand F42
Combilift Hall 6, Stand G88
Combilift Hall 9, Stand E34
Cometel S.A. Hall 6, Stand H32
Comev S.p.A. Hall 17, Stand B62

Hall 4, Stand C30
Hall 9, Stand C09
Hall 6, Stand A60
Hall 12, Stand D01
Hall 3, Stand G30
Hall 9, Stand H22
Hall 3, Stand A06
Hall 16, Stand E31
Hall 4, Stand A67
Hall 9, Stand C56
Hall 7, Stand E65
Hall 6, Stand C37
Hall 7, Stand E67
Hall 17, Stand E16
Hall 4, Stand F66

Command Tooling Systems
Concepts NREC

Conoptica AS

corron

Cortool Manufacturing Group
COSCOM Computer GmbH

Cosen Machinery Industrial Co. Ltd.
Couth Industrial Marking Systems S.L.U.
CP Grat-Ex Mfg. Co.

cpc Europa GmbH

cpc Europa GmbH

Creaform Inc.

CSC Bearing Europe GmbH

Cucchi Giovanni & C. S.r.l.

CY Carbide Mfg. Co., Ltd

Cybus GmbH Hall 9, Stand C07
CyTec Zylindertechnik GmbH Hall 13, Stand C02
D

Daato Technologies GmbH Hall 9, Stand E34
Daegu Mechatronics & Materials Institute Center for Advanced Cutting Tool and Processing Hall 4, Stand C109
Dah Lih Machinery Industry Co., Ltd. Hall 12, Stand A15
Daimler Buses - EvoBus GmbH AMS Daimler Truck Hall 9, Stand G22
Dalian Rixinte Cutting Tools Co., Ltd. Hall 3, Stand F30
Damec S.r.l. Hall 11, Stand A25
D'Andrea S.p.A. Hall 5, Stand D42
Danobat S. Coop Hall 11, Stand E38
Danobat-Overbeck GmbH Hall 11, Stand E38
Darex Industrial Hall 6, Stand E85
Dathan Tool & Gauge Co. Ltd. Hall 4, Stand B30
DATRON AG Hall 12, Stand D21
Daunert Maquinas Herramientas S.A. Hall 6, Stand G77
DBInformation S.p.A Centro Direzionale Milanofiori Hall 12, Stand E37
DC Swiss S.A. Hall 4, Stand C64
DCAM GmbH Hall 9, Stand A28
DECKEL MAHO Pfronten GmbH Hall 2, Stand A21
DECKEL MAHO Seebach GmbH Hall 2, Stand A21
Degen Maschinenbau GmbH Hall 11, Stand D25
Degerli Makina Sanayi ve. Tic. Ltd. Hall 4, Stand G68
Delta S.r.l. Hall 11, Stand B66
DELTACARB SA Hall 5, Stand A03
DELTATHERM Hirmer GmbH Industrial cooling and heating Hall 6, Stand E35
Dener Makina San.Tic.Ltd.Sti. Hall 15, Stand B45
DEPO Werkzeugmaschinen GmbH Hall 13, Stand C02
Depureco Industrial Vacuums Srl Hall 6, Stand F43
Derstrong Enterprise Co., Ltd. Hall 6, Stand D18
Design Technologies International D.T. I. Sp. z 0.0. Hall 13, Stand A51
Deublin GmbH HOERBIGER Rotary Solutions Hall 7, Stand E51
Dezhou Guanlu Precision Machinery Co., Ltd. Hall 13, Stand A59
Dezhou Jiarui Precision Machinery Co., Ltd. Hall 5, Stand F96
Dezhou Shengda Precision Tools Co., Ltd. Hall 7, Stand A29
DHF Precision Tool Co., Ltd. Hall 4, Stand E95
Diamant-Gesellschaft TESCH GmbH Hall 11, Stand E57
Diatool Prazisionswerkzeug GmbH Hall 4, Stand D03
Digipas Technologies Inc. Hall 6, Stand A65
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EMO 2023 Alphabetisches Ausstellerverzeichnis

B4t X b List of Participating Companies

Digital Way S.A.S.

Dijet Industrial Co., Ltd.

Dine Inc.

Dipl.-Ing. E. Fetzer GmbH + Co. KG
Directed Metal 3D S.L.

Hall 9, Stand F72
Hall 5, Stand D02
Hall 5, Stand D54
Hall 6, Stand H31
Hall 9, Stand F06

Dirinler Sanayi Makinalari Endustri Ve Ticaret A.S. Hall 13, Stand A44

Diskus Werke Schleiftechnik GmbH
Diviprec S.A.

DMG MORI Academy GmbH

DMG MORI Academy GmbH

DMG MORI Additive GmbH

DMG MORI AG

DMG MORI Bielefeld GmbH

DMG MORI Global Headquarter
DMG MORI HAMBURG GmbH

DMG MORI Services GmbH

DMG MORI Software Solutions GmbH
DMG MORI Spare Parts GmbH

DMG MORI Stuttgart GmbH

DMG MORI Ultrasonic Lasertec GmbH
DMG MORI Used Machines GmbH
DMT Drehmaschinen GmbH & Co.KG
DN Solutions Co. Ltd.

Dniprovsky Special Tools Plant LTD
DoALL Europa B.V.

Doimak, S.A.

DONAU Werkzeugmaschinen GmbH

Hall 17, Stand C22
Hall 7, Stand E36
Hall 2, Stand A21
Hall 8, Stand A54
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21

Hall 17, Stand C62

Hall 14, Stand D06
Hall 4, Stand D22
Hall 3, Stand C30

Hall 11, Stand C09

Hall 12, Stand D20

DoneCNC Overseas Development Company Ltd. Hall 16, Stand C01

Dongguan City Coyincut Tools Co., LTD

Hall 5, Stand A94

Dongguan Deformat Technology Industry Co., LtdHall 14, Stand F45
Dongguan GooDa Machinery Manufacuring Co. Ltd. Hall 15, Stand C65
Dongguan Sunshine Precision Machinery Co.,Ltd. Hall 14, Stand D64
Dongguan Zhongji Rongyao Metal Cutting Tools Co. LTD  Hall 5, Stand B93

Donglong Tools Co. Ltd.
Dongya Tools Co., Ltd.

Hall 6, Stand C94
Hall 5, Stand F85

Dongying Hysen Water Processing Technology Co.Ltd. Hall 6, Stand C84

Dontyne Gears Ltd.

Dorian Tool International Inc
Dosatron International S.A.S.
DP Werkzeugmaschinen GmbH
DPS Software GmbH

Dr. Heinrich Schneider Messtechnik GmbH
Dr. Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dropsa S.p.A.

DSHT-DAESUNG Hi-Tech Co., Ltd. NOMURA DS

DTR Corporation

Duck Myung Co. Ltd. (DCM)
Duplomatic MS S.p.a.
DU-PUY S.r.L.

durcrete GmbH

Duri Mitec Co., Ltd.

DVS PRODUCTION GmbH
DVS Service GmbH

DVS Technology Group c/o DVS Technology AG

DVS TOOLING GmbH
DVS Universal Grinding GmbH
DYC Co., Ltd.

E

E Chee Machine Tools Co., Ltd.

E. ZOLLER GmbH & Co. KG Einstell- und Messgerate
e+a Elektromaschinen und Antriebe AG

Earth-Chain Enterprise Co., Ltd.
Ecoroll AG Werkzeugtechnik
Edel Werkzeugmaschinen GmbH
EEPC India

Egis SA

EGT Eppinger Getriebe Technologie GmbH

Ehwa Diamond Ind. Co., Ltd.

Eifco Machine Tools Pvt. Ltd.
EIGHT TOOL Ltd.

EIT Manufacturing Central gGmbH
EIT Manufacturing Central gGmbH
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Hall 11, Stand F26
Hall 5, Stand C95
Hall 7, Stand A04
Hall 3, Stand C01
Hall 9, Stand C24
Hall 6, Stand B41
Hall 8, Stand A54
Hall 9, Stand E54
Hall 8, Stand A54
Hall 9, Stand F62
Hall 6, Stand H14

Hall 17, Stand B56

Hall 4, Stand A100

Hall 4, Stand B112
Hall 7, Stand B18
Hall 6, Stand E08
Hall 7, Stand A09
Hall 5, Stand C89

Hall 17, Stand C22

Hall 17, Stand C22

Hall 17, Stand C22

Hall 17, Stand C22

Hall 17, Stand C22
Hall 5, Stand F70

Hall 4, Stand F06
Hall 4, Stand E70
Hall 9, Stand 133
Hall 4, Stand G51
Hall 5, Stand A53
Hall 13, Stand C02

Hall 7, Stand B52
Hall 5, Stand F41
Hall 11, Stand C31
Hall 11, Stand F24
Hall 4, Stand E107
Hall 9, Stand B40
Hall 9, Stand H22

EIT Manufacturing Central gGmbH

EITEC Fiihrungsbahnschutzsysteme GmbH
EKIN S. Coop.

ELBO - Eredi Bassi Araldo S.a.s.

Elbo Controlli S.r.l.

ELB-SCHLIFF Werkzeugmaschinen GmbH
eldec Induction GmbH

Elesa S.p.A.

ELHA-MASCHINENBAU Liemke KG Werk 1
Elite Robots Deutschland GmbH

EMAG ECM GmbH

EMAG GmbH & Co.KG

EMAG KOEPFER GmbH

EMAG LaserTec GmbH

EMAG Maschinenfabrik GmbH

EMAG Maschinenfabrik GmbH

EMAG Maschinenfabrik GmbH

EMAG Maschinenfabrik GmbH Scherer Feinbau
EMAG SU S.r.l.

Emay Metal Kalip ltd sti.

EMCO GmbH

EMCO GmbH

Hall 9, Stand E34
Hall 7, Stand D26
Hall 11, Stand D56
Hall 5, Stand C84
Hall 5, Stand D41
Hall 11, Stand B32
Hall 6, Stand E23
Hall 7, Stand A38
Hall 12, Stand C03
Hall 9, Stand A54
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 17, Stand C34
Hall 9, Stand E68
Hall 13, Stand B70
Hall 8, Stand A54

EMUGE Werk Richard Glimpel GmbH & Co.KG Fabrik fiir

Prazisionswerkzeuge

Enomoto Machine Co., Ltd.
Enoveas SA

Enshu Limited

Equiptop Hitech Corp.

Erasteel S.A.S.

ERBO GmbH

Er-El Makina Yedek Yedek Parca Imalati San. Tic. Ltd. Sti.
Ergomat GmbH

ERMAKSAN Makina San.ve Tic. A.S.
Ernst Graf GmbH

Ernst Grob AG

Eroglu Makina San. Tic. A.S.
EROWA AG

Ertek Srl

Erwin Halder KG

Erwin Junker Maschinenfabrik GmbH
ESA Eppinger GmbH

Escofier SA

ESGI Tools Pvt Ltd.

Esmatec GmbH

Essor Precision Machinery Inc.
EST Tools Co. Ltd.

Etasis Elektronik San Tic.A.S.
ETA-Solutions GmbH

e-tech Machinery, Inc.

Etxe-Tar, S.A.

EUCHNER GmbH + Co. KG

Euklid CAD/CAM AG

Eumach Co., Ltd.

Europa Tool Co. Ltd.

European Machine Products GmbH
Everising Machine Company
Evermore Machine Co., Ltd

Evirt Italia s.r.l.

Hall 4, Stand F18
Hall 13, Stand D62
Hall 5, Stand A24
Hall 15, Stand B46
Hall 12, Stand B68
Hall 4, Stand G33
Hall 6, Stand G66
Hall 4, Stand F99
Hall 17, Stand A11
Hall 9, Stand GO1
Hall 5, Stand A54
Hall 11, Stand F38
Hall 5, Stand C24
Hall 12, Stand D54
Hall 4, Stand F87
Hall 4, Stand D16
Hall 11, Stand E52
Hall 5, Stand F41
Hall 11, Stand F68
Hall 4, Stand B05
Hall 11, Stand B47
Hall 7, Stand C29
Hall 4, Stand D110
Hall 15, Stand B60
Hall 16, Stand F11
Hall 11, Stand B52
Hall 12, Stand D16
Hall 9, Stand D24
Hall 9, Stand C16
Hall 15, Stand B23
Hall 5, Stand C34
Hall 17, Stand A25
Hall 3, Stand E08
Hall 4, Stand D04
Hall 11, Stand A16

EVOLIS - French Association for Manufacturing Technologies Hall 8

EWS Korea Co. Ltd.

EWS Weigele GmbH & Co. KG
Exact Machinery Co., Ltd.
ExactCut s.r.o.

Excetek Technologies Co., Ltd.
Exentis Group AG

exeron GmbH

Eyan Machine Tools Co., Ltd.

F

F. Zimmermann GmbH

fabnamix GmbH

Fabryka Obrabiarek RAFAMET S.A.
FACCIN S.p.A.

Fachverband Metalltechnische Industrie
Fagor Automation, S. Coop.

Falcon Toolings

Hall 4, Stand C30
Hall 4, Stand C30
Hall 7, Stand E29
Hall 3, Stand C20
Hall 6, Stand E77
Hall 9, Stand G05
Hall 12, Stand C22
Hall 6, Stand F90

Hall 13, Stand C40
Hall 9, Stand E34
Hall 16, Stand B30
Hall 13, Stand D79
Hall 8

Hall 9, Stand J42
Hall 5, Stand A100
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Famar S.r.l.

FAMOT Pleszew Sp. z.0.0.

Famous Corporation

FANUC Deutschland GmbH

FASTEMS Systems GmbH

FAT S.A. Fabryka Automatow Tokarskich
Fausto Marinello S.r.l.

Favretto S.r.l.

FCS System S.r.l.

Feeler Fair Friend Enterprise Co., Ltd.
Fehlmann AG Maschinenfabrik

Felmi srl

Felsomat GmbH & Co. KG

Fenwick and Ravi

FERG, S.L.

FERMAT CZ S.R.O. Horizontal Milling and Boring Machines
FERMAT Machine Tool s.r.o.
Fertigungstechnik WeiBenfels GmbH FTW
Festo Didactic SE

Festo SE & Co. KG

FFG DMC Co., Ltd

FFG E & A - MAG IAS GmbH

Hall 17, Stand C61
Hall 2, Stand A21
Hall 4, Stand E02
Hall 9, Stand C54

Hall 12, Stand D67

Hall 13, Stand D15

Hall 17, Stand C61

Hall 11, Stand E45
Hall 3, Stand G11

Hall 12, Stand B68

Hall 12, Stand C42
Hall 6, Stand C46

Hall 11, Stand F13
Hall 5, Stand C85
Hall 4, Stand C18

Hall 13, Stand A41

Hall 11, Stand D72

Hall 13, Stand C02
Hall 8, Stand A54
Hall 9, Stand C45

Hall 12, Stand B68

Hall 12, Stand B68

Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH
Gebr. SAACKE GmbH & Co. KG

GEFA BANK GmbH

Gehring Technologies GmbH + Co. KG
Geibel & Hotz GmbH

gemineers GmbH

GEMINIS Lathes S.A.

GEMTOOL Co., Ltd.

General Technology Group Dalian Machine Tool Co., Ltd.

GENERALTECH S.r.L.

Gentiger Machinery Industrial Co., Ltd.
Georg Kesel GmbH & Co. KG
Geovision GmbH & Co. KG

GER Maquinas Herramienta S.L.U.
Gerardi S.p.A.

German Edge Cloud GmbH & Co. KG
GILDEMEISTER Italiana S.p.A.
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
GIN TECH Precision Co., Ltd.
GINDUMAC GmbH

Giuseppe Giana S.r.L.

Gizin International Co., Ltd.

Hall 12, Stand C68
Hall 6, Stand F13
Hall 14, Stand F02
Hall 11, Stand E13
Hall 11, Stand B38
Hall 9, Stand E34
Hall 13, Stand C25
Hall 4, Stand F104
Hall 14, Stand E35
Hall 7, Stand C35
Hall 14, Stand F06
Hall 13, Stand A82
Hall 9, Stand C15
Hall 11, Stand C37
Hall 5, Stand C66
Hall 16, Stand F11
Hall 2, Stand A21
Hall 2, Stand A21
Hall 5, Stand B99
Hall 16, Stand F11
Hall 17, Stand E04
Hall 6, Stand E32

FFG Werke GmbH Hall 12, Stand B68 Gleason Cutting Tools GmbH Hall 11, Stand E14
FiberTech Laser San Ve Tic. Hall 13, Stand D66 Gleason Metrology Systems Corporation Hall 11, Stand E14
Fibro GmbH Hall 13, Stand A21 Gleason Switzerland AG Hall 11, Stand E14
Ficep S.p.A. Hall 13, Stand C52 Gleason-Hurth Tooling GmbH Hall 11, Stand E14
Fidia S.p.A. Hall 13, Stand C43 Gleason-Pfauter Maschinenfabrik GmbH Hall 11, Stand E14
Fill Gesellschaft m.b.H. Hall 12, Stand C12 Globe Europe B.V. Hall 3, Stand D30
Finepart Sweden AB Hall 6, Stand C45 GLOBUS - FPiN Wapienica Fabryka Pil i Narzedzi WAPIENICA Sp.z 0.0. Hall 4, Stand G109

FISCHER AG Prazisionsspindeln
Fixatorenbau Bertuch & Co. GmbH
Flaco GmbH Innovative Fluid Systeme
Fladder Danmark A/S

Flexxaire Inc.

FLP Microfinishing GmbH

FluidEdge ViaSell Consultancy Services
FMB Fabbrica Macchine Bergamo S.r.l.
FMB Maschinenbau GmbH

Fobit Precision Technology Co., Ltd
Focus Technology Co. Ltd.

FOOKE GmbH

Forbes & Company Ltd.

Forécreu S.A.S.

Forkardt Deutschland GmbH
FORMHAND Automation GmbH
FORMIC Transportsysteme GmbH
FoxBase GmbH

FPS Werkzeugmaschinen GmbH

FPT Industrie S.p.A.

FPT-VIMAG Federation Produktionstechnik
FRAI Robotic Technologies GmbH
FRAMAG Industrieanlagenbau GmbH

Hall 12, Stand A31
Hall 7, Stand A41
Hall 6, Stand H24

Hall 11, Stand C25
Hall 6, Stand F65

Hall 11, Stand C46
Hall 9, Stand E34
Hall 3, Stand F05

Hall 17, Stand EQ7
Hall 4, Stand F95
Hall 9, Stand C34

Hall 13, Stand B61
Hall 5, Stand F73
Hall 4, Stand A02

Hall 11, Stand E64
Hall 9, Stand E34
Hall 9, Stand E34
Hall 9, Stand E34

Hall 12, Stand A07

Hall 13, Stand C06

Hall 8

Hall 13, Stand B51

Hall 13, Stand B65

FRANKEN GmbH & Co. KG Fabrik fiir Prézisionswerkzeuge Hall 4, Stand F12

Franz Kessler GmbH
Frascio Riccardo SAS di Frascio Riccardo e C.

Hall 9, Stand F54
Hall 3, Stand C06

GMN Paul Miiller Industrie GmbH & Co. KG

GNT Systems Germany GmbH
Gnutti Transfer S.p.A.

GO2cam International S.A.S.
goCAD GmbH

GOKCUOGLU Makina San.ve.TiC.A.S.
Goltenbodt technology GmbH
Goodway Machine Corp.

Gotthilf Walter GmbH

GPA Innovative SL

GRAT-TEC - Tippa Technology Ltd.
Grauer & Karsten GmbH & Co.KG
GRAZIANO Tortona S.r.l.

Great Dragon (Shanghai) Machine Co., Ltd.

Greenleaf Europe BV
GRESSEL AG

Grindex d.o.o.

Grinding Technology Srl

Grinding Technology Srl - MECCANODORA -

Grinding Technology Srl - MORARA -
Grinding Technology Srl - TACCHELLA -
GROB-WERKE GmbH & Co. KG

GSA Technology Co., Ltd.

GSP-High Tech Saws, s.r.o.

GST Grinder GmbH

GTI Glob Tec Industriemaschinen GmbH

Hall 12, Stand B02
Hall 9, Stand B10
Hall 17, Stand D45
Hall 9, Stand D15
Hall 9, Stand E34
Hall 11, Stand A28
Hall 5, Stand B44
Hall 15, Stand A10
Hall 14, Stand F26
Hall 11, Stand C13
Hall 4, Stand D28
Hall 11, Stand B04
Hall 2, Stand A21
Hall 16, Stand B02
Hall 4, Stand A89
Hall 5, Stand A23
Hall 11, Stand C66
Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B12
Hall 4, Stand B92
Hall 3, Stand A12
Hall 11, Stand E51
Hall 6, Stand H22
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Fratelli Vergnano S.r.l.
Frejoth International Ltd.

Hall 4, Stand B84
Hall 14, Stand EO1

Guangdong Genesis Intelligent Equipment Group Co., Ltd. Hall 14, Stand F41
Guangdong Hippsc Technology Co., Ltd. Hall 4, Stand B96

Fresmak S.A. Hall 3, Stand 111 Guangdong Hotman Machine Tool Co., LTD Hall 11, Stand C07
Friedrich Britsch GmbH & Co. KG Hall 3, Stand G12 Guangdong Huasheng Nanotechnology Co., Ltd. Hall 5, Stand B100
Fritz Studer AG Hall 11, Stand E34 Guangdong Pratic CNC Technology Co., Ltd. Hall 13, Stand D21

Fritz Studer AG EWAG Zweigniederlassung Hall 11, Stand E34 Guangdong Prosper CNC Machine Tools Co., Ltd. Hall 13, Stand D52

Fromm Préazision GmbH & Co. KG
Fubri S.r.l.

Fuchs Lubricants Germany GmbH
FUJI Corporation

Fultech Technology (Thailand) Co., Ltd.

Hall 4, Stand G88
Hall 4, Stand B30
Hall 6, Stand G43
Hall 17, Stand A50
Hall 11, Stand A15

Guangzhou Haozhi Industrial Co., Ltd.
Guangzhou Innox Tools Co., Ltd.

Hall 12, Stand A55
Hall 6, Stand C98

Guangzhou LINK Automation Equipment Co., Ltd. Hall 7, Stand A17

Gudel Germany GmbH
Guhring KG

Hall 9, Stand B63
Hall 4, Stand A38

Funik Ultrahard Material Co, Ltd Hall 5, Stand E93
Future of Connectivity Area Konradin-Verlag Robert Kohlhammer GmbH Hall 9, Stand H22

Guhring KG Berlin Carbide

Guilin Guanglu Measuring Instrument Co., Ltd.
Giliney Taslama San. ve Tic. Ltd. Sti. DYAS

G Gunter Effgen GmbH Schleiftechnik

Guohong Tools System (Wuxi) Co.,Ltd.
Gurutzpe Turning Solutions, S.L.

GWEIKE Tech Co.,Ltd

Hall 5, Stand A50
Hall 6, Stand B93
Hall 13, Stand A62
Hall 11, Stand E25
Hall 5, Stand B96
Hall 13, Stand B25
Hall 13, Stand C46

Galdabini SPA

Ganzhou Achteck Tool Technology Co., Ltd.
Gaoyou Yongfa Machinery Co., Ltd

GARVIN Tools / Ravi International

GDS Prazisionszerspanungs GmbH

GDW Werkzeugmaschinen GmbH

Hall 11, Stand C45
Hall 3, Stand J29
Hall 16, Stand E02
Hall 5, Stand A96 H
Hall 6, Stand F52
Hall 17, Stand D21

H. Richter Vorrichtungsbau GmbH Hall 3, Stand J05

THK MOBILE GUIDEBOOK | 30



EMO 2023 Alphabetisches Ausstellerverzeichnis HE%t!) X | List of Participating Companies

Haas Automation Inc. Hall 16, Stand G11
HABOR Precision Inc. Hall 6, Stand H43
Hagen & Goebel Werkzeugmaschinen GmbH Hall 16, Stand C22
Haimer GmbH Hall 4, Stand E18
Hainbuch GmbH Spannende Technik Hall 3, Stand 112
HALTER CNC Automation B.V. Hall 15, Stand B17
HAM Hartmetallwerkzeugfabrik Andreas Maier GmbH Hall 4, Stand B48
Hamme Makine A.S. Hall 3, Stand B31
Hammer GmbH i.G. Hall 16, Stand F02
HAMUEL Maschinenbau GmbH & Co.KG Hall 9, Stand G22
Hangzhou FeiBai 3D Technology Co., Ltd. Hall 6, Stand B81
Hangzhou Hirono Tools Co., Ltd. Hall 3, Stand E02
Hangzhou KaiLan Heavy Machinery Co., Ltd. Hall 17, Stand A19
Hangzhou Simsen Machinery Co., Ltd. Hall 3, Stand E29
Hankook Machine Tools Co. Ltd. Hall 13, Stand A58
Hann Kuen Machinery & Hardware Co., Ltd. Hall 17, Stand D02
Hannsa Precision Co., Ltd Hall 14, Stand F18
Hanse Spanntechnik GmbH & Co.KG Hall 4, Stand D28
Hansong M&T Hall 4, Stand G54
HANSUNG Precision Co., Ltd. Hall 6, Stand H13
Hanwha Precision Machinery Co., Ltd Machine tool Hall 17, Stand B14
Harbin Dong'an Lifeng Cutter Co., Ltd. Hall 5, Stand C98
Harbin Pioneer M&E Technical Development Co., Ltd. Hall 6, Stand D19
Hardinge Inc. Hall 11, Stand E64
Hartmetall Estech AG Hall 5, Stand A47
Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH Hall 5, Stand A54
Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH Hall 8, Stand A54
Hartner GmbH Hall 5, Stand C43
HAWE Hydraulik SE Hall 7, Stand C52
HAWEMA Werkzeugschleifmaschinen GmbH Hall 6, Stand G24
HBS Tech Co., Ltd. Hall 16, Stand E34
HC Feng Co. Ltd. Hall 6, Stand G42
HCL Technologies Germany GmbH Hall 9, Stand D23
Heake Machinery Co., Ltd. Hall 16, Stand D20
Hebei Jingda Machine Tools Manufacturing Co. Ltd. Hall 6, Stand C91
Hebei Plasma Diamond Technology Co., Ltd. Hall 5, Stand B102
Hedelius Maschinenfabrik GmbH Hall 12, Stand D04
heimatec GmbH Hall 5, Stand D33
Heinrich Kipp Werk GmbH & Co.KG Hall 3, Stand 130
Helion Tools S.L. Hall 4, Stand F65
Heller Maquina Herramienta S.L. Follow Machines Hall 16, Stand D01
Helmut-Schmidt-Universitat/UniBw H Laboratorium Fertigungstechnik Hall 16, Stand F11
HEMA Maschinen- und Apparateschutz GmbH Hall 7, Stand A52
Hembrug Machine Tools B.\V. Hall 11, Stand E38
hemo AG Hall 5, Stand A24
Henan Leadtec Material Co.,Ltd Hall 3, Stand F32
Henan Lerui Cutting Tools Co., Ltd. Hall 6, Stand B94
Henan Risen Intelligent Equipment Co., Ltd. Hall 13, Stand D14
Henan Yinwang Industrial Co., Ltd. Hall 11, Stand B57
Hennig GmbH Hall 7, Stand C30
Henninger GmbH u. Co. KG Hall 11, Stand D55
Her Bert Enterprise Co., Ltd. Hall 5, Stand F52
Hermann Bilz GmbH & Co KG Prazisionswerkzeuge Hall 4, Stand B12
HESSAPP - FFG Werke GmbH Hall 12, Stand B68
HESTEGO a.s. Hall 7, Stand C51
Heule Werkzeug AG Hall 4, Stand E79
Hexagon Metrology Services GmbH Hall 9, Stand D18
Hexagon Metrology Services GmbH Hall 6, Stand B65
HEYE & SUMMIT Tools Co.,Ltd Hall 3, Stand E30
Heye Special Steel Co., Ltd Hall 3, Stand E26
Heyligenstaedt Werkzeugmaschinen GmbH Hall 17, Stand E13
Heyuan Fuma Cemented Carbide Co., Ltd. Hall 3, Stand E04
HFC Hsinfuchia Industrial Co., Ltd. Hall 7, Stand B20
High Quality Automation Hall 6, Stand A96
Hilma-Rémheld GmbH Hall 4, Stand E54
Hiteco - Scm Group SPA Hall 7, Stand B10
HIWIN GmbH Hall 7, Stand A62
Hécker Polytechnik GmbH Absaug- und Entsorgungssysteme Hall 6, Stand H60
Hoffmann Maschinen- und Apparatebau GmbH  Hall 6, Stand G12
Hofmann & Vratny OHG Hall 4, Stand G67
Hofmann Mess- und Auswuchttechnik GmbH & Co. KG Hall 6, Stand A52
Hold Well Industrial Co.Ltd. Hall 4, Stand C106
Hollfelder-Guhring GmbH Hall 4, Stand A38
Holo-Light GmbH Hall 9, Stand E34
Holroyd Precision Ltd. Hall 11, Stand F71
Homge Machinery Ind. Co., Ltd. Hall 4, Stand A92
Hommel+Keller Prazisionswerkzeuge GmbH Hall 4, Stand E47
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Hon Jan Cutting Tools Co., Ltd.
Honor Seiki Co., Ltd.

Honsberg Metallsigen GmbH
HORKOS CORP

HorsePower Hannover e.V

Horst Rottler Maschinenbau GmbH
Hosea Precision Co., Ltd.

Hota Industrial Mfg. Co. Ltd.
Houfek a.s.

HSD S.p.A.

HSG LASER Co., Ltd.

HTT Tiefbohrtechnik GmbH

Huber GmbH & Co.KG Hall 6, Stand E45
HULLER HILLE GmbH Hall 12, Stand C57
Hunan Boyun-Dongfang Powder Metallurgy Co. Ltd. Hall 3, Stand F29
Hurco Companies Inc. Hall 12, Stand D68
Huron Graffenstaden S.A.S. Hall 14, Stand D52
HWACHEON Machine Tools Co., Ltd Hall 14, Stand D26
HWR Spanntechnik GmbH Hall 3, Stand F12
Hydac International GmbH Hall 9, Stand 134
Hydroblock S.r.l. Innovative Engineering Hall 4, Stand E69
Hyfra Industriekiihlanlagen GmbH Hall 6, Stand G68
Hypermax Machinery Co., Ltd Hall 11, Stand A23
Hyprostatik Schénfeld GmbH Hall 7, Stand B29

IBAG Switzerland AG Hall 12, Stand A34
IBARMIA INNOVATEK, S.L.U. Hall 13, Stand B44
IBC Walzlager GmbH Industrial Bearings and Components Hall 7, Stand B42
IBT Ingenieurbiiro Thiermann GmbH Hall 4, Stand D28
ICOP Technology Hall 9, Stand G65
icotek GmbH Hall 9, Stand A34
IDEAL-Werk C.+ E. Jungeblodt GmbH + Co. KG  Hall 3, Stand B01
Ifanger AG Hall 5, Stand A24
ifm electronic gmbh Hall 9, Stand G13
IFSYS Integrated Feeding Systems GmbH Hall 9, Stand A54
IfW - Institut fir Werkzeugmaschinen - Universitat Stuttgart Hall 16, Stand F11

Hall 5, Stand D95
Hall 12, Stand A30

Hall 3, Stand F25
Hall 15, Stand B35

Hall 8, Stand A54
Hall 12, Stand A21
Hall 12, Stand E81
Hall 11, Stand F03
Hall 12, Stand E08
Hall 12, Stand A16
Hall 13, Stand D51
Hall 13, Stand D01

Iga Campus Hall 2, Stand A21
Igrek Makina San. Ve Ticaret A.S. Hall 13, Stand D05
igus GmbH Hall 9, Stand E24
IHI Bernex AG Hall 4, Stand C92
IHI Hauzer Techno Coating B.V. Hall 4, Stand C92
IHI lonbond AG Hall 4, Stand C92

Il Jin Tool Tech Co., Ltd.

lleri Teknik Makina San.veTic.Ltd.Sti.
lljin Diamond Co., Ltd.

ILT Industrie-Luftfiltertechnik GmbH Hall 16, Stand F11
IMA TECNO S.r.l. Hall 13, Stand A13
Imas - Industria Meccanica Applicazioni Speciali s.rI Hall 12, Stand B68
Imas Makina Sanayi A.S. Hall 3, Stand C12

Hall 5, Stand A87
Hall 3, Stand E16
Hall 5, Stand A99

Imet S.p.A. Hall 3, Stand B11
IMM Maschinenbau GmbH Hall 11, Stand E71
Imnoo AG Hall 9, Stand E34
Imoberdorf AG Hall 17, Stand D38
IMT GmbH Hall 7, Stand A59

Incos Inc Hall 4, Stand A118
INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn + Tessky Hall 17, Stand D03

Indian Machine Tool Manufacturers' Association (IMTMA) Hall 8

IND-SPHINX Precision Ltd Unit-B
Inductoheat Europe GmbH
Indunorm Bewegungstechnik GmbH
Industrial Solutions Research S.r.l.

Industrias Romi S.A.
Infinite Foundry

Hall 5, Stand C01
Hall 6, Stand D31
Hall 14, Stand E45
Hall 6, Stand C42
Hall 12, Stand D30
Hall 9, Stand E34

INFORM Institut fiir Operations Research und Management GmbH Hall 9, Stand CO1

INFRANOR Holding SA
Ingenieurbiiro Hannweber GmbH
Ingersoll Machine Tools Inc.
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Innse Berardi S.p.A.

Inovatools Eckerle & Ertel GmbH
INSIZE EUROPE S.L.

Hall 12, Stand A55
Hall 9, Stand A54
Hall 13, Stand C07
Hall 4, Stand E38
Hall 13, Stand C07
Hall 5, Stand C83
Hall 6, Stand A78

Insfitut fir Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen Gottfried Wihelm Leibniz Universitét Hannover  Hall 9, Stand H22
Insfitut fir Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen Gottfried Wihelm Leibniz Universitét Hannover  Hall 9, Stand H22
Institut fir Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen Gottfried Wilhelm Leibniz Universitét Hannover  Hall 9, Stand H22
Institut fiir Produktionsmanagement, Technologie u.Werkzeugmaschinen Hall 16, Stand F11
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Integi S.A.

INTESA S.r.l

INTESA S.r.L

Irpd AG

ISBE GmbH

ISCAR Ltd.

ISCAR Ltd.

ISCAR Ltd.

ISCAR Ltd.

isel Germany AG

ISHAN Precision Ind. Co. Ltd.
Ismail Cem Asci ve Harun Kiligsal Ad. LM Systems
It.Te.di. S.r.l.

ITL Industries Ltd.

lwata Saw Mfg. Co. Ltd.
lwata Tool Co. Ltd.

Izar Cutting Tools S.A.L.

J

J. Rettenmaier & S6hne GmbH + Co KG
J.G. Weisser S6hne GmbH & Co. KG

Hall 5, Stand F24
Hall 12, Stand E77
Hall 12, Stand E77
Hall 11, Stand E34

Hall 4, Stand B48

Hall 4, Stand E38

Hall 4, Stand E38

Hall 4, Stand E38

Hall 4, Stand E38
Hall 12, Stand E30

Hall 6, Stand E75
Hall 6, Stand C105

Hall 4, Stand E38

Hall 3, Stand A07

Hall 3, Stand A03

Hall 5, Stand E04

Hall 4, Stand C35

Hall 6, Stand H65
Hall 11, Stand E64

J.N. Eberle & Cie. GmbH Kaltwalzwerk und Sagenfabrik Hall 3, Stand E12

J.W. Done Corporation

JAESPA Maschinenfabrik Karl Jager GmbH
Jainex Aamcol Ltd.

Jainnher Machine Co., Ltd.

Jakob Antriebstechnik GmbH

Japan Cutting and Wear-Resistant Tool Association
Japan Machine Tool Builders' Association (JMTBA)
Japan Machine Tool Importers' Association (JMTIA)

JBS System GmbH

Jeil MTech Co., Ltd.

JE-IL Solution Co., Ltd.

JEOL Ltd.

Jesco Machinery Ltd.

Jeton R/D & MFG Inc.

JG Group Sp. z 0.0.

Jiachen Precision Co., Ltd.

Jiangsu Hoston Machine Tools Co., Ltd
Jiangsu Qianzhu Machinery Manufacturing Co., Ltd
Jiangsu Ruili Precision Tools Co.,Ltd.
Jiangsu Sainty Runlong Trade Company Ltd
Jiangsu Sammlite Machinery Co.,Ltd.
Jiangsu Shaofeng Tools Co., Ltd.

Jiangsu Swift Machinery Technology Co. Ltd.
Jiangsu Tiangong Precision Tools Co.Ltd.
Jiangsu Weize Intelligent Technology Co.,Ltd.
Jiangsu Weize Intelligent Technology Co.,Ltd.
JiangSu X-power Intelligent Technology Co.,Ltd.
Jiangxi Siangsheng Tools Co. , Ltd

Jiangyin Sat Precision Tool Co., Ltd.

Jianye Group Co. Ltd.

Jiaxing XiRay Industrial Technology Co., Ltd.
JIH-I Machinery Co., Ltd.

Jimmore International Corp.

Jimmore International Corp. NINE-9

Jinan Bodor CNC Machine Co.Ltd.

Jinan Find Machinery Co., Ltd.

Jinan Huaguo Granite Precision Measuring Strument Co., Ltd.
Jinan Senfeng Technology Co.Ltd.

Jinan Xinlei Precision Machinery Co., Ltd
Jinan Xintian Technology Co., Ltd.

Jinn FA Machine Industrial Co., Ltd.

Jinsung Eurotec Co., Ltd.

Jiujiang Golden Egret Hard Material Co., Ltd
JJtools Co., Ltd

JK Files & Engineering Limited

JLH Saws International Inc.

Jobs Automazione S.p.A.

Jobs Automazione S.p.A.

Jobs Automazione S.p.A.

Joen Lih Machinery Co., Ltd.

Hall 5, Stand E33
Hall 3, Stand D11
Hall 5, Stand E49
Hall 11, Stand C56
Hall 3, Stand G07
Hall 8
Hall 8
Hall 8
Hall 3, Stand J20
Hall 16, Stand C02
Hall 4, Stand B107
Hall 9, Stand G22
Hall 17, Stand E12
Hall 6, Stand C92
Hall 5, Stand B94
Hall 7, Stand A26
Hall 13, Stand C42
Hall 17, Stand A04
Hall 4, Stand A110
Hall 14, Stand E49
Hall 6, Stand C86
Hall 4, Stand A116
Hall 7, Stand A67
Hall 4, Stand G81
Hall 6, Stand G67
Hall 6, Stand F88
Hall 9, Stand E72
Hall 4, Stand F109
Hall 5, Stand F97
Hall 11, Stand A29
Hall 5, Stand A83
Hall 3, Stand D01
Hall 5, Stand A11
Hall 5, Stand A17
Hall 13, Stand D61
Hall 4, Stand A69
Hall 6, Stand B104
Hall 13, Stand C70
Hall 6, Stand B20
Hall 13, Stand C35
Hall 17, Stand D67
Hall 4, Stand E05
Hall 4, Stand C80
Hall 4, Stand D106
Hall 4, Stand D93
Hall 3, Stand B30
Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B68
Hall 11, Stand A33

Johann Fischer Aschaffenburg Prazisionswerk GmbH & CO. KG Hall 7, Stand A51
Johs. Boss GmbH & Co. KG Prazisionswerkzeugfabrik Precision Tool Manufacturer Hall 3, Stand H16

Jokisch GmbH
Jongen Werkzeugtechnik GmbH

Hall 6, Stand E12
Hall 4, Stand E08

JSC Poltava Diamond Tools PDTools
JUARISTI Boring & Milling Machines SLU
Jucheng Precision Machinery Co., Ltd.
JUNG Hebe- und Transporttechnik GmbH
Jvonne S.r.l.

Jyoti CNC Automation Ltd.

K

K.R. Pfiffner AG
K.R.Pfiffner GmbH

Hall 11, Stand B02
Hall 13, Stand C15
Hall 4, Stand B91
Hall 6, Stand F68
Hall 6, Stand G61
Hall 14, Stand D46

Hall 12, Stand B68
Hall 12, Stand B68

Kabelschlepp GmbH Hiinsborn Business Unit CAPS Hall 6, Stand F09

KADIA Produktion GmbH + Co.

Kaeser Kompressoren SE

Kafer MeBuhrenfabrik GmbH & Co. KG
Kaifeng Besco Superabrasives Co. Ltd.
Kaindl-Schleiftechnik Reiling GmbH
Kaltenbach GmbH + Co.KG

KAMI GmbH

Kanefusa Corporation Head Office - Factory
Kao Fong Machinery Co., Ltd

Kao Ming Machinery Industrial Co. Ltd.
KAPP GmbH & Co. KG

Karl Bruckner GmbH Prazisionswerkzeugfabrik
Karl Klink GmbH

Karl Schissler GmbH & Co.KG

Karl-Heinz Arnold GmbH

Karmetal San. ve Tic. Ltd. Sti.

Kassow Robots ApS

KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Kato Mfg. Co., Ltd.

KEBA Industrial Automation Germany GmbH
KEHREN GmbH

Kelch GmbH

Kelch GmbH

Kemmer Prazision GmbH

Kenturn Nano. Tec. Co., Ltd.

Kern Microtechnik GmbH

Kesmak Makina San. ve Tic. Ltd. Sti.

Kestech Makina Inovasyon San. ve Tic. Ltd. Sti.

Kexian Precision Tools (Zhejiang)Co., Ltd.
Keyarrow (Taiwan) Co., Ltd.

Keyence Deutschland GmbH

Keyence Deutschland GmbH

Kiheung Machinery Co., Ltd.

KIMZ Co., Ltd.

Kingred Intelligent Equipment (Suzhou) Co.,Ltd
Kintek S.r.l

KISSsoft AG

Kistler Instrumente GmbH

Kitagawa Corporation

Kitamura Machinery Co. Ltd.

Kiwa Machinery Co, Ltd.

Klein Maschinenbau GmbH u. Co.KG
Klingelnberg AG

Klingelnberg GmbH

Klingelnberg GmbH

KNOLL Maschinenbau GmbH

Kocel Celik Esya San. ve Tic. A.S.

Kocel Machinery Limited

Kénig-mtm GmbH Spanntechnik

Konrad Friedrichs GmbH & Co.KG
Konradin-Verlag Robert Kohlhammer GmbH

Hall 11, Stand E13
Hall 12, Stand A20
Hall 6, Stand A69
Hall 5, Stand D97
Hall 6, Stand E10
Hall 3, Stand B12
Hall 16, Stand C30
Hall 3, Stand C08
Hall 12, Stand A64
Hall 13, Stand C12
Hall 11, Stand E06
Hall 4, Stand C09
Hall 11, Stand F20
Hall 4, Stand D15
Hall 4, Stand A54
Hall 3, Stand D08
Hall 9, Stand A54
Hall 3, Stand B08
Hall 5, Stand E04
Hall 9, Stand H45
Hall 11, Stand B32
Hall 4, Stand B53
Hall 16, Stand F11
Hall 5, Stand F84
Hall 7, Stand B66
Hall 12, Stand D60
Hall 3, Stand A16
Hall 17, Stand C67
Hall 4, Stand E106
Hall 7, Stand A66
Hall 6, Stand B24
Hall 16, Stand D40
Hall 13, Stand A48
Hall 6, Stand E78
Hall 6, Stand C10
Hall 5, Stand C93
Hall 11, Stand E14
Hall 4, Stand C05
Hall 14, Stand F36
Hall 14, Stand D36
Hall 15, Stand A22
Hall 11, Stand D55
Hall 11, Stand F51
Hall 11, Stand F51
Hall 11, Stand F51
Hall 6, Stand F31
Hall 6, Stand H91
Hall 9, Stand B34
Hall 3, Stand H11
Hall 5, Stand A42
Hall 9, Stand H22

KORDT GmbH & Co. KG Fabrik fiir Lehren und Messzeuge Hall 6, Stand A31

Korea Machine Tool Manufacturer's Association(KOMMA)

Korea Technics Ltd.

Korea Tools Industry Cooperative
Korloy Inc.

Korta S.A.U.

KOSMEK Ltd.

Koton Technologies Co., LTD
Kreon Technologies

Kroeplin GmbH Langenmesstechnik
KSK Precise Motion, a.s.

KTR Systems GmbH

KUKA Deutschland GmbH

KUKA Deutschland GmbH

Hall 8
Hall 4, Stand B111
Hall 4, Stand A102
Hall 5, Stand D54
Hall 7, Stand D60
Hall 3, Stand G29
Hall 6, Stand F06
Hall 6, Stand A70
Hall 6, Stand A32
Hall 7, Stand C47
Hall 9, Stand D33
Hall 9, Stand D42
Hall 9, Stand A54
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KULLEN-KOTI GmbH Brushing Solutions Hall 11, Stand E72
Kunshan Narider Precision Tools Co., Ltd. Hall 7, Stand A37
Kunshan Omatei Mechanical & Electrical Equipment Co., Ltd. Hall 5, Stand F100
Kunshan Te Shenglong Precision Tools Co., Ltd. Hall 4, Stand G99
Kunzmann Maschinenbau GmbH Hall 17, Stand A32
Kunzmann Maschinenbau GmbH Hall 8, Stand A54
Kurt Breuning IRCO Maschinenbau GmbH Hall 17, Stand C15
Kurt Breuning IRCO-Maschinenbau GmbH Hall 17, Stand C15
kutscherkonzept Hall 9, Stand E34
Kyocera Corporation Hall 5, Stand D70
Kyocera SGS Precision Tools Europe Ltd. Hall 5, Stand D69

L

L. Kellenberger & Co. AG

L.K. Machinery Cooperation Taiwan
Labormak S.r.L.

Lach Diamant Jakob Lach GmbH & Co. KG
Lagun Machine Tool, S.L. Hall 13, Stand C65
LAGUN Machinery, S.L. Hall 13, Stand C61
Laip, S.A. Hall 5, Stand D30
LaiYin Measurement Technology (Dongguan) Co., Ltd. Hall 6, Stand A92
LANDERT Group AG SERVAX Hall 9, Stand G71
LANG Technik GmbH Hall 3, Stand 129
Lanxi Zhujiang Cemented Carbide Co.,Ltd. Hall 4, Stand B115
Lapmaster Wolters GmbH Hall 11, Stand B32
LAPPORT Schleiftechnik GmbH Hall 11, Stand E25
LASCO Umformtechnik GmbH Hall 13, Stand C78
LASIT Sistemi e Tecnologie Elettrottiche S.p.A  Hall 16, Stand E03
Lazzati S.p.A. High Performance Boring Mills Hall 13, Stand A17
LCM Precision Technology S.r.l. Hall 13, Stand A16
Leadwell CNC Machines Mfg., Corp. Hall 12, Stand B68
Leave Industrial Co., Ltd. Hall 4, Stand F100
Lenzkes Spanntechnik GmbH Hall 3, Stand 126
Lestoprex AG Hall 5, Stand E33
Levicron GmbH Hall 12, Stand E76
Li Hsing Precision Tool Co., Ltd Hall 5, Stand E50
LICAT S.r.l. Hall 7, Stand E42
Licon mt GmbH & Co. KG Hall 12, Stand D38
Liebherr-Verzahntechnik GmbH Verzahntechnik und Automationssysteme  Hall 13, Stand B62
Liebherr-Verzahntechnik GmbH Verzahntechnik und Automationssysteme  Hall 11, Stand F37
Lifeng Precision Tools (Zhejiang) Co., Ltd Hall 4, Stand C98
Li-Hsun Industrial Co., Ltd. Hall 3, Stand F08
Liqui Filter GmbH Hall 6, Stand H22
LIQUI MOLY GmbH Hall 6, Stand H85
Liquidtool Systems AG Hall 6, Stand H77

Hall 11, Stand E64
Hall 15, Stand A02
Hall 12, Stand E77

Hall 4, Stand D48

LM Tools S.r.l. Hall 4, Stand F05
LNS Europe Hall 17, Stand D13
LocateRisk GmbH Hall 9, Stand E34

Lockwood Products, Inc (Loc-Line)
Lodi Grinding Machines S.r.|

Loeser GmbH Hall 11, Stand D60
Lorch SchweiBtechnik GmbH Hall 9, Stand A54
Lorenscheit Automatisierungs-Technik GmbH Hall 12, Stand E18
Loroch GmbH Hall 6, Stand F32

Hall 4, Stand D28
Hall 11, Stand E09

Losma S.p.A. Hall 6, Stand F24
Louis Belet S.A Cutting tools Hall 5, Stand A90
LSR KG Hall 6, Stand G89
LTA Lufttechnik GmbH Hall 11, Stand E52
LTF S.p.A. Hall 16, Stand E09

Lucas-Niille GmbH Hall 8, Stand A54
Luoyang Ruichuang Electrical Equipment Co., Ltd. Hall 13, Stand D18
Luoyang SFX Industrial Technology Co. Ltd. Hall 13, Stand D24
Luoyang Xincheng Precision Machinery Co., Ltd Hall 4, Stand G72

MAE Maschinen- u. Apparatebau Gétzen GmbH Hall 13, Stand A82
MAFAC - E. Schwarz GmbH & Co.KG Hall 11, Stand C52
MAG IAS GmbH Hall 12, Stand B68
Magafor S.A. Hall 4, Stand A41
MAG-AUTOBLOK Techomagnete S.p.A. Hall 5, Stand B06
Magerle AG Maschinenfabrik Hall 11, Stand E34
Magnabosco Guido Srl Hall 3, Stand A02
Magnescale Co., Ltd. Hall 6, Stand B90
Maho Enterprise Co., Ltd. Hall 5, Stand B89
Mahr GmbH Hall 6, Stand A42
MAKINO Europe GmbH Hall 12, Stand B30
MAM Automation GmbH Hall 12, Stand B01
Manar Tools Pvt Ltd. Hall 4, Stand C105
Mandelli S.r.L. Hall 12, Stand E39
Manufacturas Hepyc S.A. Hall 4, Stand F34
MAPAL Fabrik fiir Prézisionswerkzeuge Dr. Kress KG Hall 4, Stand A18

MAR srl
Marena S.L.

Mario Carnaghi S.p.A.

Mario Pinto S.p.A.

Hall 11, Stand E37
Hall 4, Stand A88
Hall 13, Stand A30
Hall 5, Stand B06

Lynkt GmbH Hall 9, Stand E34
M

M&V spol. sr. o. Hall 5, Stand A69
M. CONTI S.r.l. Hall 4, Stand GO1

M.A. Ford Europe Ltd.

M.C.M. Madar S.r.l.
M.K. Morse Co.
M.T. S.r.l.

Hall 4, Stand A29
Hall 16, Stand B22
Hall 3, Stand A01
Hall 5, Stand B24

Machine Tools Industrialists and Business Association (TIAD) Hall 8

MachineWorks Ltd.

Madaula S.A.
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Hall 9, Stand B15
Hall 5, Stand F28

MARKATOR Manfred Borries GmbH
Markforged, Inc.

Hall 17, Stand F19
Hall 9, Stand F07
Marposs S.p.A. Hall 6, Stand B52
MAS Srl Honing & Grinding System Hall 11, Stand C14
Maschinen Wagner Werkzeugmaschinen GmbH Hall 17, Stand E12
Maschinenfabrik Berthold Hermle AG Hall 12, Stand C30
Maschinenfabrik FROMAG GmbH & Co. KG Hall 11, Stand F64
Maschinenfabrik Rausch GmbH & Co. KG Hall 11, Stand F54
Maschinenfabrik Reinhausen GmbH Hall 9, Stand H22
Mastercam InterCAM-Deutschland GmbH Hall 9, Stand E16
Mastercut Tool Corp. Hall 5, Stand C41
Mate Precision Technologies Hall 5, Stand D83
Matrix Machine Tool (Coventry) Ltd. Hall 11, Stand D09
Matsuura Machinery Corporation Hall 15, Stand B50
Mauth Werkzeug-Schleiftechnik GmbH Hall 4, Stand D64
MAXION Jansch & Ortlepp GmbH Hall 16, Stand A22
Mayfran GmbH Hall 6, Stand F14
Mayfran International B.V. Hall 6, Stand F12
MB Maschinen GmbH Hall 6, Stand E21
MBS Balans Makinalari Tas Ins. San. Ve Tic Ltd. Sti. Hall 6, Stand A103
MC Technologies GmbH Hall 9, Stand H22
MCM 8S.p.A. Machining Centers Manufacturing Hall 12, Stand B60
MEBA Metall-Bandsédgemaschinen GmbH Hall 3, Stand C11
Meccanica Bicchi S.r.l. Hall 3, Stand J07
Meccanica Nova S.p.A. Hall 11, Stand D07
Mecolpress S.p.A. Hall 13, Stand D60
Mega Elektronik ve Talasli imal. Mak. Tic. A.S. Hall 15, Stand B66
Mekay Makina San. Tic. Ltd. Sti. Hall 16, Stand C31
Melchiorre S.r.l. Hall 11, Stand C63
Menzel Metallchemie GmbH Hall 6, Stand G59
MEP S.p.A. Hall 3, Stand E11
Metal Team Sp. z 0.0. Sp. K. Hall 9, Stand B67
Metalurgica Torrent, S.A. METOSA GROUP Hall 16, Stand D21
Metrosan End. ve Elk. Mek. Cihazlar ve Tibbi Malz. San. Tic. Ltd. Sti. Hall 7, Stand A65
Metsan Makine San TIC A.S. Hall 6, Stand E43
Meusburger Georg GmbH & Co. KG Hall 5, Stand E24
Meyrat SA Hall 17, Stand B01
MGT ltalia Srl Hall 6, Stand F85
MHD Werkzeugmaschinen GmbH
Micro Dynamics Co., Ltd.
Microcut AG
MicroLab Precision Technology Co., Ltd.
Micromatic Grinding Technologies Pvt Ltd.
Micronfilter S.r.l.
Microtest AG
MIKROMAT GmbH
Mikron Switzerland AG Division Machining
Mikron Switzerland AG Division Tool
Mikropor Mak. San. ve Tic. A.S.
Miksan Motor San.veTic. A.S.
Miksch GmbH Hall 12, Stand A01
Millcraft Tools(Changzhou) Co.,Ltd Hall 4, Stand F106
MILLER GmbH & Co. KG, Prazisionswerkzeuge Hall 4, Stand A18
mimatic GmbH Hall 5, Stand C23
Ming Yang Machinery Co. Ltd MYLAS Hall 17, Stand A14
Minimax Fire Solutions International GmbH Hall 6, Stand G90
Missimi-Berney S.r r.l. Tec Group Hall 16, Stand F11

Hall 16, Stand E13
Hall 11, Stand F06
Hall 7, Stand D66
Hall 11, Stand C67
Hall 6, Stand C18
Hall 6, Stand A66
Hall 12, Stand E67
Hall 17, Stand C21
Hall 3, Stand 105
Hall 6, Stand C24
Hall 6, Stand F53
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Mitee-Bite Products Inc.
Mitsubishi Electric Corporation
Mitsubishi Electric Corporation
Mitsubishi Materials Corporation
Mitutoyo Corporation

MKR Metzger GmbH

MOCAP Limited

Modul - Member of FFG
ModuleWorks GmbH

Moflon Technology Co., Ltd.
moldtech GmbH

MollerWerke GmbH

Monforts Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG

Monnier + Zahner AG

Montronix GmbH

Monzesi S.p.A. Societi Benefit
Moog GAT GmbH

Mosnic-lrudex S.L.

MST Corporation

MT EVO GmbH CNC-Werkzeugmaschinen
MTE Machine Tool Engineering, S.A.
Murata Machinery, Ltd.

Mu-Tools SA

MVK-line GmbH

MWM Schmieranlagen S.r.l.

myonic GmbH

N

Nabertherm GmbH
Nachi-Fujikoshi Corp.
Nachwuchsstiftung Maschinenbau gGmbH

NAGEL Maschinen- und Werkzeugfabrik GmbH

Nakamura-Tome Precision Industry Co., Ltd.
Nanjing Gjy Machinery Co. Ltd.

Nanjing Harsle Machine Tool Co., Ltd.
Nanjing JSC Trading Co., Ltd.

Nanjing Prasteel Industrial Co., Ltd.
Nanjing Xinzhe Machine Tool Co., Ltd.
NANOTECH Co., Ltd.

Nantong Sieg Machinery Co., Ltd
Nantong Sieg Machinery Co., Ltd
Nantong Yan Machinery Co., Ltd.

Nara Campus No.1 Plant

NAREX Zdanice, spol. s . o.

NAXOS DISKUS Schleifmittelwerke GmbH
NCT Ipari Elektronikai Zrt.

NEBES Elettromeccanica S.r.l.

Neoboss GmbH

Neotecman S.L.

Nestro Lufttechnik GmbH

Neuh&user Prazisionswerkzeuge GmbH
NEWMEC S.r.l.

NiceCutt Tools (Changzhou) Ltd.

Nickunj EDM Wires & Consumables P LTD
Nicolas Correa S.A.

Nidec DESCH Antriebstechnik GmbH & Co.KG

NIDEC Maschine Tool Corporation

Nidec OKK Corporation

Niigata Seiki Co., Ltd.

Nikken Kosakusho Works Ltd.
Niles-Simmons-Hegenscheidt GmbH

Ningbo De-Shin Precision Alloy Co., Ltd
Ningbo Haitian Precision Machinery Co., Ltd.

Ningbo Lianrun Fluid Machinery Manufacturing Co., Ltd.

Ningbo Oule Machine Co., Ltd.
Ningbo Shunxingkai Machinery Ltd., Co

Ningbo Sky Master Precision Machinery Co.,Ltd.

Ningbo Well-Lih Robots Technology Co., Ltd.
Ningfan Bearing Co., Ltd.

Nissin Manufacturing Co., Ltd.

Nitty-Gritty S.r.l.

Nodha Industrial Technology Wuxi Co., Ltd.
Noga Engineering & Technology 2008
norelem Normelemente GmbH & Co. KG
Norgren Automation Solutions, LLC (NAS)
Novatec Consulting GmbH

Hall 4, Stand D28
Hall 6, Stand F52
Hall 9, Stand C42
Hall 5, Stand C18
Hall 6, Stand B42
Hall 6, Stand G91
Hall 6, Stand D21
Hall 12, Stand B68
Hall 9, Stand D08
Hall 9, Stand 137
Hall 9, Stand E15
Hall 7, Stand B38
Hall 17, Stand A10
Hall 11, Stand F06
Hall 6, Stand A79
Hall 11, Stand D26
Hall 7, Stand E37
Hall 6, Stand H59
Hall 3, Stand F06
Hall 12, Stand E36
Hall 13, Stand B12
Hall 17, Stand D14
Hall 5, Stand A24
Hall 11, Stand EO1
Hall 6, Stand H52
Hall 7, Stand B26

Hall 6, Stand E17
Hall 4, Stand F84
Hall 8, Stand A54
Hall 11, Stand E13
Hall 17, Stand B34
Hall 17, Stand D60
Hall 13, Stand D22
Hall 17, Stand A55
Hall 4, Stand G113
Hall 14, Stand E57
Hall 4, Stand G03
Hall 14, Stand E53
Hall 16, Stand G39
Hall 16, Stand C30
Hall 2, Stand A21
Hall 5, Stand D24
Hall 17, Stand C22
Hall 9, Stand J34
Hall 3, Stand FO1
Hall 4, Stand E37
Hall 13, Stand D72
Hall 6, Stand H42
Hall 4, Stand G64
Hall 7, Stand E60
Hall 4, Stand A04
Hall 6, Stand C19
Hall 13, Stand C51
Hall 13, Stand A11
Hall 11, Stand F07
Hall 11, Stand F07
Hall 6, Stand B18
Hall 5, Stand C54
Hall 13, Stand B02
Hall 6, Stand C81
Hall 16, Stand D30
Hall 7, Stand A34
Hall 4, Stand C86
Hall 13, Stand D44
Hall 14, Stand E02
Hall 9, Stand E66
Hall 7, Stand C65
Hall 11, Stand D45
Hall 6, Stand E13
Hall 11, Stand B72
Hall 4, Stand C26
Hall 4, Stand A80
Hall 6, Stand G51
Hall 9, Stand A02

Novatec S.r.l.

NS TOOL CO., LTD

NSK Deutschland GmbH

NT Industrial Automation System Ltd.
NTK Cutting Tools Co.Ltd.

Nui Utensili Europa S.r.l.

NUM AG

Nuova PTM Meccanica S.r.l.

Nuove Meccaniche Lodi S.r.l.

Nusret Eroglu Prazisionswerkzeuge GmbH

(@)
O.Erre.Pi. S.r.l.
O.M.G. S.rl.

0O.M.L. Officina Meccanica Lombarda Srl
0.M.V. Officine Meccaniche Venete S.p.A.
Ocean Technologies Co. Ltd.

oelheld GmbH

Oerlikon Balzers Coating Germany GmbH
Officine Biglia C. S.p.A.

OGP Messtechnik GmbH

Okada Intelligence (Jiangsu) Co., Ltd.
Okamoto Machine Tool Works Ltd.

Oke Precision Cutting Tools Co. Ltd.
Okuma Corporation

OK-VISE Oy

Om Manufacturers

OMLAT Mechatronics S.r.l.

ONA Electro-Erosion, S.A.

OPC Foundation Europe

OPEN MIND Technologies AG

OPEN MIND Technologies AG
OPS-INGERSOLL Funkenerosion GmbH
Opus Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Orchestra S.r.l. Retuner

ORS Korea LLC.

Ort Italia since 1964 S.r.l.

OSG Corporation

OSG EX-CELL-O GmbH

OTEC Prazisionsfinish GmbH

Otennlux Lighting Technology Co., Ltd.
OTT-JAKOB Spanntechnik GmbH

Otto Ganter GmbH & Co. KG

Oxycom Fresh Air B.V.

Ozbayrak A.S

Ozkayali Makina Takim San. Tic Ltd. Sti

P

P.E.l. Protezioni Elaborazioni Industriali S.r.l.

P.S. Cooperation GmbH

Pabianicka Fabryka Narzedzi Pafana S.A.
Palbit S.A.

Palmary Machinery Co., Ltd.

PAMA S.p.A.

Parkson Wu Industrial Co., Ltd
PAROTEC AG

Parpas S.p.A.

PARTOOL GmbH & Co. KG

Parv Metal Processing Co

Pascal Corporation

Paul Diimmel Werkzeugfabrik GmbH

PEE-WEE Kaltwalz- und Rohrbearbeitungsmaschinen GmbH

PEGAS-GONDA s.r.o.

Peiseler GmbH & Co. KG
Perfect Machine Co., Ltd.
PerformCoat Europe AG
Perkute Maschinenbau GmbH

PERO Aktiengesellschaft P. Erbel Maschinen- und Apparatebau

Peron Speed International s.r.l.
Peter Lehmann AG
ph-cleantec GmbH

Pibomulti SA

Pietro Carnaghi S.p.A.

Pilana Metal s.r.o.

PIMPEL GmbH

Hall 17, Stand A15
Hall 4, Stand C40
Hall 7, Stand C42

Hall 12, Stand A61
Hall 4, Stand E38
Hall 5, Stand F11

Hall 9, Stand 142
Hall 5, Stand C90

Hall 11, Stand C59

Hall 5, Stand C24

Hall 11, Stand E13
Hall 5, Stand C53
Hall 5, Stand B06

Hall 13, Stand C26
Hall 6, Stand E41
Hall 6, Stand H30
Hall 4, Stand B18

Hall 17, Stand D61
Hall 6, Stand C77
Hall 7, Stand D62

Hall 11, Stand E65
Hall 5, Stand D94

Hall 15, Stand B36
Hall 3, Stand J09

Hall 4, Stand E116

Hall 13, Stand A63
Hall 6, Stand E52
Hall 9, Stand F24
Hall 9, Stand A05
Hall 8, Stand A54

Hall 12, Stand D74
Hall 9, Stand A16
Hall 9, Stand E02

Hall 11, Stand E67

Hall 11, Stand C26
Hall 4, Stand E84
Hall 4, Stand E84

Hall 11, Stand B46
Hall 9, Stand G61
Hall 5, Stand C65

Hall 3, Stand 102
Hall 6, Stand F92
Hall 7, Stand E62

Hall 4, Stand G103

Hall 7, Stand C18
Hall 9, Stand E34
Hall 5, Stand A75
Hall 4, Stand B83
Hall 11, Stand D37
Hall 13, Stand B01
Hall 7, Stand B37
Hall 6, Stand C52
Hall 13, Stand C20
Hall 6, Stand C52
Hall 6, Stand G79
Hall 4, Stand A17
Hall 5, Stand F38
Hall 11, Stand E53
Hall 3, Stand A15
Hall 12, Stand A54
Hall 11, Stand B49
Hall 4, Stand F83
Hall 17, Stand C68
Hall 16, Stand F30
Hall 12, Stand E53
Hall 15, Stand B01
Hall 17, Stand E17
Hall 4, Stand D67
Hall 13, Stand C11
Hall 3, Stand A12
Hall 9, Stand H46

THK MOBILE GUIDEBOOK | 34

>
c
&
——
o
[}
=4
=
(=4
o




EMO 2023 Alphabetisches Ausstellerverzeichnis

B4t X b List of Participating Companies

Ping Jeng Machinery Industry Co. Ltd.
Pingyuan Haotian Machinery Co., Ltd.
Pingyuan Zhongcheng Precision Machinery Co., Ltd.
Pinnacle Machine Tool Co., Ltd.
Pinzbohr S.L.

PiranhaClamp GmbH

Pittler T & S GmbH

PLATIT AG

PMT Technologies (Suzhou) Co., Ltd.
Pocket Virtuality a.s.

POINTTECH Co., Ltd

Poliangolar S.r.l.

PORTA SOLUTIONS S.p.A.

POS GmbH & Co. KG

Pragati Automation Pvt. Ltd

Prawema Antriebstechnik GmbH
Precision Machinekraft Pvt. Ltd.
Precision Motion Industries Inc.
Precision Surfacing Solutions GmbH & Co. KG
Precitrame Machines SA
Pressta-Eisele GmbH

PRIMINER Machine Tools Dongguan Co. Ltd
Pro RichYoung Industrial Co. Ltd
Profilator GmbH & Co. KG

Profiroll Technologies GmbH

Promac S.r.l.

Promau S.r.l.

pro-micron GmbH

PROTEC Surface Technologies S.r.l.
PROTH Industrial Co., Ltd.
Przedsiebiorstwo CIMAT Sp. z o.0.
PWS Prazisionswerkzeuge GmbH

Q

Q.BIG 3D GmbH

Qijun Shandong Machinery Co., Ltd.

Qingdao Baiyi Zero Point Engineering Co., Ltd.
Qingdao East Field Machinery Co. Ltd.
QualiChem, Inc.

Quaser Machine Tools, Inc.

Quick-Tech Machinery Co., Ltd

R

R&D Maschinenbau GmbH & Co. KG
R. Stock AG

Rajamane Induistries PVT Ltd.

rbc Férdertechnik GmbH

RE-AL AG

Re-Bo Reber GmbH Spezialfabrik fiir Metallkreissageblatter

REDEX S.A.S.

Reform Grinding Technology GmbH
Regg Inspection S.r.l.

REGO-FIX AG

Reiden Technik AG Werkzeugmaschinen
REIME NORIS GmbH

Reishauer AG

REM Industrie S.r.l.

Rema Control s.r.l.

Remberg GmbH

René Gerber AG

Renishaw GmbH

Renishaw GmbH

REPAR 2 di Carnovali Marco Ottavio
Rettificatrici Ghiringhelli S.p.A.

REV S.R.L. Unipersonale

Rhenus Lub GmbH & Co KG

Ri Hsiung Precision Tech Co. Ltd.
Rieco System S.r.l.

RIME S.r.l.

Rineck GmbH Maschinenbau

Rittal GmbH & Co. KG

RIX Corporation

Robbi Group S.r.l.

Robco GmbH

Robert Bosch Manufacturing Solutions GmbH
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Hall 17, Stand E12
Hall 4, Stand C112
Hall 4, Stand A114
Hall 13, Stand A29
Hall 5, Stand E23
Hall 3, Stand H12
Hall 17, Stand C22
Hall 5, Stand D18
Hall 6, Stand A90
Hall 9, Stand C20
Hall 3, Stand 133
Hall 4, Stand A06
Hall 15, Stand D45
Hall 16, Stand F02
Hall 17, Stand D56
Hall 17, Stand C22
Hall 11, Stand A19
Hall 7, Stand A18
Hall 11, Stand B32
Hall 17, Stand C56
Hall 3, Stand C05
Hall 12, Stand A06
Hall 17, Stand D64
Hall 11, Stand F46
Hall 11, Stand F30
Hall 13, Stand C03
Hall 13, Stand B79
Hall 6, Stand C31
Hall 4, Stand CO1
Hall 11, Stand B26
Hall 6, Stand C80
Hall 6, Stand F13

Hall 9, Stand G22
Hall 11, Stand A17
Hall 5, Stand F74
Hall 3, Stand B02
Hall 6, Stand F15
Hall 12, Stand A58
Hall 12, Stand A30

Hall 17, Stand B09
Hall 5, Stand D23
Hall 7, Stand A02

Hall 17, Stand C22
Hall 5, Stand A24
Hall 4, Stand E53
Hall 9, Stand G42

Hall 11, Stand B32

Hall 11, Stand E37
Hall 4, Stand B70

Hall 13, Stand B19
Hall 4, Stand B54

Hall 11, Stand F13
Hall 3, Stand G02

Hall 15, Stand C46
Hall 9, Stand E34

Hall 11, Stand D51
Hall 6, Stand B32
Hall 8, Stand A54
Hall 6, Stand G06

Hall 11, Stand E37
Hall 5, Stand F08
Hall 6, Stand E86
Hall 6, Stand G65
Hall 4, Stand G24
Hall 4, Stand G18
Hall 4, Stand B33

Hall 16, Stand F11
Hall 7, Stand B03

Hall 11, Stand B64
Hall 9, Stand A54

Hall 11, Stand C55

Robert Réntgen GmbH & Co. KG
RoboJob NV

Roboris S.r.l.

Réders GmbH

Rodriguez GmbH Precision in Motion
Réhm GmbH

Rollix-Defontaine Group

Rollomatic SA

Rollwalztechnik Abele + Holtich GmbH
Rémheld GmbH Friedrichshitte
Ronchini Massimo S.r.l.

Rosa Ermando S.p.A.

rose plastic AG

Rotoclear GmbH

Rotomors S.p.A.

Rotor Tool AG

Royal Precision Tools Corporation
RUD Ketten Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
RUF Maschinenbau GmbH & Co. KG

Hall 3, Stand F07
Hall 15, Stand B15
Hall 9, Stand EO1
Hall 12, Stand D48
Hall 7, Stand C66
Hall 3, Stand 106
Hall 7, Stand E26
Hall 6, Stand E66
Hall 11, Stand E02
Hall 4, Stand E54
Hall 12, Stand A12
Hall 11, Stand E45
Hall 4, Stand D82
Hall 12, Stand E58
Hall 4, Stand C46
Hall 5, Stand A24
Hall 9, Stand F65
Hall 13, Stand A26
Hall 6, Stand G14

rwt GmbH Informationssysteme fiir die Produktion Hall 9, Stand B09
RWTH Aachen University Werkzeugmaschinenlabor WZL Hall 9, Stand H22

S

S.A.U. S.p.A.

S.I.B. Sideral S.R.L.

Saame Tools (Shanghai) Co., Ltd
SAB d.o.o.

Sacemi Gamar Srl

Sack EDV-Systeme GmbH

SAET S.p.A.

Safeway Machinery Industry Corp.
Saito Seisakusho Co. Ltd

Sala S.r.l.

SAMAG Machine Tools GmbH
Samax Precision Machinery Nanjing Co., Ltd.
Samchully Workholding, Inc.
Samurai Precision Co., Ltd.

Hall 5, Stand F69
Hall 5, Stand D84
Hall 4, Stand C70
Hall 4, Stand B06
Hall 7, Stand E25
Hall 9, Stand B16
Hall 6, Stand E16
Hall 3, Stand J25
Hall 5, Stand E04
Hall 17, Stand D27
Hall 12, Stand B06
Hall 17, Stand A21
Hall 4, Stand B79
Hall 3, Stand A05

Samvardhana Motherson Innovative Solutions Limited Hall 16, Stand F11

Sandmaster AG

Sanjet International Co. Ltd
Sankyo Seisakusho Co.
Sarig6l Conveyor Systems
Sarix S.A.

Sassatelli S.r.l.

SBC Linear Co., Ltd.
Scandinavian Tool Systems AB
Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Schaublin Machines SA
Schaublin S.A.

Hall 11, Stand D65
Hall 14, Stand F30
Hall 7, Stand E30
Hall 6, Stand H54
Hall 6, Stand D32
Hall 4, Stand E96
Hall 7, Stand E42
Hall 5, Stand A01
Hall 7, Stand A10
Hall 17, Stand C19
Hall 5, Stand A24

Schenck RoTec GmbH Balancing and Diagnostic Systems Hall 6, Stand B51

SCHIESS Werkzeugmaschinenfabrik GmbH
Schlenker Spannwerkzeuge GmbH & Co. KG
Schmalenberger GmbH + Co. KG

Schmid GmbH - Maschinenbau
SCHNEEBERGER GmbH

Schneeberger J. Maschinen AG
Schoeller-Bleckmann Oilfield Technology GmbH
Schott Systeme GmbH

SCHUMACHER Precision Tools GmbH
Schumantools S.r.L.

Hall 12, Stand E70
Hall 4, Stand E23
Hall 6, Stand G60

Hall 12, Stand C02
Hall 7, Stand B41
Hall 6, Stand G23
Hall 9, Stand G22
Hall 9, Stand E05
Hall 4, Stand C10
Hall 5, Stand D84

SCHUNK SE & Co. KG Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik Hall 3, Stand 120

Schut Geometrische Meettechniek B.V.
Schiitte Schleiftechnik GmbH
Schwabische Werkzeugmaschinen GmbH
Schwanog Siegfried Giintert GmbH

SCM S.r.l.

SCM S.r.l.

SCT Tilburg BV

SE.RI.NEX S.r.l.

Seckler AG

SEH Technik GmbH gravostar technologies
SEIBU Electric & Machinery Co. Ltd.

Seim S.r.l

Seit Elettronica S.r.l.

SELICA International Co., Ltd.

Sema Maschinenbau GmbH

Hall 6, Stand C32
Hall 6, Stand G13
Hall 12, Stand C04
Hall 5, Stand B46
Hall 4, Stand B80
Hall 12, Stand E74
Hall 5, Stand E44
Hall 5, Stand C29
Hall 11, Stand E74
Hall 3, Stand J24
Hall 6, Stand C78
Hall 6, Stand F07
Hall 6, Stand D41
Hall 17, Stand A59
Hall 17, Stand D33
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Sempuco Werkzeugmaschinenfabrik GmbH
Sensofar-Tech S.L.

Sentisina gmbH

Separatoren-Technik & Anlagenbau GmbH

Shan Dong Nano Advanced Materials Technology Co., Ltd.

Shandong Deed Precision Machine Tool Co. Ltd.

ShanDong Fangzheng Machine Tools Co. Ltd.
Shandong Jinjie Machinery Co. Ltd.

Shandong Leapion Machinery Co., Ltd.
Shandong oree laser technology co., Itd.
Shandong Ounuowei Numerical Control Tool Co., Ltd

Hall 12, Stand E24
Hall 6, Stand B89
Hall 9, Stand E72
Hall 6, Stand E11
Hall 6, Stand H67

Hall 14, Stand D60

Hall 4, Stand F110
Hall 5, Stand F56

Hall 13, Stand A79

Hall 13, Stand D11

Hall 4, Stand A108

Shandong Shanneng Precision Machinery Co. Ltd. Hall 7, Stand B34

Shandong TMMT Group Co., Ltd.
Shandong Weida Heavy Industries Co., Ltd

Shanghai Chengxiang Electromechanical Equipment Co.Ltd.

Shanghai Everwin Machinery Tools Co., Ltd.

Hall 6, Stand A59
Hall 13, Stand B41
Hall 16, Stand D02
Hall 5, Stand D104

Shanghai Jianping Dynamic Balancing Machine Manufacturing Co.,Ltd Hall 6, Stand C89

Shanghai Sumore Industrial Co. Ltd.

Sharp Chucks & Machines Ltd.

Shen Jang Industrial Co., Ltd.

Shenyang King Grand Automation Equipment Co., Ltd.
Shenyang Wemust Saws Industrial Corporation Ltd.
Shenzen Ruan Electronis Co., Ltd.

Shenzhen Danfoo Technology Co., Ltd.
Shenzhen Jingzuan Intelligent Manufacturing Co., Ltd.
Shiballoy Multiflex Pvt Ltd.

Shibaura Machine CO., LTD.

Shin Nippon Koki Co., Ltd.

Shinhan Diamond Industrial Co., Ltd.

Shin-Yain Industrial Co., Ltd. SYIC

Shobha Industries Private Limited

Shoh Koh Co., Ltd.

Shou Zuan Precision Machinery Co. Ltd.

Shun Chuan Precision Machinery Co., Ltd.
Shuton S.A.U.

SHW Werkzeugmaschinen GmbH

SIC Marking GmbH

Sichuan Machinery Imp. & Exp. Corp., Ltd

SICK Vertriebs-GmbH

SIEBEC GmbH

Siemens AG Digital Industries

Siemens AG Digital Industries

Siemens AG Digital Industries

Siemens AG Digital Industries

Sigma - Member of FFG Jobs Automazione S.p.A.
Silmax S.p.A. ltalian cutting tools

Simon Nann GmbH & Co. KG

Sinoma Synthetic Crystals(Shandong) Co., Ltd.
SISA Abrasive Co. Ltd.

Sistemi Transfer Srl

SK Laser GmbH

Smartes Teknoloji Yazilim Dan. San. Tic. Ltd. Sti.
SMC Deutschland GmbH

Smec Machine Tools

SmiCut

Hall 17, Stand A23
Hall 5, Stand B04
Hall 3, Stand D31

Hall 14, Stand E55
Hall 3, Stand A09
Hall 9, Stand A62

Hall 6, Stand C103

Hall 5, Stand E102

Hall 4, Stand F115

Hall 11, Stand E31

Hall 12, Stand B68

Hall 11, Stand A34
Hall 4, Stand G82

Hall 4, Stand A105
Hall 6, Stand F91
Hall 6, Stand A85

Hall 17, Stand F07
Hall 7, Stand C26

Hall 13, Stand B69

Hall 16, Stand D22
Hall 5, Stand F65
Hall 9, Stand A54
Hall 6, Stand F89
Hall 9, Stand G54
Hall 9, Stand H22

Hall 16, Stand F11
Hall 8, Stand A54

Hall 12, Stand B68
Hall 5, Stand D84
Hall 4, Stand D07

Hall 11, Stand F02

Hall 11, Stand A26

Hall 17, Stand D34

Hall 16, Stand A04
Hall 9, Stand H22
Hall 7, Stand C38

Hall 16, Stand A10
Hall 4, Stand B34

SMOXH Cutting Tools Mustafa SIMSEK Mak. Tak.San.Tic.LTD.STI Hall 4, Stand G98

SMP Technik SAS

SMS group GmbH

SMS Maschinenbau GmbH
SMW-AUTOBLOK Spannsysteme GmbH
Sodick Co. Ltd.

Soitaab Impianti S.r.l.

Solar Diamond Tools (India) Pvt Ltd.
SolidCAM Additive GmbH
SolidCAM GmbH

SolidCAM GmbH

Solidpro GmbH

SolutionWare Corporation
SONG GIA Industrial Co.Ltd.
Songma Co.,Ltd.

SOPH Ltd. (Haining)

Soraluce S.Coop.

Sorma S.PA.

Spanflug Technologies GmbH
SparePartsNow GmbH
Special Machine Tools Srl
Speedy Block S.r.l.

Hall 6, Stand E88
Hall 13, Stand C84
Hall 11, Stand D31

Hall 5, Stand B06

Hall 6, Stand C66

Hall 3, Stand D12
Hall 11, Stand B56

Hall 9, Stand C24

Hall 9, Stand C24

Hall 8, Stand A54

Hall 9, Stand C24

Hall 9, Stand E11

Hall 4, Stand C97
Hall 11, Stand F58

Hall 5, Stand B88
Hall 13, Stand B30

Hall 5, Stand C35

Hall 9, Stand H22

Hall 9, Stand E34
Hall 11, Stand C38

Hall 5, Stand B86

Sphoorti Machine Tools Pvt. Ltd.
Spieth-Maschinenelemente GmbH & Co. KG
Spinelli S.r.l. Accessori Macchine Utensili
SPINNER Werkzeugmaschinenfabrik GmbH
SPL Spindel und Prazisionslager GmbH

SPM Co., Ltd

Springer Fachmedien Wiesbaden GmbH Nachhaltige Industrie
SR Endiistri Kesici Takimlar San. Ve Tic. Ltd. Sti.
SSB-Maschinenbau GmbH

SSV Software Systems GmbH

Stanny Machine Tools Co., Ltd.

Star Micronics Co., Ltd.

Star Progetti Tecnologie Applicate S.p. A.

Star SU Europe S.r.l.

Star Tool Co. Ltd.

Stark Spannsysteme GmbH

Hall 4, Stand F02
Hall 7, Stand B25
Hall 7, Stand D65
Hall 15, Stand C50
Hall 11, Stand D59
Hall 6, Stand E36
Hall 16, Stand F11
Hall 5, Stand E12
Hall 12, Stand EO01
Hall 9, Stand H22
Hall 5, Stand F29
Hall 17, Stand C46
Hall 6, Stand F86
Hall 4, Stand A83
Hall 4, Stand A96
Hall 4, Stand E54

Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Starrag AG Hall 12, Stand B50
Startup Area Hall 9, Stand E34
STATON s.r.o. Hall 4, Stand G65

Status Pro GmbH

Steel Service Krefeld GmbH
Stoéckel Werkzeugmaschinen GmbH
Stockfer Lda Hall 5, Stand B02
Strausak AG Hall 6, Stand E66
Strigon Machine Tools Ltd. Esztergomi Szerszamgépgyar Kft Hall 12, Stand E22
STS Numerical Control Co., Ltd. Hall 17, Stand F05
Style CNC Machines BV Hall 17, Stand D55
Sumitomo Electric Hartmetallfabrik GmbH Hall 5, Stand A18
Sun Firm Machinery Ind. Co., Ltd Hall 16, Stand E30
Sunnen Products Company Hall 11, Stand D19
Supertec Machinery Inc. Hall 11, Stand B39
Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG Hall 11, Stand C19
Supply Point Systems GmbH Hall 6, Stand H12
Suresh Indu Lasers Pvt Ltd SIL Hall 13, Stand D41
Suzhou Baoma Numerical Control Equipment Co., Ltd. Hall 6, Stand D22
Suzhou Qunzhi Machinery & Equipment Co., Ltd. Hall 13, Stand A18
Suzhou Songu Intelligent Equipment Co., Ltd. Hall 13, Stand D25
Suzhou Yong-Tian Equipment Co. Ltd. Hall 11, Stand B55
Swedish Machine Tool Company AB Hall 13, Stand A64
Swiss Dynamics GmbH Hall 12, Stand E06
Swiss Tool Systems AG Hall 5, Stand A24
SwissChuck AG Hall 5, Stand C42
Swisscut Pvt. Ltd. Hall 4, Stand D104
Swissmem - Verband der Schweizer Tech- Industrie Industriesektor Werkzeugmaschinen  Hall 8
SWS Spannwerkzeuge GmbH Hall 5, Stand A79
SycoTec GmbH & Co. KG Hall 7, Stand A32

Hall 6, Stand C12
Hall 15, Stand C65
Hall 11, Stand EO07

Synctive GmbH Hall 9, Stand E34
Synova S.A. Hall 11, Stand B58
Systemtechnik Hélzer GmbH Hall 16, Stand D32
T

T.T.E. S.r.l. Hall 5, Stand E04

Hall 13, Stand CO01
Hall 4, Stand E38
Hall 6, Stand D24

Tacchi Giacomo e Figli S.p.A.
TaeguTec Ltd.

Taguti Industrial Ltd.

Tai Chong Company Ltd. Hall 4, Stand BO1
Taiki Industrial Co. Ltd. Hall 4, Stand E06
Taiwan External Trade Development Council (TAITRA) Hall 16, Stand G31
Taiwan Association of Machinery Industry (TAMI) Hall 8
Taiwan Machine Tool & Accessory Builders' Association (TMBA) Hall 8
Taiwan Machine Tool Co. Ltd. Hall 16, Stand C20
Taiwan More-Cash Village Corp. Hall 6, Stand C88
Taizhou Eastern CNC Technology Co.Ltd. Hall 17, Stand E19
Takamatsu Machinery Co., Ltd. Hall 17, Stand A38
Takisawa Machine Tool Hall 17, Stand B22
Takumi Machinery Co., Ltd. Hall 12, Stand D68
Talleres de Precision Gai S.L. Hall 4, Stand C39
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TAMMA - Tabriz Auto Parts & Machine Manufacturers Association Hall 8

Tanoi Manufacturing Co. Ltd.
Tanshing Accurate Industrial Co., Ltd.
Tarfilm Hi-tech Co., Ltd.

TBT Tiefbohrtechnik GmbH + Co

Hall 5, Stand E04
Hall 7, Stand A25
Hall 4, Stand A66
Hall 11, Stand E13

TBT Tiefbohrtechnik GmbH + Co Geschéftsbereich Bohrwerkzeuge Hall 4, Stand E66
TCM International Tool Consulting & Management GmbH Hall 4, Stand B48

TDG Clamping Solutions, S.L.

TDM SA

TDM Systems GmbH

Tebis Technische Informationssysteme AG
Technai Team S.p.a.

Technische Hochschule Ostwestfalen-Lippe
Tecnicrafts Industries

Tecno Pil S.r.l.

Tecnologie FRB S.r.l.

Tecnomacchine Srl

Tec-Spiral Enterprises Co., Ltd.

Teknik Balans Makina Sanayi ve Ticaret A.S.
Teknik Makina Imalat San.ve Tic. Ltd. Sti.
Temelsan Makina San. ve Tic. Ltd. Sti.
Tengzhou Tri-Union Machinery Co., Ltd.
Tengzhou Tri-Union Machinery Co., Ltd.
Tengzhou Wellon Machinery Co.,Ltd.
Tengzhou Xili Machine Tool Co., Ltd
Tenova S.p.A. Favretto By Pomini

Tenryu Saw Mfg. Co., Ltd.

Te-Shin Cam Co., Ltd.

TETAN GmbH

Tetralytix GmbH

TexturedJet Ltd

Tezmaksan Robot Teknolojileri San. Tic. As.
TFON Makine A.S

The Brazilian Machinery Builders' Association

The Gleason Works
The Kiichi Tools Co.,Ltd.
The L.S. Starrett Co. Ltd.

Hall 3, Stand J16
Hall 12, Stand E68
Hall 9, Stand B23
Hall 9, Stand A28
Hall 9, Stand H34
Hall 8, Stand A54
Hall 5, Stand F64
Hall 6, Stand E09
Hall 4, Stand D68
Hall 11, Stand FO1
Hall 4, Stand A90
Hall 6, Stand A33
Hall 4, Stand A37
Hall 3, Stand B23
Hall 13, Stand D56
Hall 3, Stand B26
Hall 15, Stand D61
Hall 13, Stand A20
Hall 11, Stand E45
Hall 3, Stand C25
Hall 17, Stand A02
Hall 13, Stand D48
Hall 9, Stand E34
Hall 11, Stand D71
Hall 17, Stand B06
Hall 11, Stand D63
Hall 8

Hall 11, Stand E14
Hall 5, Stand A05
Hall 3, Stand C29

The Manufacturing Technologies Association (MTA) Hall 8

Theta Precision Co., Ltd
Third Wave Systems
THK CO., LTD.

Thodacon Werkzeugmaschinenschutz GmbH

Hall 7, Stand A61
Hall 9, Stand D02

Hall 7, Stand C10

Hall 7, Stand C19

Tianjin Zerpo Machinery & Electric Equipment Co., Ltd. Hall 4, Stand A106

Tierra Tech S.L.
Tim Growing Bearing Co., Ltd.
Timeway Machine Tool Co., Ltd.

Hall 6, Stand B85
Hall 7, Stand E59
Hall 17, Stand A07

Tsense Technology Co. Ltd.

Hall 6, Stand A89

Tsubaki Kabelschlepp GmbH German Headquarter Hall 6, Stand F10

Tsudakoma Corp.
Tsugami Corporation
TTB Engineering SA Swiss Precision

Tuma Hassas Tutucu Takimlar Medikal Otomotiv Makine San. ve Tic. Ltd. ti.

Tung Pei Industrial Co.Ltd.

Tungaloy Corporation (Headquarter)
Tungco, Inc

Turbo-Separator AG

Turkish Machine Manufacturers Association
Tusa Precision Tools S.A.

U
UCAM Put. Ltd.

Hall 4, Stand D81
Hall 17, Stand A56
Hall 6, Stand F13
Hall 4, Stand A70
Hall 7, Stand D29
Hall 4, Stand E38
Hall 4, Stand G78
Hall 6, Stand H21
Hall 8

Hall 5, Stand D84

Hall 12, Stand D82

UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE Italian Machine Tools, Robots and Automation Manufacturers' Association Hall 8

UFP S.r.l.

Hall 5, Stand C49

UIBS Teamwork Skowron Fiegler sp. k. IPOsystem Hall 9, Stand C21

Ujoin-tech (Shanghai) Co., Ltd.

Ulmer Werkzeugschleiftechnik GmbH & Co. KG

Ultramax Hydrojet Pvt. Ltd.

Ultrasonidos Lover S.A. UltraTecno High Power Ultrasonic Cleaning

ultraTEC innovation GmbH
Umbragroup S.p.A.

Union Material Corporation
Union Tool Co.

Unior d.d. Special Machines
Unisig GmbH

United Grinding GmbH
Universal Balancing
Universal Robots A/S

Urma AG

Utilis AG Precision Tools
Uzay Makina Takim Tezg. San. ve Tic. A.$

Vv

VACCARI S.p.A.

Van Cnc Takim Tezgahlan San.VE Tic. A. S.
Vargus Ltd.

VBN Components AB

VDMA AG Additive Manufacturing

Hall 6, Stand B98
Hall 6, Stand G30
Hall 11, Stand A20
Hall 11, Stand C69
Hall 6, Stand F32
Hall 7, Stand E18
Hall 5, Stand F23
Hall 4, Stand F54
Hall 12, Stand D75
Hall 13, Stand C21
Hall 11, Stand E34
Hall 6, Stand A34
Hall 9, Stand A44
Hall 5, Stand A63
Hall 5, Stand A24
Hall 3, Stand D25

Hall 13, Stand D83
Hall 17, Stand B10
Hall 3, Stand 119
Hall 9, Stand F02
Hall 9, Stand G22

VDMA Machine Information Interoperability VDMA Services GmbH Hall 9, Stand F24

VDMA Mess- und Priiftechnik
VDMA Services GmbH

Hall 4, Stand D47
Hall 4, Stand D47

Tipton Corp.
TJR Precision Technology Co., Ltd
TMT Makine San Ve Tic. Ltd. Sti.

Hall 11, Stand B53
Hall 14, Stand FO1
Hall 5, Stand F33

VDW - Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V. Hall 9, Stand G22
VDW - Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V. Hall 16, Stand F11
VDW - Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V. Hall 9, Stand A54

TNC Shark Co. Ltd.

Tocho Marking Systems, Inc.
Tong Yi Machinery Inc.

Tongtai Machine & Tool Co., Ltd

TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH

Tool-Flo Manufacturing, Inc
TOOLTIP GmbH

Top Automazioni S.r.l.
Top-Eastern Cutting Tools Inc.
Topsolid SAS

Tornos SA

TOS Hostivar Ltd.

Tos Kurim - OS, a.s.

TOS Varnsdorf a.s.

TOSHULIN a.s.

TotalEnergies Marketing Deutschland GmbH

Tramec GmbH

TRENNJAEGER GmbH

Trevisan Macchine Utensili S.p.A

Triag International AG

TRIBO Hartstoff GmbH

Trimek S.A. Innovalia Metrology

TRIMILL, a.s.

Trotec Laser Deutschland GmbH

TRUMPF Laser- und Systemtechnik GmbH
TSA Machine XXI, S.L.

Tschorn GmbH Probes & Tools Technology
Tschudin AG
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Hall 4, Stand B101
Hall 17, Stand A51
Hall 11, Stand A22
Hall 12, Stand A30
Hall 4, Stand G34
Hall 4, Stand E38
Hall 9, Stand E34
Hall 17, Stand A46
Hall 3, Stand 101
Hall 9, Stand F15
Hall 17, Stand C14
Hall 11, Stand D13
Hall 13, Stand A52
Hall 13, Stand A12
Hall 13, Stand A52
Hall 6, Stand H78
Hall 13, Stand A02
Hall 17, Stand E12
Hall 13, Stand C83
Hall 5, Stand D34
Hall 4, Stand E08
Hall 9, Stand B08
Hall 15, Stand B06
Hall 16, Stand GO1
Hall 9, Stand G22
Hall 13, Stand B12
Hall 4, Stand A25
Hall 11, Stand E31

VDW-Forschungsinstitut e.V.

Hall 9, Stand F24

Vebro S.r.l. Hall 4, Stand B84
Vektek LLC Hall 3, Stand E25
Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V. Hall 8

Verlag Handwerk und Technik GmbH

Hall 8, Stand A54

VERNAL Manufacturing & Engineering Co., LTD. Hall 4, Stand A107

Vertex Machinery Works Co., Ltd.
VibroCut GmbH c/o Fraunhofer IWU
Vici & C S.p.A.

Victor Taichung Machinery Works Co., Ltd.
Viewpointsystem GmbH

Vigel S.p.A.

Viking CNC Prague a.s.

Vision Engineering Ltd.

Vision Wide Tech Co. Ltd.

Visual Components Oy

VITO AG

VKS Visual Knowledge Share Ltd.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG

voestalpine eifeler Coating GmbH
voestalpine eifeler Vacotec GmbH
VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH
VON ARDENNE GmbH

VT Tools Pvt Ltd

W

W & F Werkzeugtechnik GmbH

Hall 5, Stand F44
Hall 9, Stand E34
Hall 6, Stand A51
Hall 15, Stand B05
Hall 9, Stand E34
Hall 12, Stand A38
Hall 6, Stand H68
Hall 6, Stand A41
Hall 16, Stand E13
Hall 9, Stand A15
Hall 6, Stand G85
Hall 9, Stand B02
Hall 4, Stand B63
Hall 4, Stand B63
Hall 4, Stand B63
Hall 6, Stand F32
Hall 5, Stand B30
Hall 5, Stand D102

Hall 3, Stand 107
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Wafangdian Kaiwei Fine Bearing Manufacturing Co. Ltd. Hall 7, Stand A68 Z

WALLRAM Grindtec S.r.l. Hall 11, Stand C32

Walrus Pump Co. Ltd. Hall 7, Stand D52 Zaber Technologies Hall 9, Stand A66

WALTER Maschinenbau GmbH Hall 11, Stand E34 Zayer S.A. Hall 13, Stand B52

Wassermann Technologie GmbH Hall 12, Stand A26 Zema Zselics Ltda. Hall 11, Stand E52

wbk Institut fiir Produktionstechnik am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT) Hall 16, Stand F11 ZeroClamp GmbH Hall 4, Stand A53

Weber Technologies GmbH Hall 9, Stand E34 Zheijang Jingwiter Machine Tool Co., Ltd. Hall 3, Stand E32

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH Hall 17, Stand A32 Zhejiang CHR Intelligent Equipment Co. Ltd. Hall 11, Stand F73

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH Hall 8, Stand A54 Zhejiang Gem-Chun Precision Industry Co.,Ltd.  Hall 6, Stand E92 ?

Weingértner Maschinenbau GmbH Hall 13, Stand B37 Zhejiang IVKE Machinery Technology Co. Ltd. Hall 6, Stand G87 A

Weiss Machinery Co. Ltd. Hall 17, Stand A65 Zhejiang Jinfulong Machine Tool Accessories Co., Ltd. Hall 9, Stand H41 §

Wele Mechatronic Co. Ltd. Hall 16, Stand D10 Zhejiang Jingjiu Bearings Industrial Co. Ltd. Hall 7, Stand D51 )

WENZEL Group GmbH & Co. KG Hall 6, Stand B79 Zhejiang Kaida Machine Tool Co., Ltd. Hall 17, Stand D57 %

Wenzhou Hongfeng Alloy Co. Ltd. Hall 5, Stand F90 Zhejiang Meiri Intelligent Machinery Co.Ltd. Hall 6, Stand G86 T

Werka Co., Ltd. Hall 6, Stand B08 Zhejiang San Ou Machinery Limited Company Hall 5, Stand C94

Werkzeugmaschinenbau Ziegenhain GmbH Hall 17, Stand C22 Zhejiang SGSO Technolgy Co.,Ltd. Hall 5, Stand A95

Werkzeugmaschinenfabrik WALDRICH COBURG GmbH Hall 13, Stand B29 Zhejiang Shangyou Tools Co., Ltd. Hall 5, Stand F75

Werth Messtechnik GmbH Hall 6, Stand B78 Zhejiang Taixing Intelligent Equipment Co., Ltd Hall 6, Stand F87

Wespa Metallsédgenfabrik Simonds Industries GmbH  Hall 3, Stand D26 Zhejiang Ute Bearing Co., Ltd. Hall 7, Stand E41

WFL Millturn Technologies GmbH & Co.KG Hall 13, Stand B51 Zhejiang Xiling Co., Ltd. Hall 16, Stand BO1

WhizCut of Sweden AB Hall 3, Stand J20 Zhejiang Xinxing Tools Co. Ltd. Hall 4, Stand C100

Widin Co., Ltd. Hall 5, Stand D54 Zhejiang Younio Tools Co.,Ltd Hall 5, Stand F77

Wikus-Séagenfabrik Wilhelm H. Kullmann GmbH & Co. KG  Hall 3, Stand B20 Zhejiang Zhenhuan CNC Machine Tool Co., Ltd. Hall 17, Stand E03

Wilh. Becker GmbH & Co.KG Hahnreiter Gewindetechnik ~ Hall 3, Stand 115 Zhejiang Zhiguang Precision Tools Co., Ltd. Hall 3, Stand D04

Willi Seiger GmbH Drehmaschinen - Sondermaschinen Hall 17, Stand E08 Zheng Zhou Machinery Co., Ltd. Shandong Hall 3, Stand 137

Winema Transfer Machines GmbH & Co. KG Hall 17, Stand D37 Zhengzhou Diamond Precision Manufacturing Co., Ltd. Hall 4, Stand E100

Winstar Europe S.r.l. Hall 5, Stand BO1 Zhengzhou Halnn Superhard Materials Co., Ltd. Hall 5, Stand F103

Wintech Automation Co. Ltd. WTA Hall 4, Stand B99 Zhengzhou Jilida Abrasive Products Co. Ltd. Hall 11, Stand C16

Wintend (Changzhou) Precision Cutting Technology Co., Ltd. Hall 4, Stand F103 Zhengzhou Realy Superabrasives Co.Ltd Hall 4, Stand B89

WinTool AG Hall 4, Stand B48 Zhengzhou Zhongnan Jete Superabrasives Co., Ltd. Hall 11, Stand CO1

Wissner Gesellschaft flir Maschinenbau mbH Hall 12, Stand E48 Zhengzhou ZZDM Superabrasives Co., Ltd. Hall 6, Stand B103

Witte Barskamp GmbH & Co. KG Hall 4, Stand E41 Zhuzhou Cemented Carbide Cutting Tools Co., Ltd. ZCCCT Hall 3, Stand G06

Wivia Machinery Co. Ltd. Hall 16, Stand A20 Zhuzhou Huarui Precision Cutting Tools Co.Ltd.  Hall 5, Stand F87

WMS GmbH Wematech Hall 17, Stand A32 Zhuzhou Jinggong Cemented Carbide Co. Ltd. Hall 5, Stand F93

Wohlhaupter GmbH Prazisionswerkzeuge Hall 4, Stand A10 Zhuzhou Kerno Advanced Materials Co., Ltd. Hall 5, Stand DO1

Wolf Maschinenbau AG Hall 17, Stand D46 Zhuzhou Kunrui Carbide Co., Ltd. Hall 6, Stand A98

Wooyoung Industry Co., Ltd. Hall 3, Stand D06 Zhuzhou Sant Cutting Tools Co. Ltd. Hall 4, Stand B116

WorldSkills Germany e.V. Hall 8, Stand A54 Zhuzhou WeCan Cutting Tools Co., Ltd. Hall 4, Stand A112

WTE Prazisionstechnik GmbH Hall 4, Stand A18 Ziersch GmbH Hall 11, Stand D38

WTO Werkzeug-Einrichtungen GmbH Hall 5, Stand A70 Zigong Cemented Carbide Corp. Ltd. Hall 6, Stand B100

Wuhan Changhe Amestra Machine Co., Ltd Hall 5, Stand A04 Zimmer & Kreim GmbH & Co. KG Hall 6, Stand E31

Wuhan Golden Laser Co. Ltd. Hall 13, Stand C69 Zimmer GmbH Hall 9, Stand B33

Wuhan Heavy Duty Machine Tool Group Corporation Hall 16, Stand A02 ZMM Bulgaria Holding EAD Hall 16, Stand A30

Wuxi Qige Zhicheng Precision Machinery Manufacturing Co., Lid. Hall 4, Stand E110 Zollern GmbH & Co. KG Hall 7, Stand D42
ZPS Frézovaci nastroje a.s. Hall 4, Stand C06

X Zuazo S.A. Hall 7, Stand B51

Xact Metal Inc. Hall 9, Stand F22 123

Xebec Technology Co., Ltd. Hall 3, Stand 134

Xiamen Golden Egret Special Alloy Co., Ltd. Hall 5, Stand F53 5th Axis Workholding Hall 5, Stand A80

Xiamen HJ Carbide Technology Co.,Ltd Hall 5, Stand D93 7-Leaders Corp. Hall 4, Stand A64

Xuyi Precision Machinery Co., Ltd. Hall 17, Stand A09

Y

Y.H. Tools Manufacturers PVT Ltd. Hall 4, Stand C111

Yakup Zere Makina San. ve Tic. A.S. Hall 6, Stand C96

Yamato Ltd. Sti Hall 5, Stand E29

Yamawa Europe SPA Hall 5, Stand C33

Yamazaki Mazak Corporation Hall 15, Stand B14

Yangli Group Co. Ltd. Hall 13, Stand C75

Yangzhou Developping IMP & EXP Co., Ltd Hall 15, Stand C62

Yasda Precision Tools K.K. Hall 12, Stand A50

Yavuzlar Disli Sanayi Ticaret A.S. Hall 3, Stand E06

Yeong Chin Machinery Industries Co., Ltd. Hall 15, Stand B06

Yestool Co., Ltd. Hall 4, Stand B97

YG-1 CO., LTD. Hall 3, Stand G20

Yih Troun Enterprise Co. Ltd. Hall 5, Stand E34

Yinsh Precision Industrial Co., Ltd. Hall 7, Stand E61

You Ji Machine Industrial Company Limited Hall 16, Stand D23

Your Easy Al GmbH Hall 9, Stand E34

Yuan Jun Fong Casting Co., Ltd. Hall 6, Stand F77

Yuan Yi Chang Machinery Co., Ltd. Hall 7, Stand E42

Yuang Hsian Metal Industrial Corp. Hall 6, Stand E87
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Produktvorstellung

[8 2B / Product Introduction]

49 P.49 P.53

o

P.42 P.43

SPR / SPS SRG / SRN SVR/SVS NR-X / NRS-X HRX

P.55 P.58 P.59 P.63 P.68

HSR FHS HDR SDA-V / SDAN-V EBB-V / EPB-V

P.71 P.73 P.75 P.78 P.79

BSM / BSM-B HBN-V HBN / SBKH Advanced Dust Prevention Seal HH BTK-V

P.80 P.81 P.83 P.84 P.87

BNS-V RU-H/RB-H/RE-H RU

P.88 P.90 P.91 P.92

RBU SKR SHS-LE
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Anwendungsbeispiele

[£FE% / Application Examples]

=
_—
| S

Electric Actuator
P.90-92

AL

LM Guide P.41-62

Ball Screw P.63-79

Cross-Roller Ring
P.84-89

Double-Row Angular
Contact Roller Ring
P.81-83

/

THK MOBILE GUI

4

| 40



8-reihige Linearfiihrung mit Kugelkette SPR/SPS
8 &FIR—IV)FT—FAY LM 751 I SPR/SPS
Caged Ball LM Guide with 8 Rows of Raceways Models SPR/SPS

AuBerst geringe Welligkeit
BEIT—EY

Super-low waving

Hohe Steifigkeit
BampltE
Ultra-high rigidity

AuBerst geringe Welligkeit -  #BIEVI—E>5-B4ERAItE%E  Achieve super-low waving
extrem hohe Steifigkeit =S8 and ultra-high rigidity

Die Typen SPR/SPS verfiigen tber (1.) acht DBLFNDEENE. QINMEAR—)L, @OV T T These models adopt M 8 rows of raceways,
Laufrillen, (2.) Kugeln mit kleinem Durchmesser und A7 AZRBLE LIz, INSDOERICEY. B @ small-diameter balls and @ super-long
(3.) extralange Fuhrungswagen. Dies erhdht deutlich  R—/VEIOVAIRITIEING B & EE IS R—ILDHE  blocks. These features greatly increase the

die Anzahl der effektiven Kugeln und minimiert AVIC LB IRIEE =/ \BRICHH, BHEZRMICITE  number of load-bearing balls and minimize
die Schwingungsamplitude der Walzkorper. Beide ~— I 2#B(EVT—E 7 #RBLE LTz, FFIC, the amplitude of waving. The new models
Typen weisen eine ahnliche gute Welligkeit wie A—IVDOER g% IMEL. O—2—H4R%ZL  achieve low waving comparable to hydrostatic
hydrostatische Filhrungen auf. Zudem wird die DBRERIEE SR, EBOSMREILICER  guides. In addition, the deformation of the ball
Verformung der Kugeln minimiert. Die dadurch LET, is minimized to achieve ultra-high rigidity that
erzielte, extrem hohe Steifigkeit Ubertrifft sogar surpasses even roller guides. The two models
die von Rollenflhrungen. Beide Typen tragen zu contribute to higher accuracy of equipment.

hoherer Prézision in Maschinen und Anlagen bei.

Nachweis der extrem geringen Welligkeit und extrem hohen Steifigkeit.
BEVI—EVJ EBABRRIMEIERIETNTOEY,

Super-low waving and ultra-high rigidity have been verified.

Test zur Wellligkeit JT—E M Waving evaluation

Das Welligkeitsverhalten der Typen SPR/SPSFA I FERD—ARMIELMA A RDUT—E  The waving performance of models SPR/SPS is
SPR/SPS betragt ungefahr ein Zehntel > 1B(100~300nm) ELEERL T #91/100fEE 7 approximately 1/10 of the waving value (100 to
des Welligkeitswerts herkémmlicher UE 300 nm) of conventional LM Guide models.
Linearfihrungen (100 bis 300 nm). ERaARTES * Internal evaluation results

* Bewertungstest bei THK

Prifbedingungen {4 Conditions

Muster F{ERSh Test piece SPS25LR
Schienenabstand L —/LZ/\>/ Rail span 250 mm
Wagenabstand 7' [1w77Z/\> Block span 250 mm
Messpunkt JAIE s Measurement point 250 mm oberhalb der Tischmitte 7—7)Ls5 E75 250mm Upper 250 mm of the middle of the table
Messrichtung RIZE75E Measurement direction Vertikal, horizontal =, 7£7% Vertical, horizontal
Geradheit (vertikal) Welligkeit (vertikal)
BELTF St
0.6 L ) 003 JI—EJET
,E\ Straightness (Vertical) : Waving (Vertical)
E ¢ 04 —SPS25LR e
=_= 3 E
oE &0 oF = 00
S & 0 /_\ C 5 g
S g = R = 9.5nm
O~ © oy O
=1 © [5) O
o5, 502 24 ©
=R 3 0§ o 007 |
Ke] 04 = R
< - o 0
06 R S < —SPS25LR
' -0.12 ‘ w
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 2 30 40 50
Hub (mm) X +o—% [mm] Stroke (mm) Hub (mm)

Z ~ka—% [mm]
Stroke (mm)
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Vergleichstest zur Steifigkeit
Die Typen SPR/SPS erzielen eine sehr hohe

illj o e S E i

SPR/SPSFEIE FEBICRUVBIEZRIRLTVET,

Rigidity Comparison

Models SPR/SPS achieve very high rigidity.

Steifigkeit.
> 1™ Steifigkeit (gegenradial) 57 7/VBIt Rigidity (Rev. Radial)
Steifigkeit (radial) 5 7V Bt Rigidity (Radial ‘ grelt1geg . gty (Rev.
’e gkeit (radial) 7> gidity (Radial) b brd
E ¢ €t ¢
= 5 20 e E20
€ = =
gj é 15 _ gg éw
ol 8 - o 3 /
THE T T L
= ') = [a)
w 5 — el w
—— / 5
0 0
0 5 10 15 0 5 10 15
Belastung (kN) {Ef7E [kN] Applied load (kN) Belastung (kN) &7 & [kN] Applied load (kN)
— SPS25LR — Rollenfuihrung — SPS25LR — Rollenfiihrung
H0—5—A14F O—5—A1F
Roller guide Roller guide
Herkdmmliche Kugelfihrung Herkémmliche Kugelfiihrung
ERFAR—IAAR ERFAR—ILAHIR <
Conventional ball guide Conventional ball guide g
g
3
a
MaBtabelle 5
:
TikE :
H H ]
Dimensional Table g
Py
] L | :
[ g * oL H N T Te
® @ M1 ||| ‘
‘M
Einheit: mm B4z : mm Unit: mm
Abmessungen
Hauptabrlwegsungen Fiihrungsschiene Trag:ahlen
BaugréBe SH ik LM L—JstiE EARERRE
RO % Outer dimensions [Mirail dimensions Basic load rating
Model No. e _ _ o o
Breite =2 Height | Hohe 18 Width | Ldnge && Length | Hohe 18 Width | Breite =& Height
M w L Wi M1 C(kN) Co(kN)
SPR 15 225 58.2
SPS 15 LR 25 50 1215 25 14 159 412
SPR 20 36.8 924
TR LR 28 60 150.5 30 16 = =2
SPR 25 59.9 156
SPS 25 LR 31 72 180.1 35 18.2 4 10
SPR 30 83.2 212
o LR 38 90 207.8 45 21.4 8.8 150
SPR 35 111 278
SPS 35 LR 44 100 235.5 50 25 782 1%
SPR 45 178 434
e LR 52 120 288.5 60 302 o T
90°
90°
45°
45°
45

45°

SPR: Radialtyp
> T IVEA TSPRA BiEIK
SPR radial type

A5

SPS: Typ mit gleichen Tragzahlen in allen Hauptrichtungen

AFAERIE 2 A 7 SPSH KX
SPS 4-way equal load type

THK MOBILE GUIDEBOOK I 42



Linearfuhrungen mit Rollenkette SRG/SRN

A—3>—U7—7AY LM 1 F SRG/SRN
Caged Roller LM Guide Models SRG/SRN

Ultrahohe Steifigkeit

BAERE
Ultra-high rigidity

Ultrahohe Steifigkeit

Ultrahohe Steifigkeit durch das optimierte

Verhaltnis von Rollenlange zu Rollendurchmesser

(mindestens L/D = 1,5).

GroBe Modellvielfalt

Ultralange FUhrungswagen ergénzen das
Angebot fir hoe Anforderungen an Steifigkeit
und Belastbarkeit.

Linearfiihrungen mit planer Auflageflache

Eine im Vergleich zu herkdmmlichen

Linearflhrungen vergréBerte Montageflache und
eine verbesserte Schienenform ermdglichen die
Kompatibilitat mit Mineralguss-Montageflachen.

* Verflgbare Modelle: SRG15 bis 65 und
SRN35 bis 65

HAa s

&4, BABREINZERE,

eghEN\)I—v3y
BAr7JOvoESA v Sl 5ah
BRI

LML—)VIEER 75k

TERLMAA FL—) VEMNERZEINEE T L—
IVERZERB L. SRTIVF YA NRRN—ZTHE
FAFT&E.
TR | SRG15~65

SRN35~65

Austauschbar Ei#% Interchangeability

Globaler Standard SRG
(austauschbar mit SHS, HSR)
SRG 1t 5 AZHE(SHS, HSRE #2)
SRG Global standard
(interchangeable with SHS, HSR)

Austfiihrung mit niedrigem Schwerpunkt SRN
(austauschbar mit SVR/SVS, NR/NRS-X)
SRN {EZE /D217 (SVS/SVR, NR-X/NRS-XE 1)

SRN Low center of gravity type
(interchangeable with SVR/SVS, NR-X/NRS-X)

SRG45C/LC/SLC (CO-Spiel), Steifigkeit in Radialrichtung
SRG45C/LC/SLC (COF & F) ST T IVAARMIME
SRG45C/LC/SLC (CO clearance) radial direction rigidity

w
o

Ultra-high rigidity

An extremely rigid roller, with an overall length
at least 1.5 times greater than its diameter,
provides ultra-high rigidity.

Extensive lineup

Ultra-long blocks and options that meet
high-rigidity and high-load requirements are
available.

LM rails with flat bottoms

Increased area on the mounting surface
compared to conventional LM Guide rails and
an improved rail shape allow for compatibility
with mineral-cast bases.
* Applicable models: SRG15 to 65

SRNS5 to 65

Standardwagen (C)
EETOY Y

N
[

Standard block (C)
125% (277 20kNE)

Die Steifigkeit eines extralangen Fiihrungswagens betragt das
1,6-fache eines Standard-Fiihrungswagens und das 1,25-fache
eines langen Fuhrungswagens (bei einer Belastung von 20 kN).
BO>Y7 70y ORIEIEIEET DY D160%, OV TOvoI D

v Super-long block rigidity is 1.6 times that of a standard block and

\

E €
=220
2Es
22—t
§o 5 [t —
oy ©
Q2 ™ a Long block (LC) /
5 g — ] L~ //
[im|

/superlangwagen (SLC)-

Ba>sJovy
Super-long block (SLC)
I

0 10 20

Belastung (kN) 775 [kN]

Load (kN)
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B Verfligbare Typen 51>/}~ Lineup

. Standard-Fihrungswagen Langer Flihrungswagen Superlanger Fihrungswagen
BaugroBe BETOvY A>77avy #Ba>770vy
U E Standard block Long block Super-long block
Model No.

A C R v LA LC LR Lv SLC SLR SLv

SRG15X O O
SRG20X O O O O
SRG25X @) @) @) O
SRG30X (@) O O O
SRG/SRN35 O % | O % O %] 0O % O % | O %
SRG/SRN45 @) * @) < @) *x O < O * @) *
SRG/SRN55 © % | O % O % | O % O % | O %
SRG/SRN65 O X * O O % * O O X * O
SRG85 O
SRG100 O

[Verfuigbare Typen] [5-7>7 7] [Lineup]
SRG:O, SRN:¥¢

[ ]+ Optionen fiir hochste Staubabdichtung (nur SRG) &k ~>/5> (SRGR:D) Highly dust-proof options (SRG only)

Verbesserte Dichtung und

umfangreiches Zubehor

Bei den Linearfihrungen mit Rollenkette SRG/
SRN verbessert der neu entwickelte Protektor
den Schutz gegen Fremdpartikel und erhoht
somit die Effektivitat der Dichtung. Zusétzlich

FHEEIERED M LEEE
FTav

TOFHRITEY BB EASEEE ] LS P
B EBLLE LT, BloH A RRSL—/ DR
FICEILMT O v 2 RADRIDBA FAERE
EBTET BBE T CLRMIChIILMAA R

Improved dust-proofing
performance and various options
The protector’s improved foreign material
removal capabilities strengthen its dustproofing
performance. In addition, use of a side scraper
will maintain the LM Guide’s performance

schiitzt der Seitenabstreifer auch unter DREEHERFLE T, (SRGFEZD )
schwierigen Bedingungen die Linearfuhrung

gegen Fremdpartikel. (nur SRG)

over an extended period even in adverse
environments by decreasing the ingress of
foreign material into the LM block. (SRG only)

3
o
=
(7]
-
w,
c
3
«
3
(1]
=
(]
=
o
-
o
Q.
c
=
-
(1]

Dichtungsoptionen FiE4 7328 Contamination protection accessories

Schmiersystem QZ
FEEEQZ
Enddichtung QZ Lubricator
IVRY—IL
End seal

Protektor
a7 45

Protector

N

Seitenabstreifer
YA KRR L=\
Side scraper

Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS

HER MR Y L —/LaCS
Laminated Contact Scraper LaCS

Abdeckband
TL—bhN—
Plate cover

Vielféltiges Zubehor zur Leistungssteigerung von Linearfihrungen
LMAA FOMEREEESICALEEEZTRRDA TV a8
Abundant options to improve the performance of the LM Guide
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Chemisch hochbestandige Fluorkautschuk Dichtung (nur SRG)
SEE7vEY—IU (SRGRZDF) Highly chemical-resistant fluorine seal (SRG only)

® Die Fluordichtung besteht aus Fluorkautschuk und weist eine hervorragende chemische Bestandigkeit auf.
®Die Fluordichtung kann von der Oberseite der Fllhrungsschiene einfach eingesetzt und montiert werden.

o JyRY—IUG MEILTvRI L ZFERL MEEICENY—ILTT,
o 7YERY—IVEML—)V AN SHEATEMNIHBRZICEOTVET,

® The fluorine seal is made of fluororubber and has excellent chemical resistance.
® The fluorine seal can be inserted from the upper surface of the LM rail and is easy to install.

Chemisch hochbesténdige
Fluorkautschuk Dichtung
[SInE A Sl

Highly chemical-resistant fluorine seal

Vergleich zur chemischen Besténdigkeit M#mfEtb# Comparison of chemical resistance

Volumenéanderungsrate Harteanderung
FFEZ(LZE Volume change ratio FEFEZML Hardness change
= o Fluorkautschuk 72 /s Fluororubber
Testmuster Probenkdrper, JIS Typ 3 s B H-NBR KE{L= /LTI HoneR L, A B C D E
S8R Test pi NS ZUNIVA 35 g 4 T _
L) CRIIEES Dumbbell piece, JIS type 3 E2E 4 L2 -
o F -
Eintauchtemperatur S ﬂ- s s5e27°
BERE 70°C g & 5 20 kS Q 5 18
Dipping temperature 5 dg"ﬁ E 10 § i1 é -20
Eintauchzeit é &3 E S 25
B 500h - :
[{i‘;ﬁﬁﬁe 733 0 A B ¢ D E s B Fluorkautschuk 72 /s Fluororubber
= Kuhlflissigkeit 7—>>/F Coolant B H-NBR KEE{L=FJJUT L H-NBR
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MaBtabelle (SRG)

&% [SRG]
Dimensional Table (SRG)

Flansch Typ
Io09847
Flange Type

qror

s
@
‘ L ‘ o
| | £
=]
T o o &
I B O W 2
M1| ‘ Ll Ul G X S
)
]
Wi SRG25X ~ 65 C/LC SRG35 ~ 65 SLC E‘
5
Einheit: mm B : mm Unit: mm
Abmessungen
Hauptzf;_es;ungen Flhrungsschiene ;;akgfagg %
BaugroBe ot d,/ ek LM L—Jbstik A e:
O % uter dimensions 0] ] o Basic load rating
Model No.
Breite =& Height | HOhe g Width | LAnge £& Length| HOhe 18 Width | Breite =& Height
M w L Wi M C(kN) Co(kN)
SRG 15X A 24 47 69.2 15 15.5 11.3 25.8
A 86.2 21 46.9
SRG 20X A 30 63 1062 20 20 2%6.7 638
C 95.1 27.9 57.5
SRG 25X c 36 70 1151 23 23 342 P
C 111 39.3 82.5
SRG 30X c 42 90 135 28 26 483 108
C 125 59.1 119
SRG 35 LC 48 100 155 34 30 76 165
SLC 180.8 87.9 199
C 155 91.9 192
SRG 45 LC 60 120 190 45 37 115 256
SLC 2315 139 328
C 185 131 266
SRG 55 LC 70 140 235 53 43 167 366
SLC 292 210 488
C 2449 219 441
SRG 65 LC 90 170 303 63 54 278 599
SLC 380 352 811
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Kompakter Typ

aVINGNAT
Compact Type

L |
‘ = N
T = i
SRG15X, 20X V/LV
‘ L ‘ \ L ‘
i 4 ?& L
\E JE— T T T
""‘E 1} E PR M i R I %
SRG25X ~ 65 R/LR/V/LV SRG35 ~ 55 SLR, 65S LV
Einheit: mm EfZ : mm Unit: mm
Abmessungen
Hauptabmessungen Fiih hi Tragzahlen
) HRytik dnrungsscriene EAEREE
BaugréBe i d,/ . LM L—JLstik ; :
O % uter dimensions 0] ] Gl Basic load rating
Model No.
Breite =& Height | HOhe g Width | Lange £& Length| HOhe 18 Width | Breite =& Height
M W L Wi M1 C(kN) Co(kN)
SRG 15X V 24 34 69.2 15 15.5 11.3 25.8
v 86.2 21 46.9
SRG 20X Lv 30 4 106.2 20 20 26.7 63.8
R 95.1 27.9 57.5
SRG 25X R 40 48 1151 23 23 342 75
R 111 39.3 82.5
SRG 30X T 45 90 135 28 26 483 108
R 125 59.1 119
SRG 35 LR 55 70 155 34 30 76 165
SLR 180.8 87.9 199
R 155 91.9 192
SRG 45 LR 70 86 190 45 37 115 256
SLR 231.5 139 328
R 185 131 266
SRG 55 LR 80 100 235 53 43 167 366
SLR 292 210 488
V 2449 219 441
SRG 65 Lv 90 126 303 63 54 278 599
SLV 380 352 811
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MaBtabelle (SRN)

&% [SRN]
Dimensional Table (SRN)

Flansch Typ
Io09847
Flange Type

T ilE=s W e HEEH =S

it
Il

SRN35 ~ 65 C/LC SRN35 ~ 65 SLC

Einheit: mm B : mm Unit: mm

Abmessungen

Hauptzf;f;;ungen Fuhrungsschiene éjsgjz‘;; <
BaugréBe Sutor e LM L—JLstik o IE o s
FOTE uter dimensions 0] el T asic load rating &
Model No. =
Breite =2 Height | Hohe 18 Width | Lange && Length| Hohe & Width | Breite &= Height =
M W L Wi M C(kN) Co(kN) ‘g
C 125 59.1 119 2
SRN 35 LC 44 100 155 34 30 76 165 (1]
SLC 180.8 87.9 199 2
c 155 919 192 S
SRN 45 I 52 120 190 45 36 115 256 %
SLC 2315 139 328 o

C 185 131 266

SRN 55 LC 63 140 235 53 43 167 366

SLC 292 210 488

© 244.9 219 441

SRN 65 LC 75 170 303 63 49 278 599

SLC 380 352 811

Kompakter Typ
aAVINGNAT
Compact Type
L ‘ L ‘
M £

lii !

= N ===y == ===

Wi SRN35 ~ 65 R/LR SRN35 ~ 65 SLR

Einheit: mm EL{Z : mm Unit: mm

Hauptabmessungen F/}bmessung.en Tragzahlen
s ARtk dhrungsschiene BAERHE
BaugréBe - LM L—Jb~tik . .
FOTE Outer dimensions el diEeEmE Basic load rating
Hodettio Breite =& Height | Hohe & Width | Lange & Length| Hohe #& Width | Breite /=& Height
M w L Wi Mi C(kN) Co(kN)
R 125 59.1 119
SRN 35 LR 44 70 155 34 30 76 165
SLR 180.8 87.9 199
R 155 91.9 192
SRN 45 LR 52 86 190 45 36 115 256
SLR 231.5 139 328
R 185 131 266
SRN 55 LR 63 100 235 53 43 167 366
SLR 292 210 488
R 244.9 219 441
SRN 65 LR 75 126 303 63 49 278 599
SLR 380 352 811
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Linearfuhrungen fur Werkzeugmaschinen
mit Kugelkette SVR/SVS / vollkugelig NR-X/NRS-X

TRV T—FAY IMAA K SVR/SVS / #H—1b347 NR-X/NRS-X

Caged Ball LM Guide for Machine Tools SVR/SVS / Full-Ball Type NR-X/NRS-X

Ultra-Schwerlast

BERE

Super-heavy load

SVR/SVS-R mit Protektor
SVR-R/SVS-RZ7OFU2{1E
SVR/SVS-R with a protector

Hohe Steifigkeit

Die Typen SVR/SVS und NR-X/NRS-X

erreichen eine hohere Steifigkeit als andere
Linearflhrungen. Sie kdnnen zudem zwischen
dem Radialtyp SVR/NR-X oder dem Modell
SVS/NRS-X mit hohen Tragzahlen in allen vier
Hauptrichtungen wahlen. Alle haben die gleichen
Abmessungen. Bei der Modellauswahl sind die
jeweiligen Spezifikationen ausschlaggebend.

Super-Schwerlast und

verbessertes Dampfungsverhalten
Die Typen SVR/SVS und NR-X/NRS-X sind mit
tiefen Kreisbogenlaufrillen ausgestattet, deren
Schmiegung annéhrend dem Kugeldurchmesser
entspricht. Mit zunehmender Last vergroBert sich
auch die Kontaktflache der Kugeln, sodass sich
die Tragkraft erhoht und das Dampfungsverhalten
verbessert.

Verbesserter Staubschutz und

verschiedene Optionen

Bei den Typen SVR/SVS wird durch die
verbesserte Abstreifung von Fremdpartikeln
mithilfe eines neu entwickelten Protektors

eine héhere Abdichtung erreicht. Mittels
Seitenabstreifern bleibt die Leistung der
Linearflhrung auch in anspruchsvollen
Einsatzbereichen gleich, da weniger
Fremdpartikel in den Flhrungswagen eindringen
kénnen.

= AT

SVR/SVSHZ . NR-X/NRS-XFl&. LMAA ROFTE,

BVEAIMEERIBLTVEY, el B—1ETo

T IVEA TDSVRFZ/NR-XFE. 4/1E45%A TDSVS

FZ/NRS-XFZ % 54 > F v, AERRICIS C T R %
SRUTEITE T,

HBEFE-4vEvJnEE

SVR/SVSHZ NR-X/NRS-XFzl &, Sxdhmmlc R—) LR
IGEBL = EE DY —+ 15— T — R0
REBERA TEAR OBV R — L iEfd
EENMEAL. KEGEREIIEONBICH
VeV GBREN) BEELET,

PFEMSREDH EEEET
FTav

TOF SR £ RIS AR B L E
HaEEBRILLE L, BlcH A1 FRIL— /DR
RICEYLMT Ow I RO BMDBAEERE
RBTET EBE T COLRIICOIULMAA R
DHEEERIELET,

Ho}

Typ mit hohen SVR/NR-X: Radialtyp
Radialtyp Tragzahlen in allen vier ST ILEAT SVRIS/NR-XTE
FTTINEAT Hauptrichtungen SVR/NR-X: Radial type
Radial type 4 AELZAT
4-way type
Mit Kugelkette
A=W F—F A SVR SVS
With Caged Ball
Vollkugelig
#F—IL NR-X NRS-X
Full-Ball type
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Querschnitt FiEX Cross section

NR/NRS-CX, NR/NRS-RX mit Protektor
NR-CX/NRS-CX, NR-RX/NRS-RX 7O 7527
NR/NRS-CX, NR/NRS-RX with a protector

High rigidity

Models SVR/SVS and NR-X/NRS-X achieve
higher rigidities than other LM Guide models.
In addition, you can also select from a radial
type model SVR/NR-X or a 4-way type model
SVS/NRS-X, both of which have the same
dimensions. Select a model suited to your
specifications.

Super-heavy load and improved

damping performance

Models SVR/SVS and NR-X/NRS-X adopt deep,
circular arc grooves with curvatures approximate
to the ball diameter in the raceway. As the
applied load increases, the ball contact area also
increases to achieve a large load capacity, thus
improving the damping performance.

Improved dust-proofing

performance and various options

The protector’s improved foreign material

removal capabilities strengthen its dustproofing
performance.

In addition, use of a side scraper will maintain the
LM Guide’s performance over an extended period
even in adverse environments by decreasing the
ingress of foreign material into the LM block.

SVS/NRS-X: Typ mit hohen
Tragzahlen in allen vier
Hauptrichtungen
4/ E217 SVSH/NRS-XH
SVS/NRS-X: 4-way type

Querschnitt K Cross section



Dichtungsoptionen #7332l Contamination protection accessories

Schmiersystem QZ Eig2£EQZ QZ Lubricator

Enddichtung T>F>—)l End seal

Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS

TER B R Y L —/\LaCS
Laminated Contact Scraper LaCS

Seitenabstreifer
HA KRR L—I\Fik

Protektor 707 %% Protector

Side scraper

Gehause Seitenabstreifer

YA RRIL—INT—X
Side scraper case

Verschlusskappe GC
GCFvvT
GC cap

Bewertung der Dichtungsoptionen SVR/SVSHZ, NR-X/NRS-X#Z Evaluation of dust-proofing
bei den Modellen SVR/SVS und R EE 14 RE 5Tl performance of models SVR/

Fuhrungswagen mit Optionen QZTTHHYY + Kappe GC
QZTTHHYY{#%+GCF v v 7
QZTTHHYY type + GC cap
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NR-X/NRS-X SVS and NR-X/NRS-X

Die Modelle SVR/SVS und NR-X/ SVR/SVSHZ. NR-X/NRS-XF L& B ©RIAZFD  Models SVR/SVS and NR-X/NRS-X are capable
NRS-X kénnen auch unter schwierigen EYHEFETIERGRECHMAMERELZHR  of maintaining their product performance even
Umgebungsbedingungen, in denen TBHIEDNTEET, under harsh environments where foreign material
Fremdpartikel wie Feinstaub oder Flissigkeiten such as fine powder or liquids is present.

auftreten, ihre Leistungsfahigkeit beibehalten.

Prifbedingungen &<+ Test Conditions

Parameter T5E ltem

*

Beschreibung A Details

— : Option TTHHYY:  TTHHYY{1#% TTHHYY Option:
Muster 5{B&%Sh Test piece SVS45LR1TTHHYYC1 + 2880LPx2 sets Doppeldichtungen ST — ) Double Seals
Max. Geschwindigkeit _ Seitendichtungen FARY—)b Side Seal
Maiiim'%umﬁs%;ed 200 m/min Innendichtungen A= |ﬂﬂef Seal
Hub Lamellen-Kontaktabstieer ~ FR/BF B Laminated Contact
ZkEO—7% Stroke 2500 mm LaCS R li_/ SLaCs Scraper LaCS
Verwendetes Schmiermittel | Schmierfett AFB-LF von THK Protektor JATI% Protector
HAT—R THK AFB-LF 71)—X Seitenabstreifer W FZXZL—/<  Side Scraper
Grease used THK AFB-LF Grease
Muster nach 3.000 km Verfahrweg
Metallpulver 125 Mesh (Verdisungspulver TEETORERS
TR BRI 195 s IR ) S000km A C DR
Fremdpartikel| Type : Metal powder 125 mesh (atomized powder) Test piece after travelling 3,000 km

£
Einsatzbedingungen | Foreign material
HI5%

Environmental
conditions

Verteilte Menge: 0,4 g/20 min
g © 0.4 9/20 min
Dispersed amount : 0.4 g/20 min

Kuhlflissigkeit
D=y
Coolant

Wasserlsliches Kihimittel
HGAMES—S>/ b Water-soluble coolant

Verteilte Menge: 0,2 cm3¥/10 s
=  0.2cc/10 s Dispersed amount: 0.2 cc/10 s

Testergebnis &E#ER Results

Muster2
FERm2

Test piece 2

3,000 km without fracture

Auch nach einem Verfahrweg von 3.000 km unter schwierigen
! Umgebungsbedingungen mit Kihimittel und Fremdkdrpern behalten die

Erreichte Laufleistung von 3000 km Modelle SVR/SVS ihre volle Leistungsfahigkeit.

3000kmaAHIA, MEETEER =52 MPEMH A D BEIEE T ICH T 53000kmEITE T SVR/SVSHE
Achieves continuous travelling for ucl::l':‘&ﬁg%ﬁﬁ}% Lﬁ Hi@%

Muster1 Even after travelling 3,000 km in a harsh environment with coolant or
HERm1 [ foreign material, models SVR/SVS are capable of maintaining their product
Test piece 1 — performance.
0 1000 2000 3000 4000 5000

Verfahrweg (km) E17EERE [km] Travel distance (km)
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MaBtabelle
TiER

Dimensional Table

Kompakter Typ

aVINGNAT
Compact Type

L ) L )
o 1] e ® I 10 I )
= he he
T ‘ mEyn | M1| T T T 1]
SVR-R/SVS-R, NR-RX/NRS-RX SVR-LR/SVS-LR, NR-LRX/NRS-LRX
Einheit: mm 47 : mm Unit: mm
Hauptabmessungen Abmessungen Tragzahlen
e Fiihrungsschiene 2
. SR~k LM bt ERERGEE
BaugréBe Outer dimensions S Basic load rating
FOTE LM rail dimensions
Model o- Breite && Height| Hohe i Width | Lange £& Lengin | Hahe 118 Widih |Breite & Height SVR NR-X
M w L Wi M C(kN) Co(kN) C(kN) Co(kN)
SVR 25R / NR 25RX 82.8 48.2 68.1 371 68.1
31 50 25 17
SVR 25LR / NR 25LRX 102 57 86.3 454 90.8
SVR 30R / NR 30RX 98 67.9 91.6 54.7 98.1
38 60 28 21
SVR 30LR / NR 30LRX 120.5 84 124 66.9 130.8
SVR 35R / NR 35RX 109.5 89.6 116 724 124.6
44 70 34 24.5
SVR 35LR / NR 35LRX 135 112 160 89.6 169.1
SVR 45R / NR 45RX 138.2 138 186 110.2 197.6
52 86 45 29
SVR 45LR / NR 45LRX 171 161 233 132 255.8
SVR 55R / NR 55RX 163.3 177 235 1419 250.2
63 100 53 36.5
SVR 55LR / NR 55LRX 200.5 214 309 1751 338.4
SVR 65R / NR 65RX 186 271 352 208.7 351.7
75 126 63 43
SVR 65LR / NR 65LRX 246 339 484 268.9 505.5
Einheit: mm B4Z : mm Unit: mm
Hauptabmessungen Abmessungen Tragzahlen
P Fuhrungsschiene 2
L. Stk LM L—JLtik EAERREE
BaugréBe Outer dimensions Co Basic load rating
RO E LM rail dimensions
Vodel No. Breite & Height| Hohe 18 Widih | Lange £& Lengin | Hhe 1 Width |Breite & Height SvS NRS-X
M w L Wi M1 C(kN) Co(kN) C(kN) Co(kN)
SVS 25R / NRS 25RX 82.8 37 52.2 28.4 52.2
31 50 25 17
SVS 25LR / NRS 25LRX 102 43.7 66.1 347 69.6
SVS 30R / NRS 30RX 98 52 70.1 419 75.2
38 60 28 21
SVS 30LR / NRS 30LRX 120.5 64.4 95.2 51.2 100.2
SVS 35R / NRS 35RX 109.5 68.6 88.6 55.5 95.5
44 70 34 24.5
SVS 35LR / NRS 35LRX 135 86.1 123 68.6 129.5
SVS 45R / NRS 45RX 138.2 105 142 84.4 151.4
52 86 45 29
SVS 45LR / NRS 45LRX 171 123 178 101.1 195.9
SVS 55R / NRS 55RX 163.3 136 180 108.7 191.6
63 100 53 36.5
SVS 55LR / NRS 55LRX 200.5 164 237 1341 259.3
SVS 65R / NRS 65RX 186 208 269 159.8 269.4
75 126 63 43
SVS 65LR / NRS 65LRX 246 260 370 206 387.2
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Flansch Typ

P e

Flange Type

S Tl

SRS L=l

K
NENE

I
iR

\
e

SVR-C/SVS-C, NR-CX/NRS-CX

SVR-LC/SVS-LC, NR-LCX/NRS-LCX

Einheit: mm E£Z : mm Unit: mm

Hauptabmessungen Abmessungen Tragzahlen
B Flhrungsschiene >
58 NFTE LM L — L& ERERFE
BaugroBe Outer dimensions o 5 Basic load rating
RO E LM rail dimensions
Wodel No- Breite & Height| Hohe & Width | Lange £& Length | Hhe 15 Width |Breite & Height SVR NR-X
M W L Wi Mi C(kN) Co(kN) C(kN) Co(kN)
SVR 25C / NR 25CX 82.8 48.2 68.1 371 68.1
31 72 25 17
SVR 25LC / NR 25LCX 102 57 86.3 45.4 90.8
SVR 30C / NR 30CX 98 67.9 91.6 54.7 98.1
38 90 28 21
SVR 30LC / NR 30LCX 120.5 84 124 66.9 130.8
SVR 35C / NR 35CX 109.5 89.6 116 72.4 124.6
44 100 34 245
SVR 35LC / NR 35LCX 135 112 160 89.6 169.1
SVR 45C / NR 45CX 138.2 138 186 110.2 197.6
52 120 45 29
SVR 45LC / NR 45LCX 171 161 233 132 255.8
SVR 55C / NR 55CX 163.3 177 235 1419 250.2
63 140 53 36.5
SVR 55LC / NR 55LCX 200.5 214 309 175.1 338.4
SVR 65C / NR 65CX 186 271 352 208.7 351.7
75 170 63 43
SVR 65LC / NR 65LCX 246 339 484 268.9 505.5
Einheit: mm BZ : mm Unit: mm
Abmessungen
Hauptabmessungen A A Tragzahlen
S Fuhrungsschiene >
. AFTE LM L —JLtsE EAREREE
BaugroBe Outer dimensions 7 U Basic load rating
WEOFE LM rail dimensions
Model No. Breite & Height| Hohe 2 Width | Lange £ Length | Hohe 18 Width |Breite & Height SVS NRS-X
M w L Wi M1 C(kN) Co(kN) C(kN) Co(kN)
SVS 25C / NRS 25CX 82.8 37 52.2 28.4 52.2
31 72 25 17
SVS 25LC / NRS 25LCX 102 43.7 66.1 34.7 69.6
SVS 30C / NRS 30CX 98 52 70.1 41.9 75.2
38 90 28 21
SVS 30LC / NRS 30LCX 120.5 64.4 95.2 51.2 100.2
SVS 35C / NRS 35LCX 109.5 68.6 88.6 55.5 95.5
44 100 34 245
SVS 35LC / NRS 35LCX 135 86.1 123 68.6 129.5
SVS 45C / NRS 45CX 138.2 105 142 84.4 151.4
52 120 45 29
SVS 45LC / NRS 45LCX 17 123 178 101.1 195.9
SVS 55C / NRS 55CX 163.3 136 180 108.7 191.6
63 140 53 36.5
SVS 55LC / NRS 55LCX 200.5 164 237 134.1 259.3
SVS 65C / NRS 65CX 186 208 269 159.8 269.4
75 170 63 43
SVS 65LC / NRS 65LCX 246 260 370 206 387.2
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Volirollige Linearfuhrung HRX mit X-Anordnung

DF #8:&0—5—%4 7 LM i1 K HRX
Roller Type LM Guide HRX with DF Structure

Ultrahohe Steifigkeit

ERRtE
Ultra-High Rigidity

Ultrahohe Steifigkeit B AT Ultra-High Rigidity

Fur eine extrem hohe Steifigkeit nutzt der HRXFE & BRIt Z RIRT BTz EEAICEE  The Model HRX uses rollers with low elastic
Typ HRX Rollen als Walzkdrper mit einer sehr HERODGNO—Z—%ZFBL. O0—>—F&  deformation and optimized diameter and
geringen Einfederung. Dartiber hinaus sind der O—>—R&zEmEbLEL, length as rolling elements in order to achieve
Rollendurchmesser und die Rollenlange optimal high rigidity.

aufeinander abgestimmt.

Gleiche Tragzahlen in allen AFRERE 4-way equal load

vier Hauptrichtungen

Der Typ HRX besitzt konstruktionsbedingt HRXF &, LMT Oy ZIHERY %441 (52 7)1V The Model HRX is designed to equally
gleiche Tragzahlen in radialer, gegenradialer FHE-EZ D7) VAR - #EARE) ([ UTE—E bear loads applied to the LM block from
und tangentialer Richtung. Auf diese Weise BIETELGALIFEFTEINTVWET, LIeHoTH  four directions (radial, reverse-radial, and
kann dieser Typ in verschiedenen Einbaulagen SBERATHERAHAREICEY, BILWVAEICHE  horizontal). Can be used in any position for a
und fir die unterschiedlichsten Anwendungen BATEET, wide range of applications.

eingesetzt werden.

Statische Tragzahl
EARFBERTE

Basic static load rating

Statische Tragzahl (kN)
ERFEASEE (kN)
BaugréBe Basic static load rating (kN)
UHE Co
Mode No. Unsere Rollenfiihrungen
EHRERO—>—%5H HRX
Our existing roller products
g 57.5 7341
HRX25 LC
LR 75 89.3
g 82.5 104.7
HRX30 c
R 108 135.2
g 119 150.1
HRX35 c
R 165 195.7
g 192 250.4
HRX45 LC
IR 256 326.7
C
R 266 369.9
HRX55 c
R 366 497.9
g 441 567
HRX65 c
LR 599 756
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MaBtabelle
TER

Dimensional Table

Flansch Typ
I59347
Flange Type

- L
N [N
J I

! ! [“‘ ——
\ \ o S —

T

Einheit: mm B : mm Unit: mm

Abmessungen

. Haupt;bggs;ungen Flhrungsschiene g;gﬁz%%eg <
SRS Outer dimensions LM L)Ltk Basic load ratin g
URE LM rail dimensions £SO 7]
Model No. Breite & Height | HOhe 8 Width | Lange £ Length| Hohe f& Width | Breite & Height ok
M W L Wi M C(kN) Co(kN) 3
C 99.6 26.3 73.1 =
HRX25 I —— 36 70 23 21.5 ]
LC 116.4 30.8 89.3 %
© 110.6 39.4 104.7 2
HRX30 1 42 90 28 23.5 =
LC 135.1 48 135.2 g_
c 123.2 56 150.1 =
HRX35 LC 48 100 151.2 s 29 68.9 195.7 )

C 150.7 94.3 250.4

HRX45 c 60 120 185.7 45 38 116 326.7

C 180.2 134.5 369.9

HRXSS LC 7 140 229.7 5 4 169.5 497.9

C 239.1 205.5 567

HRX65 0 90 170 3041 63 53 257 756

Kompakter Typ
VNI4T
Compact Type
L
o L b

‘
= ———
B =

.

Einheit: mm E{Z : mm Unit: mm

Hauptabme§sungen Fﬁﬁmﬁ;:gggzg 3 Tragjahlen
BaugroBe sh A LM L— Ui L
OTE Outer dimensions LM rail dimen sit;ns Basic load rating
Model No. Breite & & Height | HOhe 18 Width | Lange £ Length| Hohe 2 Width | Breite & Height
M W L Wi Mi C(kN) Co(kN)
R 99.6 26.3 731
HRX25 LR 40 48 116.4 2 215 30.8 89.3
R 110.6 39.4 104.7
HRX30 1 45 60 28 23.5
LR 135.1 48 135.2
R 123.2 56 150.1
HRX35 ] 55 70 34 29
LR 151.2 68.9 195.7
R 150.7 94.3 250.4
HRX45 — 70 86 45 38
LR 185.7 116 326.7
R 180.2 134.5 369.9
HRX55 ] 80 100 53 44
LR 229.7 169.5 497.9
R 2391 205.5 567
HRX65 1 100 126 63 53
LR 304.1 257 756
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Linearfuhrung HSR in weltweit

standardisierten Abmessungen
H5F4EHE LM A1 F HSR

Global standard LM

Longseller

avJyt5—
Long-selling

Guide Model HSR

GroBe Modellvielfalt
RREELSIVFYT
Extensive product lineup

HSR-C/LC HSR-R/LR HSR-CA/HA HSR-CB/HB
<
S R > > (@)
e ;ss o 1
s i s 8

Gewindeflansch. Von oben
oder unten montierbar.
TILTVEICEyTINI, ETFEBS
PSTHIT P RE

Tapped flange. Mountable from
the top or the bottom.

MaBtabelle
&% [HSR

Schmalwagen mit Gewindebohrungen
von oben montierbar.
JOyE2y7MI, EE,SEfT
Tapped block. Mounted from the
top.

(HSR-C/LC)

-C/LC]

Flanschwagen mit Gewindebohrungen
von oben montierbar.

Flansch durchgebohrt. Von
unten montierbar.

Wagen mit seitlichen Gewindebohrungen.
Seitlich montierbar.

7LV TINI. LEPSEA  TIUUEELANI. TEsslit  JoyvsflEsyTmI, MEssmet

Tapped flange. Mounted from
the top.

Dimensional Table (HSR-C/LC)

W

Flange drilled through. Mounted
from the bottom.

Tapped side of block. Mounted
from the side.

M
M1
| J —1f
Wi
Einheit: mm B : mm Unit: mm
Hauptabmessungen Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahlen
BaugréBe STE LM L—Jb~ri& EAREMAE
EORE Outer dimensions LM rail dimensions Basic load rating
Model No. Breite & Height | HOhe 18 Width |Lange &< Length| HEhe 1 Width | Breite & Height
M W L Wi Mi C(kN) Co(kN)
C 56.6 10.9 15.7
HSR15 LC 24 a 74.6 15 15 14.2 229
c 74 19.8 27.4
HSR20 c 30 63 ) 20 18 239 358
C 83.1 27.6 36.4
HSR25 LC % 70 1022 2 2 352 516
c 98 405 53.7
HSR30 c 42 90 1206 28 26 8.9 70.2
C 109.4 53.9 70.2
HSR35 ic 48 100 1348 34 29 65 917
c 139 82.2 101
HSR45 c 60 120 170.8 45 38 100 135
C 163 121 146
HSR55 c 70 140 2011 53 44 148 194
C 190.5 195 228
HSR65X c 90 170 250 63 53 249 393
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MaBtabelle (HSR-R/LR)

~F7%&3% [HSR-R/LR]
Dimensional Table (HSR-R/LR)

M1 | T
! |
Einheit: mm Bz : mm Unit: mm
Abmessungen
Haupt;t\)}?j_ejs:;ungen Fuhrungsschiene éra%ahle%
BaugréBe ks LM L—)LF3& AER!
ORI Outer dimensions W) | s e Basic load rating
AR Breite & Height| Hohe 18 Width |Lange £ Length| Hohe 12 Width | Breite & Height
M W L Wi M C(kN) Co(kN)

R 56.6 10.9 15.7 <
HSR15 — 28 34 746 15 15 112 29 3

R 74 19.8 27.4 o
HSR20 i 30 44 = 20 18 e = £

R 83.1 276 36.4 @
HSR25 LR 40 48 102.2 23 22 35.2 51.6 =

R 9 405 53.7 5
HSR30 LR ® 60 120.6 28 2 48.9 70.2 2

R 109.4 53.9 702 ]
HSR35 R 55 70 1218 34 29 o 97 g

R 139 82.2 101 =
HSR45 | 70 86 T 45 38 = _

R 163 121 146
HSR55 R 80 100 201 1 53 44 118 ™

R 190.5 195 228
HSRB5X i 9 126 - 63 53 219 23

MaBtabelle (HSR-CA/HA)
~Fi&3R [HSR-CA/HA]
Dimensional Table (HSR-CA/HA)

H

M
w [T U UIE==
i i | —— |
Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm
Abmessungen
. Haupt;t\:rygs;ungen Fuhrungsschiene éﬁ%g}'ﬁ%
BaugroBe AL LM L—JUsH5% RRERSFL
URE (i IR LM rail dimensions basiglloadiiating
Model No. Breite =& Height | HOhe 18 Width [Lange &< Length| HOhe 18 Width | Breite /¢ Height
M W L W1 M1 C(kN) Co(kN)
CA 74 19.8 27.4
HSR20 o 30 63 % 20 18 23.9 35.8
CA 83.1 276 36.4
HSR25 HA % 0 102.2 2 22 35.2 51.6
CA 9 40.5 53.7
HSR30 i 42 90 1206 28 % 489 70.2
CA 109.4 53.9 70.2
HSR35 - 48 100 1345 34 29 o5 T
CA 139 82.2 101
HSR45 T S— 60 120 1708 45 38 100 25
CA 163 121 146
HSR55 WA 70 140 201 53 44 148 o
CA 190.5 195 228
HSR65X HA 90 170 250 63 53 249 3
CA 245.6 304 355
HSR85 - 110 215 303 85 65 — e
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MaBtabelle (HSR-CB/HB)

“Ji%% [HSR-CB/HB]

Dimensional Table (HSR-CB/HB)

L
" [E e—
i T I |
Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm
Abmessungen
. Haupt?*bf?gs:;ungen Fiihrungsschiene é@%gﬁ%
augroBe ak LM L — U3 -
u?(jgﬁgﬁ Outer dimensions LM rail dimen_;'i—ofs Basic load rating
BRI, Breite & Height| HShe 12 Width |Lange £ Length| Hhe i Width | Breite S Height
M W L Wi M1 C(kN) Co(kN)
CB 74 19.8 274
HSR20 HB 30 63 % 20 18 239 3538
CB 83.1 276 364
rie HB & W 102.2 e e 35.2 51.6
CB 98 405 53.7
HSR30 HB 42 0 120.6 28 2% 48.9 70.2
CB 109.4 53.9 70.2
HSR35 B 48 100 1348 34 29 65 917
CB 139 82.2 101
HSR45 HB 60 120 1708 45 38 100 135
CB 163 121 146
HSR55 B 70 140 2011 53 44 128 192
CB 190.5 195 228
HSR65X B 90 170 250 63 53 249 323
CB 245.6 304 888
HSR85 B 110 215 303 85 65 367 464
MaBtabelle (HSR-YR)
Rt
&% [HSR-YR]
Dimensional Table (HSR-YR)
%1 L
Yo £F I3
T M1 Y —
I i T T [ HH 1
Wi
Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm
Abmessungen
BaugroBe Hauptgf}?;gsgungen FUF'&uBgssljc_Jh[;ne ;Z%:Qg?i
UGS Outer dimensions LM rail din:en\si(,)ns pasiclloadirating
Mocellbo Breite & Height| Hohe 1 Width |L&nge £ Length| Héhe I8 Widih | Breite B Height
M W L Wi M1 C(kN) Co(kN)
HSR15 YR 28 335 56.6 15 15 10.9 15.7
HSR20 YR 30 43.5 74 20 18 19.8 27.4
HSR25 YR 40 47.5 83.1 23 22 27.6 36.4
HSR30 YR 45 59.5 98 28 26 40.5 53.7
HSR35 YR 55 69.5 109.4 34 29 53.9 70.2
HSR45/45X YR 70 85.5 139 45 38 82.2 101
HSR55/55X YR 80 99.5 163 53 44 121 146
HSR65X YR 90 124.5 190.5 63 53 195 228
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NEW
Super-Hochgeschwindigkeits-Linearfiihrung FHS

{BE&E LM A1 F FHS
Super-High-Speed LM Guide FHS

Super-Hochgeschwindigkeits

HEEE
Super-High-Speed

Erreicht die hdchste Geschwindigkeit LM 4 F&R=&EE 15 m/s%Z%R3 Achieves the highest LM

von Linearfiihrungen: 15 m/s Guide speed: 15 m/s

Das Modell FHS bestenht aus Komponenten, die  BERENEICTTA 558 MmaEsTZ LIz @&k The Model FHS is made with components

fir extrem hohe Geschwindigkeiten ausgelegt * BRMERRICRELERAETT, designed to withstand movement at super-
sind und sich optimal fUr den Betrieb bzw. FAMEARR ORY MEX L ——tIEmM& X high speeds and is optimal for applications
Transport bei Hochgeschwindigkeit eignen. HLORY MzE with high-speed transportation and operation.
Hauptanwendungen: Robotertransfergeréte, Main applications: robot transfer devices, laser
Laserschneider, Entladeroboter usw. cutters, unloading robots, etc.

Kann in horizontaler, iiber Kopf oder wandmontierter 7K <., a8, BEEMF IR EHNTESE  Can be used freely in horizontal,

Ausrichtung frei verwendet werden (XS T ERATTEE inverted, and wall-mounted orientations
Die Tragzahlen sind fir Lasten in radialer, SYUTIVARGEZYTIVAREEARDEEIC  The rated load is uniform for loads applied in
gegenradialer und horizontaler Richtung gleich. F—EREFEZR DG T, radial, reverse-radial, and horizontal directions.
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MaBtabelle
TiER

Dimensional Table

Uf o @® o a4 HE Li

M o|loC i Yoo ‘
D kel € M f— h
£y ! lm] ) -l — | T

Einheit: mm B4 : mm Unit: mm

Abmessungen
. o Hauptabmessungen 7\ 57& Fiihrungsschiene Tragzahlen EAEREEE
BaugréBe FFURZE Outer dimensions LM L—)U~HiE Basic load rating
Model No. LM rail dimensions
M w L W1 M1 C(kN) Co(kN)
A 146.4 53.9 70.2
FHS 35 48 100 34 29
LA 171.8 65 91.7
A 170.4 82.2 101
FHS 45 60 120 45 38
LA 202.2 100 135
A 196.4 121 146
FHS 55 70 140 53 44
LA 234.5 148 194
A 222.3 195 228
FHS 65 1 90 170 63 53
LA 281.8 249 323

Wenn Sie dieses Produkt in Betracht ziehen, wenden Sie sich bitte bezliglich detaillierter Spezifikationen an THK.
TREFHTE L TOFERIC DO WTETHKICB W E b fEEL,
Please contact THK regarding detailed specifications when considering this product.
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Linearfuhrung HDR

1 8hfEMAISEL T LM 5 K HDR

Suited for Single Rail Applications HDR

Optimal fiir Ein-Schienen-Systeme
“EEERL

Optimal for equipment weight reduction

Hohe Momentsteifigkeit in Mc-Richtung &L McE—*> MilfE%Z 23R High moment rigidity in Mc direction

Aufgrund der O-Anordnung der Laufrillen besteht  McAEDE—A> M LTCEWVEIMEZRFDR—  Features a ball contact structure with high
eine hohe Steifigkeit in Mc-Richtung. Daher kann  JUiEflii#iE & 5RE. McE—X> MOMERTSERT  rigidity in the Mc direction, making single-axis

der Typ HDR optimal in Ein-Schienen-Systemen  |CE 18 CERATEIFE T, applications possible even when a moment is
eingesetzt werden. applied in that direction.
Lieferbar mit Abdeckband ZTL—bHN—H5ETHE Plate cover available
Das Abdeckband sorgt fir eine glatte ==& IML—ILEEDERZ%7ECL.  The plate cover creates a smooth surface on
Schienenoberseite und verhindert, dass sich EINCEBYIDHIET 5 AT LT, the top side of the LM rail and prevents foreign
Fremdkdrper in den Befestigungsbohrungen M PEEDRELGZA IV TRIEAREG. KR matter from accumulating in the mounting holes.
ansammeln. DEBRRTL—MAN\—6TETWVET, 7L—  * An extra-long plate cover roll is available to
* Extra lange Rollen mit Abdeckband sind FON—DEUS T HEICEDE e BRY—IU provide replacements whenever needed.
erhaltlich, um bei Bedarf Ersatz zu bieten. DTHEEZLTHEVET, Special tools that suit the installation
Passend zur Montage des Abdeckbands sind method for the plate cover are available.
Spezialwerkzeuge erhaltlich.
Abdeckband
TL—bhN—
Plate cover
B Modelle Z-(>F 7 Lineup K%%ngt;v?%?n HDR15 | HDR20 | HDR25 | HDR30 | HDR35 | HDR45 | HDR55 | HDR65
Block type
Dieses Modell ist in acht GréBen von 15 SC @) @) @) @) @) — — _
bis 65 mit insgesamt 13 verschiedenen
Filhrungswagen erhaltlich: SC/C/LC, SR/ K SR — O — — — — — —
R/LR, SV/V/LV, UV/UW und US/UT. INEIZA RIS
A Zht, 15~65DBHA X, T 01 STEEI, et V|01 =100 101 ===
SC/C/LC, SR/R/LR. SV/V/LV, UV/UW, US/UT uv — O @) — — — — _
DVEEA STV,
This model comes in eight sizes ranging us —_ O O - - - - -
from 15 to 65, and a lineup of thirteen
block types is available: SC/C/LC, SR/R/ ¢ © © © o o o o ©
LR, SV/V/LV, UV/UW, and US/UT. R 0 0 0 0 0 0 ®) O
Standardtyp
IEEZAT v O — O O O O O —
Standard type
w | — | OO | —|—|-— —
m | — | O | O | — | —| =] —|—
LC O O O O O O O O
Langwagen
AY7 247 LR O O O O O O O O
Long type
Lv O — O O O O @] —
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MaBtabelle
TER

Dimensional Table

Flansch Typ SC/C/LC 7523247 SC/C/LC Flange Type SC/C/LC

HDR-SC HDR-C/LC
Einheit: mm E{Z : mm Unit: mm
Abmessungen
: Hauptabr?gs:sungen Fiihrungsschiene Tragjahlen
BaugrsBe SR LM L— LT3 EAREMAE
MURE iedmensions LM rail dimensions Basicload rating
Modellbol Breite & Height| Hohe 11 Width |Lange £ Length| Héhe i8 Widih | Breite B Height
M W L W1 M1 C(kN) Co(kN) <
sC 43 7.07 8.43 <)
HDR15 c 24 47 61.4 15 15.6 10.9 15.7 %
LC 74.9 13.7 21.7 =
SC 57.3 15.3 19 a
HDR20 G 30 63 74.9 20 20.1 19.8 27.4 5
LC 90.7 23.9 35.8 o
SC 63.9 208 243 o
HDR25 C 36 70 87.6 23 23 29.2 39.5 o
LC 104.5 338 48.6 =
SC 735 28.8 33.1 =
HDR30 © 42 90 102.1 28 26 405 53.7 o
LC 124.1 48.9 70.2
SC 84.2 38.3 43.2
HDR35 c 48 100 116.5 34 30 53.9 70.2
LC 139.5 62.4 86.4
© 145.6 86.9 110
HDR45 T S 60 120 o 45 37 105 3
9 179.2 135 170
HDRS55 c 70 140 2173 53 43 161 219
© 199.2 195 228
HDR65 — 90 170 o285 63 54 245 233

L
- T :—14' :—14' ﬁ
M1 { T M1 ey e
i == .
HDR20SR HDR-R/LR
Einheit: mm L : mm Unit: mm
Abmessungen
) Haupt;?ggs;;ungen Fiihrungsschiene ;i%agg%
BaugroBe ks LM L—JUsF5% REMHT
LU E Outer dimensions LM rail dimensions Basic load rating
AR Breite & Height | Hohe 1 Width |Lénge & Length| Héhe i Widih | Breite & Height
M W L Wi M1 C(kN) Co(kN)
R 61.4 10.9 15.7
HDR15 R 28 34 749 15 15.6 137 217
SR 57.3 15.3 19
HDR20 R 30 44 74.9 20 20.1 19.8 27.4
LR 90.7 23.9 35.8
R 87.6 29.2 39.5
HDR25 R 40 48 1045 23 23 338 486
R 102.1 40.5 53.7
A2 LR e e 1241 4 e 48.9 70.2
R 116.5 53.9 70.2
HDR35 R 55 70 1395 34 30 624 86.4
R 145.6 86.9 110
HDR45 R 70 86 1773 45 37 105 123
R 179.2 135 170
HDR55 T — 80 100 2173 53 43 161 219
R 199.2 195 228
HDR65 T E— 90 126 258.8 63 54 249 323
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Kompaktes Modell mit niedrigem Schwerpunkt SV/V/LV

VNI < BEDZAT SVIV/LV
Compact and Low Center of Gravity Type SV/V/LV

|

il

HDR-SV HDR-V/LV

Einheit: mm ELfZ : mm Unit: mm

Hauptabmessungen Fﬁﬁmﬁ;g‘s"gﬁgz o Tragzahlen

BaugréBe shipriE LM L—L <t BAREMAE

U E Juter dimensions LM rail dimensions Basic load rating

B0 Breite & Height | Hohe 18 Width |Lange £ Length| Hohe & Width | Breite & Height
M W L W Mi C(kN) Co(kN)
sV 43 7.07 8.43
HDR15 v 24 34 61.4 15 15.6 10.9 15.7
v 74.9 13.7 217
sV 63.9 208 243
HDR25 v 36 48 87.6 23 23 292 39.5
Lv 104.5 33.8 486
sV 735 28.8 33.1
HDR30 v 42 60 102.1 28 26 405 53.7
v 124.1 48.9 70.2
sV 84.2 38.3 432
HDR35 v 48 70 116.5 34 30 53.9 702
v 1395 62.4 86.4
v 1456 86.9 110
HDR45 1 60 86 773 45 37 105 3
v 179.2 135 170
HDR55 1 70 100 2173 53 43 o 219
Kompaktes Modell mit niedrigem Schwerpunkt UV/UW
aVINJb < (BELZ147 UV/UW
Compact and Low Center of Gravity Type UV/UW
]
P HH
/ =t

HDR-UV

HDR-UW

Einheit: mm  ELfZ : mm Unit: mm

Abmessungen
s Haupt%;_ers:;ungen Fuihrungsschiene éﬁgﬁzg}?%
augroBe o LM L—)bt5 -
U?Ugﬂﬁﬁ Outer dimensions M ralidirrllergiofs Basic load rating
Model No. Breite & Height | Hohe 18 Width |Lange & Length| Hohe 18 Width | Breite & Height
M W L Wi Mi C(kN) Co(kN)
uv 49 12.8 14.8
HDR20 uw 28 42 8.8 20 20.1 187 253
uv 57 18.9 21.3
il Uw i = 80.9 & & 27.6 36.4
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Kompaktes Modell mit niedrigem Schwerpunkt US/UT
VI - (BEORAT US/UT
Compact and Low Center of Gravity Type US/UT

L
=
M1 \ o /s
L : li
HDR-US HDR-UT
Einheit: mm ELfZ : mm Unit: mm
Abmessungen
BaugroBe Hauptg&;\g?;ungen Fﬁp&ucgssl,,c_—rh[;ne ;;?Sgizaﬁbg%
O Outer dimensions LM rail dirrllen\sit;ns Basic load rating -
REEE Breite & Height | Hohe 18 Width |Lange & Length| Hohe 1 Width | Breite & Height 3
M W L Wi M1 C(kN) Co(kN) g
US 49 12.8 14.8 =
HDR20 uT 28 59 8.8 20 20.1 187 253 ‘g
Us 57 18.9 21.3 3
(—ea| (1]
HDR25 uT 88 73 80.9 23 23 2776 364 %
(]
o
=
]
a
c
5
(]
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Kugelgewindetrieb mit Caged Ball Technologie
nach ISO 3408-2 SDA-V/SDAN-V

R—IV) 7 —FAVEEI Y MEBE—IV1aL SDA-V/SDAN-V

High-speed, Compact Precision Caged Ball Screw SDA-V/SDAN-V

Hohe Geschwindigkeit Konform mit ISO 3408-2

=3
High-speed

1SO 3408-2 #EHL
Compliant with ISO 3408-2 SDA-V

Konventioneller Prazisions-Kugelumlaufspindel

(mit Caged Ball Technology) SDA-V/SDAN-V
MEROBEBRR—IVRAL (mit Caged Ball Technology)

(R=IWUT—=F AN 2AT) (R=IWIFT—FANRAT)

(Caged Ball type)

Conventional precision
ball screw
(Caged Ball type)

Maximaler DN-Wert

REDNfE
Maximum
SDAN-V
160,000
130,000

Hervorragend geeignet fiir EhlaEt Superb high-speed
hohe Geschwindigkeiten response
Mit Caged Ball Technologie DN-Wert: max. 160.000 1) F—+%+ 7 :DN{&&= 160,000 Caged Ball type DN value: maximum 160,000
Vollkugelige Ausfihrung DN-Wert: max. 130.000  §4R—)L %+~ :DNfEH= 130,000 Full-Ball type DN value: maximum 130,000
* Max. Drehzahl: 5.000 min’ ¥B L RS EIEEL5000 min “Max revolution speed: 5000 min”'
Vielseitige Auswahl BEWSAFy T Wide lineup
Aus einer vielseitigen Auswahl mit SpindelgréBen von A=)V CEAE 10mm~63mm, A wide lineup is available, with shaft sizes from
10 bis 63 mm und Steigungen von 4 bis 50 mmkénnen U — F4mm~50mmDIgLEWNZ A >+ v T %S 10 mm to 63 mm and leads from 4 mm to 50
Sie die richtige Auswahl fiir Inre Anwendung treffen. AE A&ICEhETHRUTBITET, mm. Select a model suited to your application.
Kompakte Muttter mit bt LIEEIRARICES Compact nut with
optimalem Kugelumlauf AVINI b FY R optimized circulation
Der optimierte Kugelumlauf erméglicht eine ideale RERTLIEEARICKY B8R —/UE  The optimized circulation system achieves ideal ball
Kugelzirkulation und reduziert die ProduktgréBe deutlich.  Egtgiss kgm0 MeAa SR, circulation and significantly reduces product size.
Die Mutternabmessungen entsprechen ISO 3408-2. Fv FFSEIKISO 3408-2( T 4L, The nut dimensions are compliant with ISO 3408-2.

== * UnterstUtzt auch die vollkugelige Ausflihrung. Wenn Sie die
LN

AuBendurchmesser bis P g % vollkugelige Ausfiihrung wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.

zu 30 % verringert ',/ '\\v\ D HBR—ILEA TENELTHBYET, BR—IVE 1 TECELOBRISTHKE THIE
A [ CELN
%?%HS 1%7(30%0)]‘// \“,7 |‘1t I\‘ \\ ‘\‘ ’a’l *The Full-Ball type is also supported. If you desire the Full-Ball type, contact THK.
\ r’
Outer diameter is up to 30% \‘\ :‘ g
smaller S
Niedriger Gerauschpegel, ERES- a8 Low noise, acceptable running
angenehmer Sound sound
Die Caged Ball Technology verhindert das RV F—FIe &Y R— VAL OEEEH % The ballretainer eliminates the sound of balls
AneinanderstoBen und -reiben der Kugeln, ERS-FEEERE, colliding with one another, resulting in a quieter
sodass die Gerdauschemissionen minimiert sound.
werden. 701
o /
Modellnummer 2 Model number SDA2505V-3, DIK2505-6
. <
Messgerate SHIEREES Measuring equipment Ge%g%?p'\leogi;;lmeet;ser % g =60 /
Messabstand BIEEEE# Measurement distance im g? g
sl=55
[0}
)
50 7
-+-SDA2505V-3-+DIK2505-6
45 Il Il Il J
1000 2000 3000 4000 5000

63 I EMO0 2023 Drehzahl (min'") [E#:4k (min) Rotational speed (min)



MaBtabelle (SDA-V)
%2R [SDA-V]
Dimensional Table (SDA-V)

AuBendurchmesser der Gewindespindel 10~12 mm

RLE@AE 10~12mm
Screw shaft outer diameter 10 mm to 12 mm

b

Einheit: mm EfZ : mm Unit: mm

Tragzahlen EARFEEEE

Abmessungen Mutter 7 I Nut dimensions

AuBendqrchmgsser Basic load rating
BaugréBe der Gemimdefgmdel Steigung | mit Caged Ball vollkugelige
MEOTE ?Lﬁmﬂh“% J—K ~ Technology Ausfihrung | AuBendurchmesser |Flanschdurchmesser| ~ Gesamtlédnge
Model No. Ougfgvi;m‘;ter Lead RV F—F241T | BR—ILELT NI ISUIR SE
Caged Ball type Full-Ball type Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca (kN) | Coa(kN) | Ca (kN) | Coa(kN) D D1 L1
SDA1004VZ-4 10 4 — — 3.54 5.42 19 36 24
SDA1005VZ-4 10 5 = = 3.53 5.44 19 36 28
SDA1010VZ-3 10 10 — — 2.63 3.86 19 36 37
SDA1205VZ-3 12 5 = = 4.99 7.02 24 40 25
SDA1210VZ-2 12 10 — — 3.31 4.25 24 40 29
SDA1220VZ-2 12 20 = = 3.13 4.63 24 40 47
SDA1230VZ-2 12 30 — — 2.92 414 24 40 65

AuBendurchmesser der Gewindespindel 14~25 mm
RLENZE 14~25mm

Screw shaft outer diameter 14 mm to 25 mm

S

¢d| ¢D

Einheit: mm B4 : mm Unit: mm

Tragzahlen EAEREE

Abmessungen Mutter 7 =17 Nut dimensions

AuBendurchmesser Basic load rating
BaugréBe der GeV\{inde§pindeI Steigung mit Caged Ball vollkugelige
HURE LN E W=I* ~ Technology Ausfihrung | AuBendurchmesser| Flanschdurchmesser| ~ Gesamtlange
Model No. Ol?greg ;I‘lzgr lead | R—IWT—F2AT| #HR—ILEAT P TIS5UIR SFE
Caged Ball type Full-Ball type Outer diameter Flange diameter Overall length

d Ph Ca (kN) | Coa(kN) | Ca (kN) | Coa(kN) D D1 L1
SDA1405V-4 14 5 7.4 10.1 7.1 11.3 26 48 30
SDA1505V-3 15 5 9.9 7.9 5.6 8.8 28 48 25
SDA1510V-3 15 10 5.8 7.6 55 8.4 28 48 38
SDA1520V-4 15 20 6.8 10.1 6.5 11.2 28 48 46
SDA1530V-4 15 30 6.5 8.8 6.2 9.7 28 48 65
SDA1605V-3 16 5 6 8.4 5.8 9.4 28 48 25
SDA1610V-3 16 10 6 8.1 5.7 9 28 48 39
SDA1616V-3 16 16 5.9 8.4 5.6 9.2 28 48 56
SDA2004V-4 20 4 8.8 14.7 8.3 16.2 32 58 27
SDA2005V-3 20 5 1.7 17.7 11.1 18.9 36 58 27
SDA2006V-4 20 6 15.3 241 14.5 25.9 36 58 35
SDA2010V-3 20 10 1.6 17.7 " 19 36 58 40
SDA2010V-6 20 10 21 35.3 20.0 38.1 36 58 40
SDA2020V-3 20 20 1.4 17.2 10.8 18.5 36 58 67
SDA2020V-6 20 20 20.6 345 19.6 37 36 58 67
SDA2030V-2 20 30 7.4 11.5 7 123 36 58 66
SDA2040V-2 20 40 7.1 9.7 6.8 10.4 36 58 84
SDA2505V-3 25 5 12.9 22 12.3 23.7 40 62 27
SDA2510V-3 25 10 12.8 22 12.2 23.8 40 62 40
SDA2520V-3 25 20 127 21.3 121 229 40 62 67
SDA2525V-3 25 25 12.5 21.6 1.9 23.3 40 62 82
SDA2530V-2 25 30 8.3 13.9 7.9 14.9 40 62 66
SDA2530V-4 25 30 15.1 27.8 14.4 29.8 40 62 66
SDA2550V-2 25 50 7.8 12.1 7.5 13.1 40 62 102
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AuBendurchmesser der Gewindespindel 28~32 mm
RLEHNZE 28~32mm

Screw shaft outer diameter 28 mm to 32 mm

¢ D

L1

¢D

Einheit: mm  E£A7 : mm Unit: mm

Tragzahlen EAREEHTE

Abmessungen Mutter 7 5172 Nut dimensions

AuBendurchmesser Basic load rating
BaugréBe = Gem{\lndeﬁglndel Steigung | mit Caged Ball vollkugelige
MURE RL#NE U—K ~ Technology Ausfihrung | AuBendurchmesser| Flanschdurchmesser| ~ Gesamtlange
Model No. e siat lead | R—IWT—F2AF| BR—LaAT iz ISUVRE 25
Caged Ball type Full-Ball type Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca (kN) | Coa(kN) | Ca (kN) | Coa(kN) D D1 L1
SDA2806V-5 28 6 29.6 54.5 28.2 57.7 46 80 42
SDA3110V-5 il 10 571 94.7 54.4 99.7 56 86 65
SDA3112V-5 31 12 57 94.7 54.3 99.9 56 86 74
SDA3116V-5 31 16 56.8 96 54.1 100.5 56 86 93
SDA3120V-5 31 20 56.6 90.3 53.9 95.1 56 86 112
SDA3132V-2 31 32 23.2 33.8 221 35.4 56 86 73
SDA3205V-4 32 5 18.8 38.5 17.9 a7 50 80 32
SDA3206V-5 32 6 31.4 62.4 29.9 66.1 50 80 42
SDA3208V-5 32 8 31.4 62.4 29.9 66.2 50 80 52
SDA3210V-5 32 10 31.3 62.9 29.8 66.3 50 80 61
SDA3210VA-5 32 10 58.1 98.9 55.3 103.1 57 87 65
SDA3212VA-5 32 12 58 98.9 3.3 103.3 57 87 74
SDA3216VA-5 32 16 57.8 98.9 55.1 103.8 57 87 93
SDA3220VA-5 32 20 57.6 94.3 54.9 98.2 57 87 112
SDA3232VA-2 32 32 23.6 35.2 22.5 36.5 57 87 73
AuBendurchmesser der Gewindespindel 36~40 mm L
LENZE 36~40 mm
Screw shaft outer diameter 36 mm to 40 mm
—
= 44~ ¢d ¢D
X
Einheit: mm B : mm Unit: mm
PO s Tragzg:slgrro fﬁﬁﬁﬁ% Abmessungen Mutter 7 ~=J7% Nut dimensions
BaugréBe der GeV\(mde?glndel Steigung | mit Caged Ball vollkugelige
RO E RLHSME J—K Technology Ausflihrung | AuBendurchmesser |Flanschdurchmesser|  Gesamtlénge
Model No. Screw shaft lead | R—IWUF—F8ATF| BR—ILEAT N 5T SE
outer diameter . .
Caged Ball type Full-Ball type Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca (kN) | Coa(kN) | Ca (kN) | Coa(kN) D D1 L1
SDA3610V-5 36 10 61.7 110.6 58.8 116.4 61 91 65
SDA3612V-5 36 12 61.7 110.6 58.7 116.6 61 91 74
SDA3616V-5 36 16 61.5 111.9 58.6 1171 61 91 93
SDA3620V-5 36 20 61.3 105.2 58.4 110.6 61 91 112
SDA3636V-2 36 36 25.1 39.3 23.9 413 61 9 81
SDA3810V-5 38 10 63.4 17.7 60.4 123.1 63 93 65
SDA3812V-5 38 12 63.4 17.7 60.3 123.3 63 93 74
SDA3815V-5 38 15 63.2 17.7 60.2 123.6 63 93 88
SDA3816V-5 38 16 63.2 17.7 60.2 123.7 63 93 93
SDA3820V-5 38 20 63 111.9 60 116.9 63 93 112
SDA3825V-4 38 25 511 87.8 48.6 92.7 63 93 111
SDA3830V-3 38 30 38.7 64.9 36.9 68.2 63 93 100
SDA3840V-2 38 40 25.7 42 24.4 43.9 63 93 87
SDA4008VZ-5 40 8 = = 42.2 99.4 61 91 55
SDA4010VA-5 40 10 65.6 126.4 62.5 132.3 70 100 65
SDA4012VA-5 40 12 65.5 126.4 62.4 1325 70 100 74
SDA4015VA-5 40 15 65.4 126.4 62.3 132.8 70 100 88
SDA4016VA-5 40 16 65.4 126.4 62.3 132.9 70 100 93
SDA4020VA-5 40 20 65.2 127.7 62.1 1334 70 100 12
SDA4020VA-10 40 20 118.4 2541 112.8 266.9 70 100 112
SDA4025VA-4 40 25 52.9 94.5 50.4 99.4 70 100 112
SDA4030VA-3 40 30 40.1 70.3 38.2 731 70 100 101
SDA4030VA-6 40 30 72.8 139.2 69.4 146.1 70 100 101
SDA4040VA-2 40 40 26.6 447 25.4 46.9 70 100 88
SDA4040VA-4 40 40 48.4 89.4 46.1 93.8 70 100 88
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AuBendurchmesser der Gewindespindel 45~50 mm

RLE#NE 45~50 mm
Screw shaft outer diameter 45 mm to 50 mm

L

¢D

&

Einheit: mm  E£A7 : mm Unit: mm

Tragzahlen EAREEFTE

Abmessungen Mutter 7 5172 Nut dimensions

AuBendurchmesser Basic load rating
BaugréBe der Gemi|nde§§|ndel Steigung mit Caged Ball vollkugelige
MURE R LashE J—K Technology Ausfuhrung | AuBendurchmesser |Flanschdurchmesser| Gesamtlange
Model No, Screw shaft lead | R—IWUTF—F8ATF| BR—ILEAT PR TSR SE
outer diameter
Caged Ball type Full-Ball type Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca (kN) | Coa(kN) | Ca (kN) | Coa(kN) D D1 L1
SDA4510V-5 45 10 68.7 1394 65.4 146.5 70 105 65
SDA4510VA-5 45 10 69.2 142.2 65.9 149 75 110 65
SDA4512V-5 45 12 68.6 139.4 65.4 146.7 70 105 74
SDA4512VA-5 45 12 69.2 142.2 65.9 149.2 75 110 74
SDA4516V-5 45 16 68.5 140.7 65.3 147 70 105 93
SDA4516VA-5 45 16 69 142.2 65.8 149.5 75 110 93
SDA4520V-5 45 20 68.4 140.7 65.1 147.5 70 105 112
SDA4520VA-5 45 20 68.9 143.6 65.6 150 75 110 112
SDA4520VA-10 45 20 1251 285.8 11941 300.1 75 110 112
SDA4525V-4 45 25 55.5 104 52.8 109.8 70 105 110
SDA4525VA-4 45 25 55.9 106.7 53.2 111.6 75 110 110
SDA4530V-4 45 30 55.2 105.3 52.6 110.5 70 105 130
SDA4530VA-4 45 30 55.7 106.7 53 112.3 75 110 131
SDA4540V-3 45 40 Mz 78.3 39.7 81.9 70 105 129
SDA4540VA-3 45 40 421 79.7 401 83.2 75 110 129
SDA5010V-5 50 10 72 155.2 68.6 163.2 75 110 65
SDA5010VA-5 50 10 725 158.1 69 165.7 82 118 65
SDA5012V-5 50 12 72 155.2 68.5 163.3 75 110 74
SDA5012VA-5 50 12 72.4 158.1 69 165.9 82 118 74
SDA5016V-5 50 16 71.9 156.6 68.4 163.7 75 110 93
SDA5016VA-5 50 16 72.3 158.1 68.9 166.2 82 118 93
SDA5020V-5 50 20 ni 156.6 68.3 164.2 75 110 112
SDA5020V-10 50 20 130.2 313.2 124 328.3 75 110 112
SDA5020VA-5 50 20 72.2 159.4 68.8 166.7 82 118 112
SDA5020VA-10 50 20 1311 3175 124.8 333.3 82 118 112
SDA5025V-4 50 25 58.2 123.6 5015 129.8 75 110 110
SDA5025VA-4 50 25 58.6 125.1 55.8 131.7 82 118 110
SDA5025VA-8 50 25 106.4 251.5 101.3 263.5 82 118 110
SDA5030V-4 50 30 58 1175 55.3 122.6 75 110 130
SDA5030VA-4 50 30 58.4 118.9 55.7 124.5 82 118 130
SDA5030VA-8 50 30 106.1 237.7 101 248.9 82 118 130
SDA5040V-3 50 40 43.9 86.5 41.8 90.7 75 110 128
SDA5040VA-3 50 40 44.2 87.9 421 92 82 118 129
SDA5040VA-6 50 40 80.3 175.7 76.4 184 82 118 129
SDA5050V-2 50 50 29.2 55.5 27.8 58 75 110 107
SDA5050VA-2 50 50 29.4 55.6 28 58.8 82 118 107
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MaBtabelle (SDAN-V)
~1i%3R [SDAN-V]
Dimensional Table (SDAN-V)

AuBendurchmesser der Gewindespindel 31~32 mm

RLCENZE 31~32mm
Screw shaft outer diameter 31 to 32 mm

Ls

Ty

T
¢d ¢D
v
]

AuBendurchmesser der Gewindespindel 36~63 mm

LE#1E 36~63 mm
Screw shaft outer diameter 36 mm to 63 mm

1

LT
\
[
|
|
T

@D

Einheit: mm  B47 : mm Unit: mm

AuBendurchmesser Tragzahlen E4EMEEE w ket imensi
" der Gewindespindel Steigung 9 s Abmessungen Mutter 7 k3J7% Nut dimensions
B@g?ge g:aﬁ;;’:;f y—F  |mitCaged Ball Technology | vollkugelige Ausflihrung | Augendurchmesser |Flanschdurchmesser| ~ Gesamtlange
4 J Lead A=W FT—F214T BR—ILE2AT % S~ 4%
Model No. outer diameter < HE TIYIE £R
Caged Ball type Full-Ball type Outer diameter Flange diameter Overall length

d Ph Ca (kN) | Coa(kN) | Ca (kN) | Coa(kN) D D1 L1

SDAN3110V-5 31 10 571 94.7 54.4 99.7 56 86 135
SDAN3112V-5 31 12 57 94.7 54.3 99.9 56 86 158
SDAN3116V-5 31 16 56.8 96 54.1 100.5 56 86 189
SDAN3120V-5 31 20 56.6 90.3 53.9 95.1 56 86 232
SDAN3205V-4 32 5 18.8 38.5 17.9 “.7 50 80 62
SDAN3206V-5 32 6 314 62.4 29.9 66.1 50 80 84
SDAN3208V-5 32 8 314 62.4 29.9 66.2 50 80 108
SDAN3210V-5 32 10 31.3 62.9 29.8 66.3 50 80 121
SDAN3210VA-5 32 10 58.1 98.9 55.3 103.1 57 87 135
SDAN3212VA-5 32 12 58 98.9 55%8) 103.3 57 87 158
SDAN3216VA-5 32 16 57.8 98.9 55.1 103.8 57 87 189
SDAN3220VA-5 32 20 57.6 94.3 54.9 98.2 57 87 232
SDAN3606V-4 36 6 26.9 55.6 25.6 58.6 54 84 72
SDAN3610V-5 36 10 61.7 110.6 58.8 116.4 61 91 135
SDAN3612V-5 36 12 61.7 110.6 58.7 116.6 61 91 158
SDAN3616V-5 36 16 61.5 111.9 58.6 1171 61 91 189
SDAN3620V-5 36 20 61.3 105.2 58.4 110.6 61 91 232
SDAN3810V-5 38 10 63.4 117.7 60.4 123.1 63 93 135
SDAN3812V-5 38 12 63.4 17.7 60.3 123.3 63 93 158
SDAN3816V-5 38 16 63.2 117.7 60.2 123.7 63 93 189
SDAN3820V-5 38 20 63 111.9 60 116.9 63 93 232
SDAN4008VX-5 40 8 - - 42.2 994 61 91 111
SDAN4010VA-5 40 10 65.6 126.4 62.5 132.3 70 100 135
SDAN4012VA-5 40 12 65.5 126.4 62.4 132.5 70 100 158
SDAN4016VA-5 40 16 65.4 126.4 62.3 132.9 70 100 189
SDAN4020VA-5 40 20 65.2 127.7 62.1 1334 70 100 232
SDAN4510V-5 45 10 68.7 139.4 65.4 146.5 70 105 135
SDAN4510VA-5 45 10 69.2 142.2 65.9 149 75 110 135
SDAN4512V-5 45 12 68.6 139.4 65.4 146.7 70 105 158
SDAN4512VA-5 45 12 69.2 142.2 65.9 149.2 75 110 158
SDAN4516V-5 45 16 68.5 140.7 65.3 147 70 105 189
SDAN4516VA-5 45 16 69 142.2 65.8 149.5 75 110 189
SDAN4520V-5 45 20 68.4 140.7 65.1 147.5 70 105 232
SDAN4520VA-5 45 20 68.9 143.6 65.6 150 75 110 232
SDAN5010V-5 50 10 72 155.2 68.6 163.2 75 110 135
SDAN5010VA-5 50 10 72.5 158.1 69 165.7 82 118 135
SDAN5012V-5 50 12 72 155.2 68.5 163.3 75 110 158
SDAN5012VA-5 50 12 724 158.1 69 165.9 82 118 158
SDAN5016V-5 50 16 7.9 156.6 68.4 163.7 75 110 189
SDAN5016VA-5 50 16 72.3 158.1 68.9 166.2 82 118 189
SDAN5020V-5 50 20 ni7 156.6 68.3 164.2 75 110 232
SDAN5020VA-5 50 20 72.2 159.4 68.8 166.7 82 118 232
SDAN5025V-4 50 25 58.2 123.6 55.5 129.8 75 110 235
SDAN5025VA-4 50 25 58.6 125.1 55.8 131.7 82 118 235
SDAN5030V-4 50 30 58 117.5 55.3 122.6 75 110 265
SDAN5030VA-4 50 30 58.4 118.9 55.7 1245 82 118 265
SDAN5040V-3 50 40 43.9 86.5 41.8 90.7 75 110 268
SDAN5040VA-3 50 40 44.2 87.9 421 92 82 118 269
SDAN5510VX-4 55 10 — — 58.2 141.6 80 118 115
SDAN5510VAX-4 55 10 = = 58.5 143.6 82 120 115
SDAN5512VX-4 55 12 - - 58.1 141.7 80 118 134
SDAN5512VAX-4 55 12 — — 58.5 143.7 82 120 134
SDAN5516VX-4 55 16 - - 58.1 142 80 118 157
SDAN5516VAX-4 55 16 — — 58.4 144 82 120 157
SDAN5520VX-4 55 20 — — 58 142.3 80 118 192
SDAN5520VAX-4 55 20 — — 58.3 144.3 82 120 192
SDAN6310VX-4 63 10 — — 61.6 162.7 90 125 115
SDANG312VX-4 63 12 — - 72.9 185.2 95 135 135
SDAN6316VX-4 63 16 — - 72.8 185.5 95 135 158
SDAN6320VX-4 63 20 — - 72.7 185.8 95 135 193
SDAN6325VX-4 63 25 — - 72.6 186.3 95 135 237
SDANG330VX-4 63 30 = = 72.5 186.9 95 135 266
SDAN6340VX-3 63 40 — — 55 129.2 95 135 269
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Vollkugeliger Kugelgewindetrieb nach ISO 3408-2 EBB-V/EPB-V

BEEBR—IVRL (77L9%3() EBB-V/EPB-V

High-Speed Precision Ball Screw (Deflector Type) EBB-V/EPB-V

Hohe Geschwindigkeit Konform mit ISO 3408-2

S 1SO 3408-2 ZEHL
High-speed Compliant with 1SO 3408-2

EBB-V/EPB-V
EB/EP
DN-Wert
DN({&
DN Value
100,000 130,000
)
(7]
Hervorragend geeignet fiir Enf-mEY Superb high-speed g
hohe Geschwindigkeiten response a
DN-Wert: max. 130.000 DN1Ef%=130,000 DN value: maximum 130,000 E
* Max. Drehzahl: 5.000 min” (B LR EE425000 min’! *Max rotational speed: 5000 min™' (]
nl
3
. — s . . . =3
Mit oder ohne Vorspannung EFEZ1 7. FEZM1T%Z>4> Available with or without g
(]

lieferbar v preload

Typ EBB-V ist mit Vorspannung durch gréBere F—N—FAXR—IVFEXEEFERAT Two types are available: oversized-ball preload
Kugeln oder ohne Vorspannung und Typ EPB-V ~ DEBB-V2& 4 77w b FEDEPB-VHZD2 DD or no preload Model EBB-V and offset preload
mit Vorspannung durch Steigungsversatz 2ATHREEENTVET, Model EPB-V.

lieferbar.

M Verfligbare Typen S+ >7 w7 Lineup

Steigung ')—F Lead (mm)
4 5 6 8 10 12 16 20
16 *¥
20 * 5% K5 * * * v
25 * 3 * 3 * 3 * 3% * *
AuBendlérngesse 28 o
Gewindespindel 32 * ¥ * ¥ * ¥ * 7 *
aLashE 36 *c *c *ic
offerf:::mhﬂter 40 *t *t *t *te e *t *
50 * e * 3 * v *
63 * ¥ * * *
80 * * * *
* : EBB-V Wenn Sie einen Kugelgewindetrieb bendtigen, der nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt ist, wenden Sie sich
Y¢ { EPB-V bitte an THK.

ZERDEHEDEIE THK IZHBBEVLEDhE CFEE L,
If a ball screw not covered by the table is required, contact THK.
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MaBtabelle (EBB-V)
Fi£% [EBB-V]
Dimensional Table (EBB-V)

AuBendurchmesser der Gewindespindel 16~80 mm
RLEHNZE 16~80 mm
Screw shaft outer diameter 16 mm to 80 mm

L
[ r -
0| | @ . 7#—71 ¢d éD
(R Q [ S—
- (-
AuBendurchmesser der Gewindespindel 16~36 mm AuBendurchmesser der Gewindespindel 40~80 mm
RLENE 16~36 mm RLCEHNZE 40~80 mm
Screw shaft outer diameter 16 to 36 mm Screw shaft outer diameter 40 to 80 mm . . 26 gt .
Einheit: mm  B£7 : mm Unit: mm
Tragzahlen
AuBendurchmesser : HAEKES Abmessungen Mutter 7 k3% Nut dimensions
BaugréBe der Gevsilnde§p|ndel Ste'guf‘g Basic load rating
I TaLEsE =k _
MURE Screw shaft Lead AuBendurchmesser|Flanschdurchmesser|  Gesamtlange
Model No. : PAXES TIVIE E3S
outer diameter Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca(kN) | Coa(kN) D D1 L1
EBB1605V-4 16 5 11.9 17.4 28 48 55
EBB2004V-8 20 4 14.9 30.9 36 58 69
EBB2005V-3 20 5 10.6 17.3 36 58 50
EBB2006V-6 20 6 25 40.8 36 58 73
EBB2008V-6 20 8 249 40.8 36 58 87
EBB2010V-6 20 10 31.4 49 36 58 102
EBB2504V-8 25 4 16.4 39 40 62 70
EBB2505V-3 25 5 121 22.6 40 62 50
EBB2506V-6 25 6 29 541 40 62 74
EBB2508V-6 25 8 28.9 54.1 40 62 88
EBB2510V-3 25 10 15.9 27 40 62 69
EBB2510V-4 25 10 20.9 37.6 40 62 81
EBB2512V-4 25 12 25.4 42.3 40 62 91
EBB2806V-6 28 6 31.7 64.1 42 4l 72
EBB3204V-10 32 4 22.3 63.9 50 80 81
EBB3205V-3 32 5 139 30.2 50 80 52
EBB3205V-4 32 5 17.8 40.3 50 80 57
EBB3205V-6 32 5 25.1 60.4 50 80 67
EBB3206V-8 32 6 43.3 98.9 50 80 95
EBB3208V-8 32 8 52.9 110.5 50 80 117
EBB3210V-3 32 10 321 52.2 50 80 78
EBB3210V-4 32 10 41.3 69.7 50 80 90
EBB3604V-6 36 4 15.3 443 56 86 58
EBB3606V-8 36 6 45.8 112.4 56 86 92
EBB3608V-8 36 8 57.4 129.7 56 86 112
EBB4004V-6 40 4 15.9 49.4 63 93 59
EBB4005V-6 40 5 26.6 77.5 63 93 65
EBB4006V-12 40 6 68.1 188.7 63 93 117
EBB4008V-8 40 8 61.3 148.9 63 93 113
EBB4010V-3 40 10 37.3 69.3 63 93 75
EBB4010V-4 40 10 47.6 92.4 63 93 85
EBB4012V-8 40 12 86.4 184.8 63 93 152
EBB4020V-3 40 20 36.8 69.3 63 93 122
EBB5005V-12 50 5 56 198.3 75 110 104
EBB5008V-8 50 8 67.5 187.7 75 110 115
EBB5010V-4 50 10 54.3 120.5 75 110 87
EBB5020V-3 50 20 55.3 108.8 75 110 117
EBB6310V-4 63 10 61.9 161 90 125 89
EBB6312V-4 63 12 80.9 189.1 95 135 104
EBB6316V-4 63 16 134 306.4 95 135 125
EBB6320V-3 63 20 104.4 229.3 95 135 122
EBB8010V-4 80 10 68.6 206.9 105 145 93
EBB8012V-4 80 12 921 251.7 125 165 110
EBB8016V-4 80 16 154.7 413.2 125 165 131
EBB8020V-4 80 20 154.5 413.2 125 165 149
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MaBtabelle (EPB-V)
&% [EPB-V]
Dimensional Table (EPB-V)

AuBendurchmesser der Gewindespindel 16~63 mm
RLE#NZE 16~63 mm
Screw shaft outer diameter 16 mm to 63 mm

Lt
/: N |
01| — tH— SN N R
JR— | /
(-
AuBendurchmesser der Gewindespindel 16~36 mm AuBendurchmesser der Gewindespindel 40~63 mm
RLCENE 16~36 mm RLENE 40~63 mm <
Screw shaft outer diameter 16 to 36 mm Screw shaft outer diameter 40 to 63 mm . . e ) 2
Einheit: mm BfZ : mm Unit: mm (7
Tragzahlen %
AuBendurchmesser : EAEREE Abmessungen Mutter 7w <tz Nut dimensions 3
BaugréBe der Gewmde%pmdel Stelgupg Basic load rating ‘g
= RLNE Y—p . 3
HURE Screw shaft Lead AuBendurghmesser FIanscth\Jrqb,messer Gesamtlange c
Model No. ; baxes TIVIE &R (v}
outer diameter Outer diameter Flange diameter Overall length o
d Ph Ca(kN) | Coa(kN) D D1 L1 =
EPB1605V-6 16 5 9.3 13.1 28 48 65 ;cr
EPB2004V-8 20 4 8.2 15.5 36 58 69 o
EPB2005V-6 20 5 10.6 17.3 36 58 65
EPB2006V-6 20 6 13.8 20.4 36 58 73
EPB2008V-6 20 8 137 20.4 36 58 87
EPB2010V-6 20 10 17.3 24.5 36 58 102
EPB2504V-8 25 4 9.1 19.5 40 62 70
EPB2505V-6 25 5 121 22.6 40 62 66
EPB2506V-6 25 6 16 271 40 62 74
EPB2508V-6 25 8 15.9 271 40 62 88
EPB2510V-4 25 10 1.3 18 40 62 81
EPB2512V-4 25 12 14 21.2 40 62 91
EPB2806V-6 28 6 17.5 32 42 71 72
EPB3204V-10 32 4 12.3 31.9 50 80 81
EPB3205V-6 32 5 13.9 30.2 50 80 67
EPB3205V-8 32 b) 17.8 40.3 50 80 78
EPB3206V-8 32 6 23.9 49.5 50 80 95
EPB3208V-8 32 8 29.2 55.2 50 80 117
EPB3210V-6 32 10 321 52.2 50 80 108
EPB3604V-6 36 4 8.4 22.2 56 86 58
EPB3606V-8 36 6 25.2 56.2 56 86 92
EPB3608V-8 36 8 31.6 64.8 56 86 112
EPB4004V-6 40 4 8.8 24.7 63 93 59
EPB4005V-6 40 5 15.4 38.8 63 93 65
EPB4006V-12 40 6 375 94.4 63 93 117
EPB4008V-8 40 8 33.8 74.5 63 93 113
EPB4010V-6 40 10 37.3 69.3 63 93 105
EPB4010V-8 40 10 47.6 924 63 93 129
EPB4012V-8 40 12 47.6 92.4 63 93 152
EPB5005V-12 50 5 30.9 99.1 75 110 104
EPB5008V-8 50 8 37.2 93.9 75 110 115
EPB5010V-8 50 10 54.3 120.5 75 110 131
EPB6310V-4 63 10 34.1 80.1 90 125 89
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Kugelgewindetrieb fur Werkzeugmaschinen
BSM / BSM-B

Tt A& R—IV1a L BSM/BSM-B
High-Speed Ball Screw for Machine Tools Model BSM/BSM-B

Hohe Geschwindigkeit

R
High-speed

Hervorragend geeignet fiir EBhlaEH Superb high-speed

hohe Geschwindigkeiten response

Die neu entwickelte Kugelumlenkung erméglicht B DOEBEEIc KW BB G R—)L1EE%  The ideal ball circulation has been achieved
eine ideale Zirkulation der Kugeln. =I5, through a new design.

DN-Wert: max. 170.000 DN{E&=170,000 DN value: maximum 170,000

* Max. Drehzahl: 5.000 min™ % L R5EE5£45,000 min’ *Max rotational speed: 5,000 min™
Kompakte Abmessungen aVINY &G Compact design

Vorspannung mittels Steigungsversatz anstelle DA TIVF Y FEARTIEL AT YE  Anoffset preload method is used instead of
der herkémmlichen Vorspannmethode einer FEARNERB. 7Y b2RAOV NV THY,.  the conventional double-nut preload method.
Doppelmutter. Dadurch ist die Mutter kompakter A ~O—7VHERICEBALE T, The nut is compact, allowing for a greater
und ermdglicht gréBere Hublangen. stroke length.

Ein Design abgestimmt auf TERMDOERIEREICHAS Design that responds to

die Leistungsanforderungen &5t the performance needs of

von Werkzeugmaschinen machine tools

Der Kugelgewindetrieb BSM bietet hdhe JMEDBHRE2EERAICKY . BATEAER Improves load capacity through the groove

Tragzahlen durch das einzigartige Rillendesign FIRLFELT design.

mit der Doppelrillenstruktur. The BSM improves load capacity with a
unique groove design and double groove
structure.

B Verfiigbare Typen 51 7~ Lineup

St )1 Lot
Screﬁr:;ﬁimmﬁi{aimem 16 20 25 30
¢ 36 *
¢ 40 ) rye ® X ®*
¢ 45 Y rye o
¢ 50 ® rye o x ®x
¢ 63 ®

@:BSM % :BSM-B
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MaBtabelle
TER
Dimensional Table

AuBendurchmesser der Gewindespindel 40~63 mm

faL#isZ 40~63 mm

L
Screw shaft outer diameter 40 mm to 63 mm :

]
i S
Il
¢ D - - A—— - ¢d ¢D
I
Il | -
Il
Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm
AuBendurchmesser Abmessungen Mutter 7 k17 Nut dimensions
der Gewindespindel Stei
, e teigung Tragzahlen <
BaugroBe Rz =i HAEIEE g
MORE Screw shaft ot Basic load rating AuBendurchmesser | Flanschdurchmesser|  Gesamtlénge &
Model No. fouten sz TIVIE o
diameter Outer diameter Flange diameter Overall length g
d Ph Ca (kN) Coa (kN) D D, L, ‘g
BSM4016-4 40 16 58.2 139 86 128 149 %
BSM4020-6 40 20 68.5 180.7 86 128 140 ;
BSM4020-4 40 20 58.1 139.5 86 128 180 g
BSM4025-6 40 25 79.8 192 86 128 17 ,=¢
-
BSM4030-6 40 30 79.4 193.5 86 128 200 ®
BSM4516-4 45 16 61.6 156.4 92 134 149
BSM4520-6 45 20 72.4 203.1 92 134 141
BSM4525-6 45 25 84.6 215.7 92 134 17
BSM5016-4 50 16 64.7 173.9 98 140 149
BSM5020-6 50 20 75.9 225.6 98 140 141
BSM5025-6 50 25 88.9 254.7 98 140 171
BSM5030-6 50 30 88.6 240.6 98 140 199
BSM6316-4 63 16 112.7 339 122 180 150

AuBendurchmesser der Gewindespindel 36~50 mm

RLE#NE 36~50 mm
Screw shaft outer diameter 36 mm to 50 mm

¢ D» fJ
/
—

=
Einheit: mm {7 : mm Unit: mm
AuBendurchmesser Ab Mutter 7 b=F7& Nut dimensions
der Gewindespindel ; messungen Mutter 77 Bz i
. VS Steigung Tragzahlen
BaugréBe RCENE J— R HA MRS
FEURE Screw shaft e Basic load rating AuBendurchmesser | Flanschdurchmesser| Gesamtléange
Mode! No. outer baxes TIUIE E==S
diameter Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca (kN) Coa (kN) D D, L,
BSM3620B-8 36 20 85.6 210.3 73 114 178
BSM4020B-8 40 20 105.4 2791 80 136 179
BSM4025B-6 40 25 79.8 192 80 136 170
BSM4030B-6 40 30 79.4 193.5 80 136 199
BSM4520B-8 45 20 111.6 313.9 85 141 140
BSM4525B-6 45 25 84.6 215.7 85 141 170
BSM5020B-8 50 20 117.2 348.7 90 146 180
BSM5025B-6 50 25 88.9 254.7 90 146 170
BSM5030B-6 50 30 88.6 240.6 90 146 198
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Hochbelastbarer Kugelgewindetrieb HBN-V
mit Caged Ball Technology

A=V F—F+ AV EERHR—IV1IaLC HBN-V

High-Load Caged Ball Screw Model HBN-V

Hohe Tragzahl

BaE

Hohe Geschwindigkeit

R

High-load

HBN-V

160,000
130,000

Verbesserte Leistung bei
hohen Geschwindigkeiten

Die neue Kugelumlenkung mit verbessertem
DN-Wert ermoglicht héhere Geschwindigkeiten.
DN-Wert: max. 160.000

Langere Lebensdauer durch

héhere Tragzahlen

Der Typ HBN-V besitzt héhere Tragzahlen als der
frihere Typ, indem die Anzahl der belasteten Umléufe
erhéht wurde. Dies verléngert die Nennlebensdauer um
30% gegenuber den friiheren Produkten.

Niedriger Gerauschpegel,

angenehmer Sound

Die Caged Ball Technologie vermeidet das
AneinanderstoBen der Kugeln und senkt so die
die daraus resultierenden Gerauschemissionen.

GroBe Energieeinsparungen

Das Umstellen von hydraulischen zu elektrischen
Antrieben bei SpritzgieBmaschinen und Pressen
erhoht die Sauberkeit des Umfeldes.

DarUber hinaus werden Energieeinsparungen
von 20-30% erreicht.

High-speed

=R MERER b

FRRANDEAICE 2 E L2 EDNED RS
HAJEE,
DNfEfz=160,000

ENRFEERLICLSERER

HBN-VAZIE., fERE RO SEREIREHZIEP L CE
BEEZRLEEEE L.

THUE L) BmE R OIECRERITLEN30%ERL
e

BEE-1r5E

A=)V 7 —FICKI R—IVELDEREH K
BE-yEEERE,

HAIXMER

SRS, 7L RO HEEREN D S BB LD E
BZICEY EBDY)—VREICER,
BIHEEEE20-30%IERLE TR ERIBLET,

Anwendungsbeispiel: SpritzgieBmaschine

fERRI - 5 AR

Application Example: Injection Machine
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Improved high-speed performance

The new circulation method enables operation at higher
speeds.
DN value: maximum 160,000

Longer service life due to higher

load ratings

The Model HBN-V has higher load ratings than the
previous type by increasing the number of loaded
circuits. This extends the rated life by 30% compared to
previous products.

Low noise, acceptable running sound

The ball retainer eliminates the sound of balls colliding
with one another, resulting in a quieter sound.

Energy savings

Replacing the hydraulic drives of injection molding
machines and press machines with electric drives
contributes to cleaner equipment environments.

It also achieves energy savings by reducing the power
consumption to 20-30%.



MaBtabelle
TER

Dimensional Table

AuBendurchmesser der Gewindespindel 50~80 mm

fLEs 2 50~80 mm
Screw shaft outer diameter 50 mm to 80 mm

L
. Qe
- . :[Vw @D+ f"‘ & & 5 "‘{ ¢od ¢D
= .
Einheit: mm  E£L : mm Unit: mm °<
AuBendurchmesser Dynamische | Statische Abmessungen Mutter 7 k5% Nut dimensions g
. der Gewindespindel | Steigung |  Tragzahl Tragzahl |Zul. Traglast o
B&L{g};gge Eﬁ?ﬁf J=[® fbi?ﬁ 5 ﬁiiﬁﬁ § E‘F@ﬁ% AuBendurchmesser FIansch_durchmesser Gesamtldnge é
ot | i || V| iy | e | ms ) omow ) 2R :
Outer diameter | Flange diameter | Overall length Y
d Ph Ca(kN) Coa(kN) Fp(kN) D D1 L1 Umax | Vmax | Rmax (]
HBN5010V-7.5 50 10 189 506 71 75 109 143 50 48 52 a?
HBN5012V-7.5 50 12 250 624 87 80 114 163 54 48 55 E‘
HBN5016V-7.5 50 16 410 902 126 95 129 213 64 48 65 §
HBN6316V-7.5 63 16 459 1134 159 105 139 213 7 57 7.5
HBN6316V-10.5 63 16 598 1544 216 105 139 261 71 57 715
HBN6320V-7.5 63 20 613 1410 197 117 157 257 78 57 79
HBN6325V-10.5 63 25 797 1920 269 17 157 377 78 57 79
HBN8016V-7.5 80 16 510 1440 202 120 154 219 79 70 80
HBN8016V-10.5 80 16 668 1970 276 120 154 267 79 70 80
HBN8020V-7.5 80 20 688 1787 250 130 170 257 86 69 87
HBN8020V-10.5 80 20 899 2442 342 130 170 317 86 69 87
HBN8025V-7.5 80 25 872 2135 299 145 185 315 95 68 95
HBN8025V-10.5 80 25 1139 2912 408 145 185 391 95 69 96
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Hochbelastbare Kugelgewindetriebe HBN/SBKH

mit Caged Ball Technology

A=) F—FrAVEEREHR—IV1aLC HBN/SBKH

High-Load Caged Ball Screw Models HBN/SBKH

Hohe Tragzahl
BEE
High-load

Hohe Geschwindigkeit
=i
High-speed

HBN AuBendurchmesser 32~140mm

der Gewindespindel
RlCE#NE

Screw shaft outer diameter

HBN32-63

HBN80K-140K

HBN8OKA-140KA

Hervorragend geeignet fir

hohe Geschwindigkeiten

Das Design ermdglicht einen
Hochgeschwindigkeitsbetrieb durch hohe DN-Werte.
DN-Wert: max. HBN:130.000, HBN-K/KA:120.000,
SBKH:130,000

Hoher Vorschub durch

belastbaren Aufbau

Die optimale Form der Laufrille sorgt fur hohe
Schubkraft, wie sie fur SpritzgieBmaschinen und
Pressmaschinen bendtigt wird.

Niedriger Gerauschpegel,

angenehmer Sound

Die Caged Ball Technologie verringert das
AneinanderstoBen der Kugeln und senkt so die
die daraus resultierende Gerauschemission.

GroBe Energieeinsparungen

Das Umstellen von hydraulischen zu elektrischen
Antrieben bei SpritzgieBmaschinen und Pressen
erhoht die Sauberkeit des Umfeldes.

Der Stromverbrauch wird ebenfalls auf 1/3 bis
1/5 reduziert, und es wird Energie gespart.

M Verfiigbare Typen 51 77 Lineup

BhfcmEE

EDNMEXSRET T & 2 R EREN D AT BE,
DNfE#z=HBN:130,000, HBN-K/KA:120,000,
SBKH:130,000,

[REE B G ERT=%: V)

SBKH AuBendurchmesser 63~120mm

EENBRRDORIBRETIC K. S AT, 7L A

TRELTDEHHNEHE,

BES -FEH

R—IV)T—FHICE) R— VAL DHEREH
BE-yEEERE,

AIXHE

STHRRRZME. 7L A DMERB O SBEENDE
BRI KEBDOV—VERRICEB,
BITHEEE20~30%IERLE T X ERRLE

ER

der Gewindespindel
LNz

Screw shaft outer diameter

Superb high-speed response

The design compatible with high DN values enables high-
speed drive.

DN value: maximum HBN:130,000, HBN-K/KA:120,000,
SBKH:130,000

High thrust force achieved by a
load-resistant structure

The optimal design of the raceway shape achieves the
high thrust force necessary for injection molding and
press machines.

Low noise, acceptable running

sound

The ball retainer eliminates the sound of balls colliding
with one another, resulting in a quieter sound.

Energy savings

Replacing the hydraulic drives of injection molding
machines and press machines with electric drives
contributes to cleaner equipment environments.

It also achieves energy savings by reducing the power
consumption to 20-30% .

AuBendurchmesser
der Gewindespindel

Steigung 'J—F Lead (mm)

ALz
Screw shaft 10 12 16
outer diameter

d

20

25

32

35

40 42 50 60

$32

[ d
¢36 [ J [ J
¢ 40 [ ]

$63

@O %

O O

¢80

[ JAN©) @O A%

¢ 100 [ JAN©)

[ JAN©]

[ JAN®}

¢ 120

[ JAN®]

[ JAN®}

¢ 140

[ JAN®}

[ JAN®

[ JAN®

@:HBN O:HBN-K A :HBN-KA 3 :SBKH
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MaBtabelle (HBN)

1% [HBN]
Dimensional Table (HBN)

AuBendurchmesser der Gewindespindel 32~140 mm

LE#NE 32~140 mm
Screw shaft outer diameter 32 mm to 140 mm

L1

Vi|  8D1] = = od| @D
Einheit: mm ELfZ : mm Unit: mm <
[5)
AuBendurchmesser Dynamische | Statische Zul. Abmessungen Mutter 7 k3% Nut dimensions :_:5_
B 53 der Gewindesp/indel Steigung Tragzahl Tragzahl Traglast o
u;t;g;gﬁe 1;;L:$EW§ W=[* ﬁiﬁ 7ﬁ§ ﬁiﬁﬁ § ﬁgﬁg AuBendurchmesser | Flanschdurchmesser| Gesamtlénge s
7 crew shaft Lead Basic dynamic Basic static Permissible PR TSR SE Q
Model No. outer diameter load rating load rating load ) ) S
Outer diameter | Flange diameter | Overall length ®
d Ph Ca(kN) Coa(kN) Fp(kN) D D1 L1 Umax | Vmax | Rmax E
HBN3210-5 32 10 102.9 191.3 31.9 58 85 98 43 46 43.5 o
HBN3610-5 36 10 108.2 220.4 8815 62 89 98 45 50 46 e
HBN3612-5 36 12 1411 267.7 43.7 66 100 116 49 52.5 50 ’Ct
HBN4010-7.5 40 10 162.6 366 50.4 66 100 135 46.5 54 48 3
HBN4012-7.5 40 12 212.4 441.6 65.8 70 104 152 51 56 52
HBN6335K-10 63 35 548 1376 169 105 139 271 70.5 82 73
HBN6335K-15 63 35 776 2064 240 105 139 376 70.5 82 73
HBNG6342K-3 63 42 259 526 80 117 157 156 79 84 80
HBN6350K-10 63 50 719 1723 222 117 157 358 78.5 84 80
HBN8040K-5 80 40 451 1105 154 134 174 185 88 102 93
HBN8040KA-5 80 40 451 1105 154 130 174 185 88 102 93
HBN8050K-15 80 50 171 3376 472 134 174 519 89 101 90
HBN8050KA-15 80 50 1171 3376 472 130 174 519 89 102 90
HBN10016K-10 100 16 673 2244 314 150 190 263 92 119 98.5
HBN10016KA-10 100 16 673 2244 314 145 190 263 92 119 98.5
HBN10020K-7.5 100 20 77 2107 295 154 194 252 96 123 101
HBN10020KA-7.5 100 20 717 2107 295 145 194 252 96 123 101
HBN10020K-10 100 20 919 2810 393 154 194 312 96 123 101
HBN10020KA-10 100 20 919 2810 393 145 194 312 96 123 101
HBN10020K-12.5 100 20 1114 3512 491 154 194 372 96 123 101
HBN10020KA-12.5 100 20 1114 3512 491 145 194 372 96 123 101
HBN10020K-7 100 20 674 1956 273 154 194 232 97 128 105
HBN10020KA-7 100 20 674 1956 273 145 194 232 97 128 105
HBN10020K-10.5 100 20 955 2934 410 154 194 312 97 128 105
HBN10020KA-10.5 100 20 955 2934 410 145 194 312 97 128 105
HBN10025K-7.5 100 25 921 2532 354 167 207 322 105 127 109.5
HBN10025KA-7.5 100 25 921 2532 354 159 207 322 105 127 109.5
HBN10025K-10 100 25 1180 3376 472 167 207 397 105 127 109.5
HBN10025KA-10 100 25 1180 3376 472 159 207 397 105 127 109.5
HBN10025K-12.5 100 25 1429 4220 590 167 207 472 105 127 109.5
HBN10025KA-12.5 100 25 1429 4220 590 159 207 472 105 127 109.5
HBN10025K-7 100 25 866 2355 329 167 207 297 105 127 109.5
HBN10025KA-7 100 25 866 2355 329 159 207 297 105 127 109.5
HBN10025K-10.5 100 25 1227 3533 494 167 207 397 105 127 109.5
HBN10025KA-10.5 100 25 1227 3533 494 159 207 397 105 127 109.5
HBN10025K-14 100 25 1572 4711 659 167 207 497 105 127 109.5
HBN10025KA-14 100 25 1572 4711 659 159 207 497 105 127 109.5
HBN12020K-10 120 20 995 3389 474 190 230 322 110 142 117
HBN12020KA-10 120 20 995 3389 474 173 230 322 110 143 17
HBN12025K-7.5 120 25 996 3034 424 195 235 322 115 147 122
HBN12025KA-7.5 120 25 996 3034 424 173 235 322 115 147 122
HBN12025K-10 120 25 1276 4045 566 195 235 397 115 147 122
HBN12025KA-10 120 25 1276 4045 566 173 235 397 115 147 122
HBN12025K-12.5 120 25 1546 5057 708 195 235 472 115 147 122
HBN12025KA-12.5 120 25 1546 5057 708 173 235 472 115 147 122
HBN12025K-14 120 25 1698 5632 788 195 235 497 115 147 122
HBN12025KA-14 120 25 1698 5632 788 173 235 497 115 147 122
HBN14025K-10 140 25 1360 4714 660 230 290 397 140 175 148
HBN14025KA-10 140 25 1360 4714 660 204 290 397 140 175 148
HBN14032K-10.5 140 32 2089 6510 911 230 290 480 147 175 154
HBN14032KA-10.5 140 32 2089 6510 9N 222 290 480 147 175 154
HBN14040K-7.5 140 40 1058 3527 493 230 290 470 140 170 140
HBN14040KA-7.5 140 40 1058 3527 493 204 290 470 140 170 140
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MaBtabelle (SBKH)

&R [SBKH]
Dimensional Table (SBKH)

AuBendurchmesser der Gewindespindel 63~120 mm

RLESZE 63~120 mm
Screw shaft outer diameter 63 mm to 120 mm

L1

£$+. } o o

Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm

AuBendurchmesser Dynamische Statische Abmessungen Mutter 7 kst Nut dimensions
BauarsBe der Gewindespindel|  Steigung Tragzahl Tragzahl Zul. Traglast
umlzj_gﬂgg ?Uﬁmmﬁ U=k ﬁﬁﬁﬁ = %@mﬁ; EJ'F:&E = | AuBendurchmesser |Flanschdurchmesser Gesamtlange
wiirn crew shaft Lead Basic dyngmlc load Basic static Permissible Nz TISUIER 2E
outer diameter rating load rating load ) )
Outer diameter Flange diameter Overall length
d Ph Ca(kN) Coa(kN) Fp(kN) D D1 L1

SBKH6332-3.8 63 32 304 631 88 140 205 190
SBKH6340-7.6 63 40 413 967 135 127 191 209
SBKH8050-7.6 80 50 777 1788 250 175 253 268
SBKH8060-7.6 80 60 780 1824 255 175 253 306
SBKH10050-7.6 100 50 876 2401 336 195 273 269
SBKH10060-7.6 100 60 880 2294 321 195 273 307
SBKH12060-7.6 120 60 962 2941 411 210 288 308
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Optional fur Kugelgewindetriebe:

verbesserte Staubschutzdichtung HH
R—IVRCBHEF T ar i aMEY—IV HH

Ball Screw Contamination Protection Accessory: Advanced Dust Prevention Seal HH

Oldichtung
. FAIVy—)V  HREBQZ
St\anSChUtZdlcmung Oil seal giiu&bmator
LA M=V
Dust seal
Dichtungsgehéuse
V=Ibr—2X

Seal case

Gewindespindel
faC#

Screw shaft

Schmiersystem QZ

Verbesserter Staubschutzdichtung im Querschnitt

ERhEEY —) U
Advanced dust prevention seal (cross section)

Ausgezeichneter Staubschutz

Eine neu entwickelte Kontaktdichtung halt Staub
und Fremdkdrper aus der Mutter fern und verringert
das Risiko eines friihzeitigen VerschleiBes.

Hervorragende Schmierfettriickhaltung

Die Oldichtung sorgt fir eine bessere Riickhaltung
des Schmierfetts und fUr eine langfristige
ausreichende Schmierung.

Niedriger Dichtungswiderstand,

geringere Warmeentwicklung
Das verbesserte Material und die neu entwickelte Dichtung
sorgen flr ein niedrigeres Drehmoment und eine geringere
Warmeentwicklung, sodass sich die Prézision insgesamt erhoht.

Passende Typen
SBN, SBK und andere Prazisions-Kugelgewindetriebe.

(Informationen zu anderen passenden Typen erhalten Sie von THK.)

PRIV

SITSAZ 2 | SBNFZ, SBKAZ 75 EDAET R — LR LIS I ISR AE
RSB DWW THKE THRBVEDhE CEELY,)
Applicable models

Compatible with models SBN, SBK, and other precision ball
screws.
(Contact THK for details on other compatible models.)

Warmeentwicklung im Vergleich

50 % weniger Warmeentwicklung als mit bisheriger Dichtung (Abstreifring).

RUHMRASLILER
DA 1SS EHA BRI /AT

Heat generation
50% less heat generated compared to wiper ring.

EBhiPhEtaE

RO LA —)VDNED S DR ERRE
L. Ty FRBNDBRAZFEE T, R—ILARALD
RHARRE RV ZERLE T,

EBnfJ)—RR¥FeeH
FAIVY—IVDRABICE ST Sy FREBICE A
LTWBT ) —Z2DFFEREN B EL EREHE
BREERIAICOf > TREIFTEEY,

BV - EFHE

HEMEFBEREDY —IVIROFABICL O TR
bLY - EFESERRLE L. R—ILRCOEE
ELIcERTEET,

Staubschutzoptionen
80 % weniger Eindringen von
Fremdkorpern als mit bisheriger
Dichtung (Abstreifring).

FrEETERELLER
DA 1812 EHARYHEA
/5

Dust Prevention
Performance

Superior Dust Prevention

The newly developed seal removes foreign
material and prevents it from getting inside
the nut, reducing the risk of premature wear.

Superior grease retention

The oil seal enables better retention of grease
inside the nut, ensuring proper long-term
lubrication.

Low torque, low heat

generation

Material improvements and a newly
developed seal result in lower torque and less
heat generation for greater overall accuracy.

BaugroBe FiZE# Model No. : SBK3232
Drehzahl [El#: Rotational speed : 100 min™!
Fremdkérpervolumen 24727 : 0.05 g

Foreign matter applied

HH

Ww

RR

0 0.004

0.008

0.012 0.016

Menge Eisenstaub &4 & Volume of steel powder (g)

80% less penetration of foreign matter compared to wiper ring.

Schmierfettriickhaltung im Vergleich

50 % weniger Schmiermittelaustritt als mit bisheriger Dichtung (Abstreifring).
J1)—ZIRIFIERELLER

TAIN=U2TEEN T —XRNEIX1/2IE R

Grease Retention
50% less grease leakage compared to wiper ring.

BaugréBe F/# Model No. : SBK3232 - — -
60 Drehzahl [E]%5%{ Rotational speed : 2500 min-' HH BaugroBe i/# ModelNo -SBK3?3‘2
Testumgebung &EAIE Test environment : 20 °C Drehzant m‘&g"“‘g‘;‘ speed : ;020 min
—_ mierfettme )e 7 —AHAR N
g) Grease quanm:ng Slece
= 50
3 5 / ww
£ <
o 2
gus®
Bm g RR
B
Sa:
O8s 0.0 1.0 2.0 3.0
= 2 — N
B <z 2 HH - Ausgetretene Schmierfettmenge /1) —R#H%  Amountof escaped grease (g)
é’ @ —WW Verbesserte Staubdichtung (Kontaktdichtung) HH
@ 10 r Il =0 )L (EaE) HH
= RR Advanced dust prevention seal (contact type) HH
0 Abstreifring WW Labyrinthdichtung RR
0 30 60 90 120 150 180 210 Bl -5 wWw S Z—JVRR
Zeit (8 Time (min) Wiper ring WW Labyrinth seal RR
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Gerollter Kugelgewindetrieb BTK-V

fnER—IVRa L BTK-V
Rolled Ball Screw Model BTK-V

Hohe Geschwindigkeit

RE
High-speed

BTK-V

DN-Wert
BTK DNfi&
100,000
50,000
DN-Wert 100.000 DN({i& 100,000 DN Value 100,000
Hoher DN-Wert fir hohe Geschwindigkeiten mit EUDNEZRIRL ., BnE@R—/LRlIcBEWTHE  High DN value for high-speed drive with a
einem geroliten Kugelgewindetrieb. IREFED XTI rolled ball screw.
Stabiles Drehmoment ZELEMVY Stable Torque
Dank der optimierten Kugelzirkulation werden BERIGRORBEICEY, MVIZEEHVNEL,  The new circulation method decreases
Drehmomentschwankungen verringert, sodass ein & Sh7EEN{EZ EIR, torque fluctuation for smooth operation.

leichtgéngiger Betrieb moglich ist.

MaBtabelle
q-;fﬁ Einheit: mm  BZ : mm Unit: mm

Dimensional Table Tragzahlen Abmessungen Mutter
Qe“rﬁégm’::;zzz Steigung | EAEHHE Fu Tk
AuBendurchmesser der Gewindespindel 10~50 mm BaugroBe | e | Y-k | Basicloadrating (i ST
MURE Lead AuBendurchmesser| Flanschdurchmesser | Gesamtléange
. = Screw shaft 8
fAC#AZ 10~50 mm ModelNo. | ouier diameter oz TSI’ 2K
Screw shaft outer diameter 10 mm to 50 mm Outer diameter Flange diameter | Overall length
d Ph Ca(kN) |Coa(kN) D D1 L1
L, BTK1006V-2.6 10 6 2.8 49 26 42 36
BTK1208V-2.6 12 8 3.8 6.8 29 45 44
] BTK1404V-3.6 14 4 55 1.5 31 50 40
& AT sd ep BTK1405V-2.6 14 5 5 | 114 32 50 40
BTK1605V-2.6 16 5 5.4 13.3 34 54 40
BTK1808V-3.6 18 8 13.1 31 50 80 61
BTK2005V-2.6 20 5 6 16.5 40 60 40
BTK2010V-2.6 20 10 10.6 | 25.1 52 82 61
BTK2505V-2.6 25 5 6.7 20.8 43 67 40
BTK2510V-5.3 25 10 31.2 | 83.7 60 96 98
BTK2806V-2.6 28 6 7 23.4 50 80 47
BTK2806V-5.3 28 6 12.8 | 46.8 50 80 65
BTK3210V-2.6 32 10 19.8 | 53.8 67 103 68
BTK3210V-5.3 32 10 36 | 107.5 67 103 98
BTK3610V-2.6 36 10 20.8 | 59.8 70 110 70
BTK3610V-5.3 36 10 37.8 | 1187 70 110 100
BTK4010V-5.3 40 10 40.3 | 1349 76 116 100
BTK4512V-5.3 45 12 495 | 169 82 128 118
BTK5016V-5.3 50 16 93.8 | 315.2 102 162 145
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Hub-Dreh-Modul BNS-V mit niedrigem

Tragheitsmoment
{EMRIER—ILAaL - 2751 BNSV

Low Inertia Ball Screw/Spline BNS-V

B
il
(1]
3
c:
o
(]}
4
@
(]
=)
=

Leichtgewichtig z
7]
BEt 7]
Lightweight LR
o
=
=
o
Kugelgewindemutter mit Stutzlager Nutwellenmutter mit Stttzlager
o—4U—K—bat O—2U—R— VRIS
Rotary Ball Screw Rotary Ball Spline
Kompakt GroBenvergleich H-f ALk#: Size comparison
aViINg b AuRenringdurchmesser AuBenringdurchmesser
SEoR
Com paCt Outer ring outer diameter
WeHem;tér{lcgmesser, I §
= -~
Shaft diameter .\.. (7]
025 Aufbau des Stiitzlagers Aufbau des Stutzlagers o
HR— T2 PR HR— AT RS =
Structure of Support Bearing Structure of Support Bearing g
BNS2525A BNS2525V Q
S
2
I (AT Lol Vergleich desTragheitsmoments derVIutter Leichtgewichtig Gewichtsvergleich o
' FyMBMEE—X/RHE Nutinertial moment comparison - FwhESEEEL Nut mass comparison -
{EIEE #81t T
Low Inertia 0.99 kg-om: ) . 1.06 kg S
“._0.54 Kg-om Lightweight “ 0.76 kg z
- 2
Bl\iSs‘:)?LGA Bl\-lg‘lof(i)IGV BNS1616A BNS1616V g
+500L +500L -
S
o,
Das Hub-Dreh-Modul BNS-V besteht aus einer Welle, auf der eine Gewindenut und eine %%’gfa;igq E?mlfﬂei SCARA Robot 5?,'.
. . . . . . ZHRY
Keilwellennut angeordnet ist. Zudem sind spezielle Kugellager auf der Kugelgewinde- Application Example: SCARA Robot >
und Keilwellenmutter montiert. Durch die schmalere Kugelgewinde- und Keilwellenmutter f-:-
im Vergleich zum bisherigen Typ ist dieses Hub-Dreh-Modul kompakter aufgebaut. (ED
BNS-VAEZ N ADBIC AR — IR CEBER—IVA TS ViEERIF A—IVRCFHY M AT S ABONEIC =

FROYR— T UG EZA LY MEIHATTEERR T oo R— IVl y b AT 51 4 EIT
TEREVAV NI MELTe2 A TERBL BREEONERE IV NI MELE LT,

The BNS-V is a composite product in which a ball screw groove and a ball spline groove are provided on a
single shaft, and dedicated support bearings are positioned on the outer periphery of the ball screw nut and
spline outer cylinder.

Moreover, we adopted a smaller ball screw nut and spline outer cylinder than conventional products, achieving
a compact outer diameter for the product.

MaBtabelle
TER

Dimensional Table

L2
Be

AuBendurchmesser der Gewindespindel 16~25 mm

RLENE 16~25mm
Screw shaft outer diameter 16 mm to 25 mm

1=
L

Kugelgewindetriebseinheit Keilwelleneinheit

#Ds

R LR R—IVAT 54 V&R . .
Ball screw unit Einheit: mm EfZ : mm Unit: mm  Ball spline unit Einheit: mm B3 : mm Unit: mm
Gewindespindel | Abmessungen Kugelgewindetrieb |Stiitzlager Abmessungen Keilwelle Stutzlager
5 Rl SR . R—IVATSA T3k FR-IATU| ,
Screw shaft Ball screw dimensions Support bearing| Tafelsnunet Traghenfsmoment Gewicht| Geicht Ball spline dimensions Support bearing Trdgheitsmoment| Gewicht
Nutter Spindel 7NLIutteII Welle Mutte _/l\ﬂutt(iz
BaugroBe : FoMAtE miEM TV o ) SNeEEs |Fy
o | s s Tragzahlen it fsiuins e Tragzahlen | E—#h | E—*>k | B2 ﬂéﬁf Tragzahlen |{ins st Gentagy Tragzahlen | E—*> I | E&

0)i7 | s |otEung| = =
WOTE | o\ | pyiz | AR | 0E 508 2R | |gionto L St | |2 7k 2R AR e |

Model No. -
Outer | Inner Basic load | Outer | Flange | Overall ) 5 inerti mass j .| Outer | Flange | Overall ) : mass
dameler | dameter| rating diameter | diameter | length Basicload rating| moment | nertal moment Basic 10ad 1at0G | et | gameter length Basi oad rating | - moment

&

d db Ph |Ca(kN)|Coa(kN)| D D1 ] Ba |Ca(kN)|Coa(k)| (kg-cm?) | (kg-cm?/mm) | (kg) | (kg/m) C(kN) | Co(kN)| D7 Ds L2 Bs | C(kN) |CokN)| (kg-em?) | (kg)
BNS1616V | 16 | 11 16 | 46 | 6.8 | 42 54 3 | 18 | 67 | 86 | 020 3.21x10" | 023 | 0.71 84 | 134 | 42 54 | 465 | 18 | 52 | 5.1 0.18 0.19
BNS2020V | 20 | 14 | 20 | 7.3 | 11.7 | 48 64 45 | 21 | 7.3 | 106 | 065 8.04x10" | 038 | 1.21 105 | 186 | 48 64 59 | 21 | 67 | 64 0.42 0.33
BNS2525V 25 18 25 8 144 | 56 72 55 21 9.7 | 134 | 1.02 1.91x10° | 051 | 1.79 15.9 | 26.2 | 56 72 67 21 74 | 78 0.98 0.49
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Zweireihiges Schragrollenlager RW
#HN7¥2150—->—U2V5 RW
Double-Row Angular Contact Roller Ring Model RW

Hohe Steifigkeit
=R
High rigidity

Hohe Prazision
ERE

High accuracy

Hohe Steifigkeit und Genauigkeit =, SHEEZEH

Die einteiligen Innen- und AuBenringe

des Modells RW ermdglichen eine hohe
Bauteilsteifigkeit. Die optimierte GroBe und
Anzahl der Befestigungsbohrungen am Innen-
und AuBenring minimieren die Verformung

der Rollenlaufbahn beim Einbau und sorgen
dadurch flr stabiles Laufverhalten. Zudem flhrt
die hohe Fertigungsqualitat zu einer hohen
Rundlaufgenauigkeit.

Héhere Steifigkeit

Der Typ RW hat nahezu die gleichen
Abmessungen wie das Kreuzrollenlager
RU, verfugt jedoch Uber zwei Laufbahnen in
O-Anordnung fur hdhere Steifigkeit.

Reduziertes Drehmoment

Durch die Rollen mit kleinem Durchmesser
verringert sich beim Modell RW der
Reibungskoeffizient. Dadurch reduziert sich das
Drehmoment und die Warmeentwicklung.

RWILDRERE SHRIE—HigE s L Ca L ERamf|
MERBLTVEY, W - N3 BUTARILVE
SNOMITENTE Y BUSARIL DY A X &
B RERETT BT EC I K DEREED
TR ZNA. RELCEERMREZS DT LK
Y, e IMIHEEDOREICKY, BV EEEE
|[THHRSDETRECY,

AlfEm L

RWHAERERD 7O R O—5—1) > RUFZICHT L
THLESA2E. DB#EES LAMAE ELTUVE
ER

ERV7bZRER
RWHZIZ/NMEO—5 — DRI &Y, BERIREE
ERUENL 1L, ERERIEERRLTVET,

Innenring (mit Befestigungsbohrungen)
PR (BT W)

Inner ring (with mounting holes)

Doppelreihige Schragrollen-Anordnung
#/H—Ama— >—

Double-row single-direction rollers

AuBenring (mit Befestigungsbohrungen)
SR (B 7UD)

Outer ring (with mounting holes)

High rigidity and high accuracy
The inner ring and the outer ring of the Model

RW have an integrated structure to achieve high
part rigidity. Since the inner ring and the outer
ring are machined to have mounting bolt holes,
and the size and number of the mounting bolt
holes are optimally designed, the deformation of
the raceway resulting from the mounting can be
minimized, and stable rotational performance can
be achieved. In addition, the increased machining
accuracy results in high rotational accuracy.

Increased rigidity

The Model RW has twice as many raceways
as the previous Model RU cross-roller ring,
featuring a DB structure that increases
rigidity.

Lower torque

The Model RW adopts small-diameter rollers
to reduce the friction coefficient and achieve
lower torque and low heat generation.

Steifigkeitsvergleich zwischen RU445 und RW445 (theoretisch)

RU445&RW445& DERERMAIMELEEL
Theoretical Rigidity Comparison between RU445 and RW445

Optimale Gestaltung der Befestigungsbohrung
B D RERGT
Optimal design of the mounting hole

Hohe Steifigkeit mit einteiligem y

v
AuBenring \mj \m“
r ke

High rigidity with an integrated

Hohe Steifigkeit mit
einteiligem Innenring
NER— S IC L DRI
High rigidity with an integrated

Nem—AEEIC L DR A
outer ring structure f ‘ l I

inner ring structure
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MaBtabelle
TER

Dimensional Table !
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RW228~RW445

|
|
|
|
u
|
|
|
T
I

RW228G~RW445G RW228X~RW445X
Einheit: mm E{Z : mm Unit: mm
Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)
BaugréBe HE FAXES 2 BEXEREE (SV7IV)
URE Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)
ot d D B CKN) CalkN)
SendkEnete RW228 160 295 35 58.4 158
ZEE RW297 210 380 40 101 287
Standard dimension RW445 350 540 50 214 647
RW145 100 185 20 25.7 62.9
RW164 120 210 30 44.5 99.8
RW195 150 240 30 53.1 133
. RW230 180 280 40 81.6 198
Semi-
StandardmaBe RW250 200 300 40 89.7 230
HENEBAET L RW323 260 385 50 176 449
Se(wr;fz;asnigr?rd RW388 325 450 50 197 551
RW463 395 525 50 214 660
RW530 460 600 50 231 762
RW665 580 750 60 329 1100
RW760 650 870 60 361 1299
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NEW

Hochgeschwindigkeits-Schragkugellager BWH

=iEES 7 ¥2135) %5 BWH
High-Speed, Double-Row Angular Ring BWH
Hohe Geschwindigkeit

RE
High-speed

Einfache Montage

AR
Easy to install

Hervorragend geeignet fiir EBnfcm®RME
hohe Geschwindigkeiten

Durch die Verwendung eines Kéfigs im BBUICERE LR —) VRS8R CEII SR HIBED
Schragkugellager laufen die Kugeln einheitlich N :Ti—L\élfﬁi@?ﬁﬁﬁlioﬁ%%ﬁ%ﬁﬂzﬁOn%ii
ausgerichtet, und es sind hohe Drehzahlen bei 1857 PTRE,

geringer Warmeentwicklung moglich.

Die Vorspannung muss nicht FERAERE

angepasst werden.

Da sowohl der Innen- als auch der AuBenring RAEREIC—HIBE CREG FENMIEENTL
aus einem Stiick sind, und das Lager werksseitig ~ @7c® MBI EICFEFHELFE,

mit einer entsprechenden Vorspannung geliefert

wird, ist das Einstellen der Vorspannung bei der

Montage nicht erforderlich.

Einfache Montage BT
Die Befestigungslcher der Innen- und AuBenringe  IZMRDEVSTUCE FFEZT S VIDRETHEAT
machen einen Pressflansch tiberflissig und FHE .

vereinfachen die Installation.

MaBtabelle
TiER

Dimensional Table

Superior high-speed performance

Arranging the balls in multiple rows with cages to hold
the balls in alignment enables high-speed rotation while
minimizing heat generation from ball-to-ball contact.

No need to adjust preload

Because both the inner and outer rings have an
integrated structure and they are equipped with the
appropriate preload, adjustments to preload are
unnecessary when mounting.

Simple installation

The inner and outer ring's mounting holes eliminate the
need for a presser flange, making installation simple.

¢d
| | ! | | \ |
| N | T | N | | .
|
| | | | | !
4 | { dl
1 1 T 1 \ \ T
‘ 4D ‘ BWH141G~250G
BWH141~250
Einheit: mm ELfZ : mm Unit: mm
) Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)
BaugroBe s baxes = BEXERGEE (SV7IV)
MURE Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)
Model No.
d D B C(kN) Co(kN)
BWH141 100 185 38 49.8 76.3
BWH165 120 210 40 53.3 89.5
BWH250 200 300 45 94.8 182
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NEW

Kreuzrollenlager RU-H / RB-H / RE-H

0A0—>—1>% RU-H/RB-H/RE-H
Cross-Roller Ring RU-H / RB-H / RE-H
Hohe Steifigkeit

Rl
High-rigidity

Hohe Tragzahl

f3-to
High-load

Hohe Steifigkeit und Tragzahlen

Verbesserte Steifigkeit und Tragfahigkeit bei
gleichen Abmessungen wie bestehende Produkte.

MaBtabelle (RU-H)
&R [RU-H]
Dimensional Table (RU-H)

o

B RmEEN A TR S ERFED AL,

RU-H

RB-H RE-H

High rigidity and load capacity
Improved rigidity and load rating with the
same dimensions as existing products.

gd
: : ‘ |
i : ‘
‘ | 1
| #D | RU124HG~RU445HG
RU66H. RU85H
gd
| ‘
| [ ] —
x = °
|
\
RU124HX~RU445HX
#D
I |
RU124H~RU445H Einheit: mm ELfZ : mm Unit: mm
. Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)
BaugroBe Mz sz 15 HAEREE (GITIV)
HURE Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)
Model No.
d D B C(kN) Co(KN)
RUG66H 35 95 15 19.8 251
RU85H 55 120 15 22.5 32.3
RU124H(G) 80 165 22 40.1 62.8
RU124HX 80 165 22 401 62.8
RU148H(G) 90 210 25 54.4 84.1
RU148HX 90 210 25 54.4 84.1
RU178H(G) 115 240 28 84.4 137
RU178HX 115 240 28 84.4 137
RU228H(G) 160 295 35 119 199
RU228HX 160 295 35 119 199
RU297H(G) 210 380 40 185 337
RU297HX 210 380 40 185 337
RU445H(G) 350 540 45 261 560
RU445HX 350 540 45 261 560
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MaBtabelle (RB-H)
&R [RB-H]
Dimensional Table (RB-H)

¢d
/ A
i B B1
J Y
|
¢ D
Einheit: mm ELfZ : mm Unit: mm
Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)

BaugréBe R S 2 EXREREE GITIV)
LURE Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)

o d D B B CKN) Co(kN)

RB5013H 50 80 13 18 21.9

RB6013H 60 90 13 20.2 26.9

RB7013H 70 100 13 21.5 30.3

RB8016H 80 120 16 36.8 51.8

RB9016H 90 130 16 39.1 58.2
RB10016H 100 140 16 40.3 62.7
RB10020H 100 150 20 371 56.8
RB11015H 110 145 15 26.6 46
RB11020H 110 160 20 39.1 62.4
RB12016H 120 150 16 27.6 49.3
RB12025H 120 180 25 75.5 112
RB13015H 130 160 15 28.8 53.8
RB13025H 130 190 25 79.9 123
RB14016H 140 175 16 30.2 58.8
RB14025H 140 200 25 82.3 130
RB15013H 150 180 13 30.7 60.8
RB15025H 150 210 25 82.4 133
RB15030H 150 230 30 105 160
RB16025H 160 220 25 89.4 152
RB17020H 170 220 20 32.4 69
RB18025H 180 240 25 93.2 166
RB19025H 190 240 25 50.5 102
RB20025H 200 260 25 97.6 182
RB20030H 200 280 30 130 229
RB20035H 200 295 35 175 296
RB22025H 220 280 25 101 196
RB24025H 240 300 25 79.6 170
RB25025H 250 310 25 80.4 175
RB25030H 250 330 30 147 283
RB25040H 250 855) 40 224 403
RB30025H 300 360 25 88.6 207
RB30035H 300 395 35 213 428
RB30040H 300 405 40 240 464
RB35020H 350 400 20 67.2 181
RB40035H 400 480 35 181 433
RB40040H 400 510 40 282 625
RB45025H 450 500 25 77 232
RB50025H 500 550 25 81.8 258
RB50040H 500 600 40 271 686
RB50050H 500 625 50 311 766
RB60040H 600 700 40 299 817
RB70045H 700 815 45 320 948
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MaBtabelle (RE-H)
&2 [RE-H]

Dimensional Table (RE-H)

¢d
B1
e Y
) ‘
£ B
v | |
|
¢ D

(o

5

a

Einheit: mm  EAZ - mm Unit: mm =

(=

Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial) g

BaugréBe R S 2 HAEREE GI7IV) =

MU E Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial) §.

e d D B B CN) ColkN) 3
RE5013H 50 80 13 18.8 23.5
RE6013H 60 90 13 20.1 26.9
RE7013H 70 100 13 22.1 31.9
RE8016H 80 120 16 36.5 51.9
RE9016H 90 130 16 39 58.3
RE10016H 100 140 16 40.3 62.7
RE10020H 100 150 20 38.2 59.6
RE11015H 110 145 15 27.6 48.7
RE11020H 110 160 20 40 65.2
RE12016H 120 150 16 27.9 50.4
RE12025H 120 180 25 75.3 112
RE13015H 130 160 15 29.5 55.4
RE13025H 130 190 25 80.6 126
RE14016H 140 175 16 30.2 58.8
RE14025H 140 200 25 82.8 133
RE15013H 150 180 13 30.7 60.8
RE15025H 150 210 25 85 140
RE15030H 150 230 30 117 185
RE16025H 160 220 25 86.8 147
RE17020H 170 220 20 33 70.6
RE18025H 180 240 25 90.9 161
RE19025H 190 240 25 51.1 105
RE20025H 200 260 25 97.6 182
RE20030H 200 280 30 130 229
RE20035H 200 295 35 175 296
RE22025H 220 280 25 101 196
RE24025H 240 300 25 79.6 170
RE25025H 250 310 25 80.4 175
RE25030H 250 330 30 147 283
RE25040H 250 355 40 224 403
RE30025H 300 360 25 87.8 207
RE30035H 300 395 35 213 428
RE30040H 300 405 40 240 464
RE35020H 350 400 20 68 184
RE40035H 400 480 35 181 433
RE40040H 400 510 40 282 625
RE45025H 450 500 25 7.7 235
RE50025H 500 550 25 81.8 258
RE50040H 500 600 40 27 686
RE50050H 500 625 50 311 766
RE60040H 600 700 40 299 817

THK MOBILE GUIDEBOOK | 86



Kreuzrollenlager RU

snxAQ—3>—YY4J RU
Cross-Roller Ring Model RU

Einfache Montage

[LL 2 E)
Easy to install

Einfache Montage

Die Arbeitszeit fUr die Montage des Gehauses
und der Welle kann reduziert werden, da

das Kreuzrollenlager mit einem Flansch mit
Montagebohrungen ausgestattet ist.

Weniger Bauteile

Uber die im Innen- und AuBenring vorbereiteten
Befestigungsbohrungen kann das Lager direkt an
der Anwendung montiert werden. Es sind weder
Befestigungsflansch noch Gehause erforderlich,
sodass eine einfache Montage mdéglich ist.

MaBtabelle

TER

Dimensional Table

BEEHEMT
BRAGTR(E T 5> I— DT, 1\TI Y-
DI TEEIHATHE,

BB sh R R Z RER

A - ARSI SNTET Ve FIA L CEEICE

BEET BT LT,
BERT TV IBOMBHFEIIZY, BT
£ - BRSBOUEL AL,

Easy installation

It is possible to reduce the installation time
of the housing and shaft because this cross-
roller ring has an integrated flange with
mounting holes.

Fewer parts

The mounting holes in the inner and outer
rings can be used for mounting directly on
the device, eliminating the need for a presser
flange and reducing both design time and the
number of components.

g¢d
TXT ‘ ‘ [ 1] *
12 | <= ® | |
T T 1
¢D
RU42’VRU85 RU124G’VRU44SG
g¢d
| L | ‘ ‘ ‘ ‘
| | | ] —
| | | B |
L] \ : _
! #D RU124X~RU445X
RU124~RU445
Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm
. Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)
BaugréoBe Mz iz ] EREREE GITIV)
MORE Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)
Model No.
d D B C(kN) Co(kN)
RU 42 20 70 12 7.35 8.35
RU 66 85 95 15 17.5 22.3
RU 85 55 120 15 20.3 29.5
RU 124 80 165 22 33.1 50.9
RU 148 90 210 25 491 76.8
RU 178 115 240 28 80.3 135
RU 228 160 295 35 104 173
RU 297 210 380 40 156 281
RU 445 350 540 45 222 473
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NEW

Kreuzrollenlager RBU

s0xA0—3>—1>% RBU
Cross-Roller Ring RBU

Reduzierte Montagezeit

LR LE G

Fast Installation

Einfache Installationsanpassungen

Bei der Montage sind keine detaillierten
Anpassungen erforderlich, wodurch die Installation
einfacher und weniger zeitaufwandig wird.

Stabile Leistung des Lager

Die ganzteiligen Innen- und AuBenringe verbessern die
Komponentensteifigkeit gegentiber dem Typ RB mit
einem geteilten AuBenring. Dies reduziert Einfllisse der
Genauigkeit und Steifigkeit des Aufnahmegehéuses
und sorgt fUr eine stabile Leistung.

Austauschbar mit bestehenden Produkten

Die Abmessungen sind zum bestqhenden Typ RB
gleich, sodass ein Wechsel ohne Anderung des
Designs mdaglich ist.

MaBtabelle
TiER

Dimensional Table

BRGHEMAR
BOVENTEEN BB T20, BEAOE(
HEFT. BRI ER,

2 EREDRE(LERE

PSR —FABED T8, SR TITLORBIE

B LB AE ELTVET, Z07h, /1
I DREPRIOR BETIHK, BEL
CHBEAESNET.

IR ED SEIR A ATHE
B T BRBVE TR AT ), BT E T
RECEBANTETT.

¢d

Simple installation adjustments

No detailed adjustments are needed when
attaching to equipment, making installation
easy and less time-consuming.

Stable bearing performance

The integrated inner/outer ring structure
improves component rigidity over the RB,
which has a split outer ring. This mitigates the
impact of the housing’s accuracy and rigidity,
providing stable performance.

Exchangeable with existing products
The dimensions are interchangeable with

the existing RB, making it possible to switch
without changing the design.

<

D
Einheit: mm  B4Z : mm Unit: mm
. Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)

BaugroBe Mz sz g EAEREE (5I7I)

MUORE Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)

Model
d D B B C(kN) Co(kN)

RBU 2008 20 36 8 3.23 3.1

RBU 2508 25 41 8 3.63 3.83

RBU 3010 30 55 10 7.35 8.36

RBU 3510 35 60 10 7.64 9.12

RBU 4010 40 65 10 8.33 10.6
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¢d

D |
Einheit: mm  EfZ : mm Unit: mm
Innendurchmesser AuBendurchmesser Breite Tragzahl (radial)
BaugréBe R baxes =] EAEREE (5V7)V)
MU E Inner diameter Outer diameter Width Basic load rating (radial)

o d D B B C(kN) Co(kN)
RBU 4510 45 70 10 8.62 1.3
RBU 5013 50 80 13 16.7 20.9
RBU 6013 60 90 13 18 24.3
RBU 7013 70 100 13 19.4 27.7
RBU 8016 80 120 16 30.1 421
RBU 9016 90 130 16 31.4 453
RBU 10016 100 140 16 31.7 48.6
RBU 10020 100 150 20 51.3 73
RBU 11015 110 145 15 23.7 41.5
RBU 11020 110 160 20 55.3 83.2
RBU 12025 120 180 25 66.9 100
RBU 13025 130 190 25 69.5 107
RBU 14016 140 175 16 25.9 50.1
RBU 14025 140 200 25 74.8 121
RBU 15013 150 180 13 27 53.5
RBU 15025 150 210 25 76.8 128
RBU 16025 160 220 25 81.7 135
RBU 18025 180 240 25 84 143
RBU 19025 190 240 25 417 82.9
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Kompaktlinearachse mit Caged Ball
Technology SKR

F—=IVIT—FAY LM A1 F79F211—% SKR

Caged Ball LM Guide Actuator Model SKR

Hohe Steifigkeit

A
High rigidity

Hohe Prazision

=AEE
High accuracy

Hohe Steifigkeit = At High rigidity s
Die AuBenschiene aus Stahl ist als U-Profil ausgefiinrt, — UFFZEIEARDIE 7 2L —)UERAEICKY. K The use of a steel outer rail with a cross- %
sodass ein héheres Moment aufgenommen werden EREAVINERITBTENTELET, sectional U-shape enables it to receive larger =
kann. Da die Linearachse selbst Uiber eine hohe Ko, 77 F 1 I—2BEORIMENEVD. B moments. In addition, the highly rigid actuator =
Steifigkeit verflgt, ist eine kompakte Bauweise ohne AAREFERLEWI/\Y MEERETDAIEETY,  eliminates the need for support guides, 3
unterstitzende Nebenflihrung mdéglich. enabling a more compact design. 5
v

o

. 3
Basisdaten 5

B

Basic specifications

Gleiche Tragzahl in allen Hauptrichtungen Hohe Steifigkeit V-Ache
47 E%RE 4-way equal load =RItE High rigidity e Schwerpunkt
axis §,E\/§“

\ Center point of gravity

N

[ X-Achse
& i = ) Xéh
i i i X axis
f T f \/
Tragzahl und Kontaktwinkel beim Typ SKR Querschnitt der AuBenschiene
SKROD & fRTRE S L fih A 7oL —VErEE
Load Capacity and Contact Angle of Model SKR Cross Section of the Outer Rall
) Spindelsteigung Hub Maximale Tragfahigkeit' &A% "' Max. Geschwindigkeit®
Bau9r9Be R—iballU— K Zka—% Maximum load capacity’ SEEE?
ﬁggﬁ? Ball screw lead Stroke Horizontal 7K¥F Horizontal Vertikal Z& Vertical Maximum speed”
(mm) (mm) (kg) (kg) (mm/s)
1 12.5 3 100
SKR20 6 30~ 130 125 5 600
2 275 14 200
SKR26 6 60 ~ 210 275 7 600
6 435 19 390 ~ 600
SKR33 10 45 ~ 595 34.5 12 650 ~ 1000
20 21 6 1270 ~ 2000
10 96 23 430 ~ 1000
0 20 s 90 18 840 ~ 2000
20 118 37 520 ~ 1100
SKR55 30 800 ~ 1200 80 23 780 ~ 1650
40 43 15 1030 ~ 2160
20 147 29 450 ~ 1470
25 93 24 550 ~ 1810
el 30 ST 62 19 670 ~ 2210
50 18 7 1100 ~ 3000

*1 Die maximale Tragfahigkeit gilt bei einer Nenndrehzahl fiir folgende Beschleunigung bzw. Verzégerung:

Steigung: 10 mm weniger als 0,15 G / Steigung: 10 mm 0,3 G / Steigung: 20 mm und hdher 0,5 G (Ausnahme SKR6560: 0,3 G).
*2 Die Hochstgeschwindigkeit ist die Geschwindigkeit bei der Motordrehzahl (6000 min™) oder die durch die zulassige Drehzahl der Kugelumlaufspindel begrenzte Drehzahl.
¥ RARIRE RIS, EMEER, TRllREROEETY.

1)—F 10mm FKl 0.15G/ U—F 10mm (& 0.3G/ J—F 20mm LL ki 0.5G (BL SKR6550 (£ 0.3G)

X2 REEEE, E—20EEH (6000minT) BEORE, bLIUER—/LQLOABREESICE > THRENZEETT,
*1 The maximum load capacity is calculated under the rated speed and the following acceleration/deceleration speed:

Ball screw lead less than 10 mm=0.15 G. / Ball screw lead equals 10 mm=0.3 G. / Ball screw lead is 20 mm or more=0.5 G (0.3 G for SKR6550 only).

*2 The maximum speed is the value restricted by the motor rotational speed (at 6,000 min™), or by the permissible rotational speed of the ball screw.
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Linearfihrung mit Linearencoder SHS-LE
V=7 IT—%5{3E LM A1 F SHS-LE
LM Guide with Linear Encoder SHS-LE

Kompakt

aVINg+
Compact

Fir kompakte Konstruktionen 3XEDIV/\7ME%ZEREIR For compact machine design
Linearflhrung SHS mit weltweit standardisierten HFRIZAESHSZ ETHKEY Z77 T O—4%—{Kk  Combines the global standard Model SHS
Abmessungen und THK-Linearencoder in einer 1to and a THK linear encoder.
Einheit. Reduzierung der Konstruktions- / und 55T/ AR IDFEDHEIE D ATEE, Makes design and assembly easier.
Montagezeit (siehe folgende Abbildung). Tragtzu  EBD>/\7 MEICE#K, Enables compact machine designs.
kompakteren Konstruktionen bei (siehe Abbildung
unten).
Aufbau ZB5i8Rk Components/Structure MaBtabelle

Fuhrungswagen N

LR AR

Anschlussstecker: Fiihrungsschiene Dimensional Table
Tajimi Electronics Co., LTD.
RO4 P8M

R RES 2 E ¢
SHRMSBES () R04-PSM

Output connector:

TAJIMI ELECTRONICS CO., LTD. - L ) W3
R04-P8M 7
Encoderkopf
TUAGND 3 L w
Encoder head
5 u* T B : T
= | o © = ‘ ‘ M
o ne = ‘ ‘
Einheit: mm 4L : mm Unit: mm
Héhe Breite Lange
Baugrofe B [ Be
Linearencoder ') —77 T 1—4{t#k Linear Encoder Specifications ﬁfgjf Height Width Length
: M W W3 L L2
Ve ETRE e Bk Inkremental Encoder / magnetisch
R T 5 Encoder AR IRIVEAT | RS C(LC) 30 63 72 115 (134) 46
= Incremental magnetic encoder SHS20LE V) 30 44 625 115 (134) 46
Auflésung [um] i
S3f#8E [um] Resolution (um) 15010 C (LC) 36 70 76.3 129 (146) 47.5
Wiederholgenauigkeit +Auflésung oder weniger
1B)RUANIERSDFEE Positioning repeatability + ERRELLT =+ Resolution or less SHS25LE R(LR) 40 48 653 129 (146) 475
Versorgungsspannung V(L) 36 48 65.3 129 (146) 47.5
3 5V+5%
1H4AEER Power supply
Inkrementaler A-B-Phasendifferenzausgang (o 42 90 88.3 143 (168) 50
P 7IJ§P:'4;2’LL6'1:?§?§M; S SHS30LE | R(LR) 45 60 733 | 143(168) 50
Ausgabi 2, Output S =
gal EIA-422 L 54 RS54/ R ) 2 60 733 | 143(168) | 50
Incremental A-B phase differential output
EIA-422 line driver C (LC) 48 100 96 162 (192) 54.5
Schutzklasse Encoderkopf
Toa— Sy FEREED P67 SHS35LE R(LR) 55 70 81 162 (192) 54.5
Encoder head protection rating V(L) 48 70 81 162 (192) 54.5
m 500 (Verlangerungskabel sind verflgbar)
Kabelldnge [mm g
e ek | 500 (773 cERy 7)) Clo | 60 | 0 | m3 | 1oew | 5
& [mm] Cable length (mm) 500 (extension cables are available)
SHS45LE R (LR) 70 86 94.3 180 (214) 57
Standard CE
FYISAE Standard compliance Compliant with CE standards V() 60 86 94.3 180 (214) 57
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Elektrisch angetriebene Servo-Pressenachse PC
BENT7VF11—32 TLAV)—XPC

Electric Actuator Press Series Model PC

Kompakt
aVINg+
Compact

Hohe Steifigkeit

=R
High rigidity

Hohe Prazision
ERE

High accuracy

Kompakte Struktur

Die Gesamtlange hat sich im Vergleich zum
friheren Modell um ca. 30 % verringert (bei einem
Hub von 50 mm).

Durch die Integration der Mutter des Prézisions-
Kugelgewindetriebs mit einer Keilwelle hat sich die
Gesamtlange deutlich verringert, wodurch auch
der Platzbedarf geringer ausfallt.

Spezielle Konstruktion fiir

Druckbelastung

Durch eine spezielle Lageranordnung und weitere
Faktoren wird eine hohe Widerstandsfahigkeit bei
Druckbelastung erreicht.

Hohe Belastung

Eine hohe Belastungsfahigkeit wird durch
einen groBtmaglichen Spindeldurchmesser
des Kugelgewindetriebs und eine hdhere Zahl
belasteter Umldufe erreicht.

Hohe Steifigkeit

Dank der Kugelkeilwelle LF als Fuhrung liegt kein
Spiel mehr vor, sodass leichtgangige Bewegung
und eine Uberaus steife FUhrung erreicht werden.

Hohe Vorschubgenauigkeit

Der Prazisions-Kugelgewindetrieb als
Antriebsmechanismus garantiert eine hohe
Vorschubgenauigkeit.

AuBenabmessungen nach

AV MEE
LEAYUMHTHRI0% T A XL TV (R hA—2
50mmB) .

BEREA—IVRCDSY MER—IVATSA 2 dh%E
—FiEEE T HE T EROABEREREL.
EBOBAXR—ZLICEBLET,

T EfREEICFHELAEE

N7 TG B EICRLMEEE LTV
£,

BAFHEE
K-V UBEE BAIRICAE <L, BEESMN
£ HLET BEHHELRRLTVET,

=R
ZRNIFR—IVAT AV LFEZ AL TS
fotb T EEH BB E BIEDOBLRAL
BENET,

=fREEY

OB BB R — VR UERAL TV ST
5. BURIBEHNESNET,

BaugréBe

SNEdH 44X —E External size by model EE-HA
(mm)
600 — PC80H-12G
PC80-12G
/ PC80L-12G
500 [~ T z
[Pos0-00D | g
300 |- b — (Pc100-20H | Z
PC40H-08C . =
I Pcao-06B b
200 - C40-06 g
=
s
100 |~ E
%
u] — T —
I = —-===— = ] g
L L | L | L | L | L | L | L | L | L | L |
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
(mm)

Compact structure

The overall length is reduced by approx.

30% from our previous model (at a stroke

of 50 mm). The structural integration of the
precision ball screw nut and the ball spline
shaft substantially shortens the overall length,
enabling more compact machine designs.

Configured for compressive

load capacity

The adoption of a special bearing
arrangement, etc. achieves a structure strong
against compressive loads.

High applied load

A high applied load is achieved by maximizing
the diameter of the ball screw shaft and
increasing the number of loaded circuits.

High rigidity

Using the Model LF ball spline for the guide
eliminates clearance to allow smooth motion
and ensures a highly rigid guide.

High-accuracy feed

Use of a precision ball screw for the feeding
mechanism ensures high feed accuracy.

Geschwindigkeit und Schub nach BaugréBe

—E& Velocity and thrust by model

50 100 150 200
T T

PC60H-10F

50 100 150 200

Max. Geschwindigkeit (mm/s)

& RE [mm/s] Maximum speed (mm/s)
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Die fortschrittlichen Fertigungstechnologien von THK
THKO & H 4 77

THK’s advanced manufacturing technologies

In Produktionsstatten auf der ganzen Welt verfugt THK Uber die Moglichkeit, LinearfUhrungen
mit durchgehenden Schienenlangen bis zu 7.000 mm herzustellen und auszuliefern. THK stellt
auBerdem Kugelkeilwellenfuhrungen, Kugelgewindetriebe, Kreuzrollenlager und Bogenflhrungen
her. Durch den taglichen Einsatz innovativer Fertigungstechniken entwickelt THK bahnbrechende
Produkte, die zum Erfolg der Kunden beitragen.

T HKIFHEREEDEENR T DR ERELER 7000 mm
LM A4 FDEE - HaEHIZEITWET, TOM.
R=IVATSA4>, A—)bRC. 70R0—5—UJ,
R AA FICHIFBRHDELERE 17 TN LE T,

T HKIZELERMEFOBXRICKY, LERNGETIR
ZL. BEFRNDOEHREEEBELTEVIET,

At its manufacturing plants around the world, THK
has the capacity to produce and supply LM Guide
products incorporating continuous guide rails as
long as 7,000 mm. THK also possesses advanced
capabilities for the manufacture of ball splines, ball
screws, cross-roller rings, and R Guides. Through the
daily pursuit of innovative manufacturing techniques,
THK strives to contribute to its customers’ success
by providing them with pioneering products.

Linearfuhrungen
LM A1 F LM Guide

Baureihen mit Langen bis 7.000 mm
7000mmxi5AsE Model No. supporting 7,000 mm length

Maximale La&nge gemaB ST Lees

Typ, Merkmale, Querschnitt BaugréBe THK-Katalog [mm] kundenspezifische

& - 1R - BERR HAX i Bestellungen [mm]
o f AZOJEHEARE [mm] s e
Model No., features, cross-section image Size Maximum length Iist:;in THK ca?;lomg i) Maximumﬁ?gf:ffitﬂ?de,s o)

20 3000

SHS 25 3000

Linearflihrung mit Kugelkette Typ 30 3000

mit gleicher Tragzahl in allen vier - - 35 3000 7000

Hauptrichtungen

R U7 —FAY IMACK 4 BESHER 45 3090

Caged Ball LM Guide 4-way Equal Load Type 58 3060
65 3000

SSR 20X 3000

Linearfiihrung mit Kugelkette Radialtyp 25X 3000 7000

R WUF—FAY IMBAE ST 30X 3000

Caged Ball LM Guide Radial Type 35X 3000
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Maximale Lange gemaB ilestmele Lengs i

Typ, Merkmale, Querschnitt BaugroBe THK-Katalog [mm] kundenspezifische

& - R - BiEAR PEPS

Model No., features, cross-section image Size

Bestellungen [mm]
FERARE [mm]
Maximum length for custom orders (mm)

HROJEREARS [mm]

Maximum length listed in THK catalog (mm)

SVR/SVS - 2000
Linearfihrung mit Kugelkette 30 3000
Ultra-Schwerlast flr 35 3000
Werkzeugmaschinen 7000
TR AR—IL)T—FAY LM AAF 45 3090
HERNE
Caged Ball LM Guide %5 3060
Super-Heavy Load for Machine Tools 65 3000
SHW
Linearfihrung mit Kugelkette Breite
Schiene w B8 3000 7000
A=V T—F AU M AAR TA4KL—)b
Caged Ball LM Guide Wide Rail
SRG 35 3000 <
Linearfiihrung mit Rollenkette s
Ultrahohe Steifigkeit o
AO-5—UF—FAY IMASF  Bamalt 45 3090 3
Caged Roller LM Guide Ultra-High Rigidity ‘g
7000 %
SRN 55 3060 v
Linearfiihrung mit Rollenkette 4 S =
Niedriger Schwerpunkt @ =
A-5—UF—F AU IMACF EED 65 3000 ®
Caged Roller LM Guide Low Center of Gravity
30 3000
HSR
L . . B9 3000
Typ mit gleicher Tragzahl in allen vier
Hauptrichtungen @ 45 3090 7000
4 HAERER 59 3060
4-way Equal Load Type 65 3000
20 3000
SR 25 3000
Radialtyp 30 3000 7000
SITIV 35 3000
Radial Type 45 3000
55 3000
25 3000
NR-X/NRS-X 30 3000
U Itra—SchwerIast_ fur 35 3000 2000
7 1
Super-Heavy Load for Machine Tools 95 3060
65 3000
HRW 27 3000
Breite Schiene wTar | 3000 7000
74 KL —)l Wide Rail 50 3000

Hinweis: Die Produktspezifikationen auf diesen Seiten dienen als Referenz. Beachten Sie, dass diese Publikation Informationen enthélt, die nicht in den
Produktkatalogen von THK oder auf der THK-Webseite zu finden sind. Weitere Einzelheiten erhalten Sie von Vertriebsmitarbeitern oder dem technischen
Personal von THK.

RIEBHDOHBRANY VFBEBTHY THKEGHZOTPIITH A MUBEEIN TV EVRBLEEVETOT, SRV DOWTETEFRBEEETLOBBOELEIFET,
Ffe. THREHBLTOFHAARRICDOELL TS THK DEE - HifTlcai g THTIEE L,

Note: Product specifications provided in these pages are intended for reference purposes only. Please use discretion, as this publication contains information not
provided in THK product catalogs or on the THK website. For further details, please consult THK sales representatives or technical personnel.
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Kugelkeilwellen

R—=IVATZ14>
Ball Splines

Maximale Lange fiir kundenspezifische Bestellungen
¥ ERART Maximum length for custom orders

Kugelkeilwellen fir hohe Drehmomente: Maximale Fertigungsldnge nach Genauigkeit Eig\j}_mm
BMVORAR—IVRA TS A HEERIRARE High Torque Type Ball Splines: Maximum Manufacturing Length by Accuracy Unit: mm

Klassen %#ik Grades Normalklasse i # Normal grade Hochgenaue Klasse L#k High accuracy grade| Prézisionsklasse ##ik Precision grade
| B0 |12 [ 2 [@ [ |00 | Jie|w[2]|0]w]
Spindeldurchmesser| A Above
U Bis zu

BN

Gesamtlénge der Keilwelle

XIS SHOEGLE Rundlaufgenauigkeit (max) [um] Rundlaufgenauigkeit (max) [um] Rundlaufgenauigkeit (max) [um]
Overall spline shaft length BNRE (A [pm] wRNRE (&K [um] TNRE (&KX [um]
Runout tolerance (max) (um) Runout tolerance (max) (um) Runout tolerance (max) (um)

- 200 56 | 53 | 53 | 51 | 51 - 34 | 32 | 32 | 30 | 30 - 18 | 18 | 16 | 16 | 16 -
200 315 71 | 58 | 58 | 55 | 53 - 45 | 39 | 36 | 34 | 32 - 25 | 21 | 19 | 17 | 17 -
315 400 83 | 70 | 63 | 58 | 55 - 53 | 44 | 39 | 36 | 34 - 31 [ 25 210 | 19 | 17 -
400 500 95 | 78 | 68 | 61 | 57 | 46 | 62 | 50 | 43 | 38 | 35 | 36 | 38 | 29 | 24 | 21 | 19 | 19
500 630 112 1 88 | 74 | 65 | 60 | 49 | 75 | 57 | 47 | 41 | 37 | 39 | 46 | 34 | 27 | 23 | 20 | 21
630 800 137 | 103 | 84 | 71 | 64 | 53 | 92 | 68 | 54 | 45 | 40 | 43 | 58 | 42 | 32 | 26 | 22 | 24
800 1000 170 | 124 | 97 | 79 | 69 | 58 | 115 | 83 | 63 | 51 | 43 | 48 | 75 | 52 | 38 | 30 | 24 | 27
1000 1250 230 | 151 | 114 | 90 | 76 | 63 - 1102 ] 76 | 59 | 48 | 55 - 65 | 47 | 35 | 28 | 32
1250 1600 294 | 190 | 139 | 106 | 86 | 80 - | 130 ] 93 | 70 | 55 | 65 - 85 | 59 | 43 | 33 | 40

1600 2000 368 | 240 | 173 | 128 | 99 | 100 | - - | 118 | 86 | 65 | 80 - - 77 | 54 | 40 | 50
2000 2500 - 1300 | 225 | 156 | 117 | 125 | - - - 1106 | 78 | 100 | - - - 68 | 49 | 68
2500 3000 - 1360 | 270 | 190 | 143 | 150 | - - - 134 ] 9% | 129 | - - - 88 | 61 | 84
3000 3500 - - - 1236 | 189 | 175 | - - - - - 1152 ] - - - - - 99
3500 4000 - - - 1270 | 216 | 200 | - - - - - 173 - - - - - | 113

Maximale Lénge fiir

kundenspezifische Bestellungen | 2000 | 3000 | 3000 | 4000 | 4000 | 4000 | 1000 | 1600 | 2000 | 3000 | 3000 | 4000 | 1000 | 1600 | 2000 | 3000 | 3000 | 4000

TR
Maximum length for custom orders

Kugelkeilwellen fiir mittlere Drehmomente: Maximale Fertigungslange nach Genauigkeit @ Einheit: mm

FVITER—IVRA TS A VHEERIRAREE Medium Torque Type Ball Splines: Maximum Manufacturing Length by Accuracy %ﬁ{: Tﬂrmn

Klassen %# Grades Normalklasse i #z Normal grade | Hochgenaue Klasse 4 High accuracy grade| Prézisionsklasse ##i Precision grade

e e | 2| M @ 0w 2| 0@ 0|02 D] w2
Spindeldurchmesser | % Above 20 32 20 32 20 32

U Bis zu

Gef?;'iﬁg;g;gﬁgigue Rundlaufgenauigkeit (max) [um] Rundlaufgenauigkeit (max) [um] Rundlaufgenauigkeit (max) [um]

Overall spline shaft length RNRZE (&KX [um] RNRZE (&KX [um] RNRZE (&KX [um]
Bis zu L(T Orless Runout tolerance (max) (um) Runout tolerance (max) (um) Runout tolerance (max) (um)

- 200
200 315 1 58 58 55 53 45 39 36 34 32 25 21 19 17 17
315 400 83 70 63 58 55 53 44 39 36 34 31 25 21 19 17
400 500 95 78 68 61 57 62 50 43 38 35 38 29 24 21 19
500 630 112 | 88 74 65 60 75 57 47 4 37 46 34 27 23 20
630 800 137 | 103 | 84 71 64 92 68 54 45 40 58 42 32 26 22
800 1000 170 | 124 | 97 79 69 | 115 | 83 63 51 43 75 52 38 30 24
1000 1250 230 | 151 | 114 | 90 76 - 102 | 76 59 48 - 65 47 35 28
1250 1600 294 | 190 | 139 | 106 | 86 - 130 | 93 70 55 - 85 59 43 33
1600 2000 368 | 240 | 173 | 128 | 99 - - 118 | 86 65 - - " 54 40
2000 2500 - 300 | 225 | 156 | 117 - - - 106 | 78 - - - 68 49
2500 3000 - 360 | 270 | 190 | 143 - - - 134 | 96 - - - 88 61
3000 3500 - - - 236 | 189 - - - - - - - - - -
3500 4000 - - - 270 | 216 - - - - - - - - - -
Maximale Lange flr
kundenspeische Bestellungen | 2000 | 3000 | 3000 | 4000 | 4000 | 1000 | 1600 | 2000 | 3000 | 3000 | 1000 | 1600 | 2000 | 3000 | 3000
Maximum length for custom orders
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Kugelgewindetriebe
F—Ibaal

Ball Screws

Maximale Lange fiir kundenspezifische Bestellungen
¥R ARYT Maximum length for custom orders

Maximale Spindellénge bei einem Prazisions-Kugelgewindetrieb Ei"g\i}i mm
FEHAR— )i CEMORERFARE Maximum Length of the Precision Ball Screw Shaft Unit: mm

Gesamtlénge der Gewindespindel 1aC#h£ & Overall screw shaft length

AuBendurchmesser
der Gewindespindel
Rl@nz
Screw shaft outer
diameter

<
o
=
(7]
—
w,
c
3
«
3
(1]
c
(]
=
o
=
o
Q.
c
=
-
(1]

25 1100 1400 1600 1800 2000 2400
28 1300 1600 1900 2100 2350 2700
30 1450 1700 2050 2300 2570 2950
32 1600 1800 2200 2500 2800 3200
36 2000 2100 2550 2950 3250 3650
40 2000 2400 2900 3400 3700 4300
45 2000 2750 3350 3950 4350 5050
50 2000 3100 3800 4500 5000 5800
55 2000 3450 4150 5300 6050 6500
63 2000 4000 5200 5800 6700 7700
70 2000 4000 6300 6450 7650 9000
80 2000 4000 6300 7900 9000 11000
100 2000 4000 6300 11000 11000 11000
120 2000 4000 6300 11000 11000 11000

Die maximale Lange von HBN-V, HBN und SBKH betragt 3000 mm.

HBN-V,HBN,SBKHD S/ ARIER T 1E£3000mm T Y.
The maximum length of the HBN-V, HBN, and SBKH is 3000 mm.

Maximale Spindellange bei einem gerollten Kugelgewindetrieb Ei“@?;}:_mm
#mEAR—) L CHORMFRAES Maximum Length of the Rolled Ball Screw Shaft Uit
Gesamtlange der Gewindespindel L& Overall screw shaft length
AuBendurchmesser . : -
der Gewindespindel Maximale Lange fur
LR kundenspezifische Bestellungen
Screw shaft outer c7 cs RERARE
iomneter Maximum length for
custom orders
25 2000 3000 3000 4000
28 3000 3000 3000 4000
30 3000 3000 3000 4500
32 3000 4000 4000 5000
36 3000 4000 4000 5500
40 3000 5000 5000 7000
45 3000 5500 5500 7000
50 3000 6000 6000 8000

Hinweis: Der Steigungsfehler variiert je nach den Spezifikationen. Genaue Angaben erhalten Sie von THK.
¥ — FREIFERIC KRB ETOTTHKE TEBL b EEEL,
Note: Lead angle accuracy varies depending on specifications. Contact THK for details.

Hinweis: Die Produktspezifikationen auf diesen Seiten dienen nur zur Referenz. Bitte beachten Sie, dass diese Publikation Informationen enthélt, die nicht in den Produktkatalogen von

THK oder auf der THK-Website zu finden sind. Weitere Einzelheiten erhalten Sie von Vertriebsmitarbeitern oder dem technischen Personal von THK.

HRAHEBHDORBAN YV FBEETHYTHKRRAZOT DI T H A MABHENTWEVRBLLYETDOT BBBRWICOWTIRTEREETE T LSBEVEAL EIFE T, £fe, R L TORMRIC O EE L TITHKDE
BT THERTIEE L,

Note: Product specifications provided in these pages are intended for reference purposes only. Please use discretion, as this publication contains information not provided in THK product catalogs or on the THK website. For

further details, please consult THK sales representatives or technical personnel.
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Kreuzrollenlager

y020—-3-Y27
Cross-Roller Rings

Maximaler Innen-/AuBendurchmesser fiir kundenspezifische Bestellungen
IR AME / S42 Maximum inner/outer diameter for custom orders

Typ RB und Typ RU: Rundlaufgenauigkeit Innenring Eighelt: b
RB. RUFZDEREIER4EE Model RB and Model RU: Inner Ring Rotational Accuracy Uﬁ&mm
NennmaB des Radiale Rundlaufgenauigkeit des Innenrings Axiale Rundlaufgenauigkeit des Innenrings

Innendurchmessers des RS 7 IVIRNEFAME Radial runout tolerance of the inner ring K77 IVIRNEFATE Axial runout tolerance of the inner ring
ﬁmLma%ergu(?rgrg?i Klljaége Kllfl'zsge Klasse Klasge " KlljaEsse Klasse Klaése KIaEsse "
Nomm?r:::::;ioeq;f ::c;bearlng Klaos %{e 0 PE6 £ PE6 Grade | PES & PES Grade PEW PE4Gvade PE2 % PE2 Grade Uasslge KIaOSTEe 0 PE6 % PE6 Grade PEWL PES Grade 4% PE4 Grade | PE2 % PE2 Grade UaSSSe
e -
R Above | LT Orless per& PGGvade s 7& PSGrade Pw P4Grade sz P2 Grade P 4 PG Grade PS%}‘ P5 Grade PR P4Gvade ) r“ PZGrade
18 30 13 - 13 -
30 50 15 5 4 . - 15 5 4 . -
50 80 20 10 5 4 2.5 - 20 ‘IO 5 4 2.5 -
80 120 25 13 6 5 2.5 2.5 25 13 6 5 2.5 2.5
120 150 30 18 8 6 2.5 2.5 30 18 8 6 2.5 2.5
150 180 30 18 8 6 5 2.5 30 18 8 6 5 2.5
180 250 40 20 10 8 5 3 40 20 10 8 5 3
250 315 50 25 13 10 6 4 50 25 13 10 6 4
315 400 60 30 15 12 7 4 60 30 15 12 7 4
400 500 65 35 18 14 9 5 65 35 18 14 9 5
500 630 70 40 20 16 10 6 70 40 20 16 10 6
630 800 80 45 23 18 11 7 80 45 23 18 11 7
800 1000 90 50 25 20 12 - 90 50 25 20 12 -
1000 1250 100 5o 28 22 13 - 100 56 28 22 13 -
1250 1600 120 65 89 27 16 - 120 65 89 27 16 -
1600 2000 140 70 40 32 20 - 140 70 40 32 20 -
2000 * 2500 * - - - - - - - - - - - -
2500 * 3000 * - - - - - - - - - - - -
Maximaler Innendurchmesser
e 1250 | 630 630 630 250 630 | 1250 | 630 630 630 250 630
Maximum inner diameter listed in THK catalog (mm)

Modell RE und Modell RU: Rundlaufgenauigkeit AuBenring Eighelt: b
RE,RU LDV 8421545 Model RE and Model RU: Outer Ring Rotational Accuracy Lﬁ,t%nn:
Nenn- Radiale Rundlaufgenauigkeit des AuBenrings Axiale Rundlaufgenauigkeit des AuBenrings
AuBendurchmesser des Ne&w=> > 7 ) VIRNEFAME Radial runout tolerance of the outer ring Nw77 7 IVIRNEFAIE Axial runout tolerance of the outer ring
S s Mo || K Moo | g (o] Mo lome |
Nominal dimension o the bearing outer Klag;e O ves i pes Grace | pes  PEs Grade | Pt Pt Grde USP Klaos;;,e O pes 5 pe crace| s 5 Grde | et etGrde | P2t PR2Grade|  USP
o ' Klasse | Klasse | Klasse | Klasse | UPH& Klasse | Klasse | Klasse | Klasse | YP/&
P64 P6 Grade | P5#% P5Grade | P4#k P4Grade | P2%k P2Grade P6 & P6 Grade | PS5 PS Grade | P4%% P4Grade P2 {% P2 Grade
30 50 20 10 7 5 2.5 - 20 2.5 -
50 80 25 4 - 25 4 -
80 120 35 18 10 6 5 3 35 18 10 6 5 3
120 150 40 20 11 7 5 3 40 20 11 7 5 3
150 180 45 23 13 8 5 3 45 23 13 8 5 3
180 250 50 25 15 10 7 4 50 25 15 10 7 4
250 315 60 30 18 11 7 4 60 30 18 11 7 4
315 400 70 35 20 13 8 5 70 35 20 13 8 5
400 500 80 40 23 15 9 5 80 40 23 15 9 5
500 630 100 50 25 16 10 7 100 50 25 16 10 7
630 800 120 60 30 20 13 8 120 60 30 20 13 8
800 1000 120 75 38 25 16 - 120 75 38 25 16 -
1000 1250 120 75 40 27 18 - 120 73 40 27 18 -
1250 1600 120 75 42 30 20 - 120 75 42 30 20 -
1600 2000 220 110 60 35 25 - 220 110 60 B 25 -
2000 2500 250 - - - - - 250 - - - - -
2500 * 3000 * - - - - - - - - - - - -
Maximaler AuBendurchmesser
Mmm%ﬁ%%%ﬁ%ﬁ%ﬁi i i?i‘:@ - 1600 1000 800 800 400 800 1600 1000 800 800 400 800

* Die Genauigkeit variiert je nach Spezifikation. Genaue Angaben erhalten Sie von THK. s fEEIEARICKVELYETOT THKETHRLEDEZEL,  *Accuracy varies depending on specifications. Contact THK for details.
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Bogenfuhrungen

RAAF
R Guides

Maximaler Radius fiir Sonderbestellungen
1ESARhEFEE Maximum radius for custom orders

Bogenfiihrung HCR: Maximaler Schienenradius und Bogenwinkel

R A4 FHCR DB ARIERHEELERZAAE R Guide Model HCR: Maximum Rail Radius and Center Angle

Schienenradius: (mm) Maximaler Bogenwinkel: 6
R =AAE: 0

Rail radius (mm) Maximum center angle: 6

:
95R 100R 60° i i i - - &
100R 200R 60° - - - - - g
150R 200R - 60° - - - - =
200R 250R i 60° : i i - 2
250R 300R : 60° - - : - v
300R 350R - 60° 60° - - - g8
350R 400R : 60° 60° - - - 2
400R 450R : 60° 60° -
450R 500R i 60° 60° 60°
500R 650R - 60° 60° 60° -
650R 700R - 60° 60° 60° 60° -
700R 800R - 60° 60° 60° 60° 60°
850R 900R - - 60° 60° 60° 60°
900R 1000R - - 60° 60° 60° 60°
1000R 1100R - : 60° 60° 60° 60°
1100R 1500R - - 60° 60° 60° 60°
1500R 1600R : - 60° 60° 60° 45°
1600R 1700R i - 60° 60° 45° 45°
1700R 1800R : - 60° 45° 45° 45°
1800R 2500R - - 45° 45° 45° 45°
2500R 2600R - - 40° 40° 40° 40°
2600R 2700R - - 40° 40° 40° 40°
2700R 2800R - - 40° 40° 40° 40°
2800R 2900R - - 36° 36° 36° 36°
2900R 3000R - - 36° 36° 36° 36°
3000R 3200R - i 30° 30° 30° 30°
3200R 3300R - : 30° 30° 30° 30°
3300R 3800R - i 20° 20° 20° 20°
3800R 3900R - - 20° 20° 20° 20°
3900R 5700R : - 18° 18° 18° 18°
5700R 5800R - - 18° 18° 18° 18°
5800R 6000R - - 18° 18° 18° 18°

Mxﬁﬁﬁ%gﬁ%%:fg 100R (609) 400R (60°) 1000R (60°) | 1300R(60° | 1600R(60° | 3000R (30°)
Mo SIS S 200 (609) 800R (45%) 6000R (18° | GOOOR(18°) | 600OR (189 | GOOOR (18°)

Hinweis: Die Produktspezifikationen auf diesen Seiten dienen nur zur Referenz. Beachten Sie, dass diese Publikation Informationen enthalt, die nicht in den Produktkatalogen von THK oder auf
der THK-Webseite zu finden sind. Weitere Einzelheiten erhalten Sie von Vertriebsmitarbeitern oder dem technischen Personal von THK.

FEBEOHBRANR YV FBEETHY THKERAHZOT RV T A MIBHEINTOELRBLEVETOT, SEIRWICDOVWTIITERBEETLOBEOEL LIFET,

e, TREHIBELTOFEMERICOEELTUE THK DEZE - FHilfIC g THALEE L,

Note: Product specifications provided in these pages are intended for reference purposes only. Please use discretion, as this publication contains information not provided in THK product catalogs
or on the THK website. For further details, please consult THK sales representatives or technical personnel.
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OEE (Overall Equipment Efficiency)
OEE (RfEHEEM=) RAMELTZY b T+ —L

OEE Optimization Platform

OMNI edge

OMNI edge ist eine Plattform zur Optimierung der Gesamtanlageneffektivitat (OEE) durch
Reduzierung oder Vermeidung von Produktionsausfallen in der Fertigung. Wir werden auch

weiterhin Losungen zur Verbesserung der Produktivitat unserer Kunden anbieten.
[OMNI edge] I38E. £EDTVSZTHREL T2 OXZHIR. PiLELT OEE (e Z&ALIdT>vhT7+—

LTY, SHRLBEHROEEMBLICEMTESY ) 1—3aVZEBMLTWEXT,

(M|

OMNI edge is a platform for optimizing OEE by reducing or preventing lost production on the manufacturing floor.
We will continue to develop solutions that contribute to our customers’ improved productivity.

B KI basierte Losung zur vorausschauenden Fehlererkennung

(Predictive Maintenance)
HEFIKIEREIAIY 1) 1—,3>  An Al solution for predictive failure detection

OMNI edge kann an grundlegenden Maschinenelementen wie Linearfuhrungen und rotierenden
Komponenten wie Pumpen und Lufter installiert werden. Hierdurch wird Trendmanagement und

Fehlerfriherkennung verwirklicht.

LM A4 FEDHHERE G, R TPT 7V REDEEEGRICEY T EERMIFLTEREER, FIMEHEZERRTSY )1—

37T,

OMNI edge can be installed on essential machine components like the LM guide and rotary components like pumps
and fans to achieve trend management and predictive failure detection.

Einfaches Nachriisten von
bestehenden Maschinen und
Anlagen mit Sensoren

Die Montage ist einfach zu realisieren, indem
Vibrationssensoren an den zu Uberwachenden
Komponenten angebracht werden.

Sensoren und
Webapplikationen als
Komplettlésung

FUr einen minimalen Arbeitsaufwand des
Kunden stellen wir Komplettlésungen

aus Hardware wie Sensoren sowie die
notwendigen Webapplikationen bereit, sodass
sein loT sofort gestartet werden kann.

Kombinierte digitale (KI) und

analoge Diagnose

Wir analysieren die Daten mit Kl, dartber hinaus
Uberwachen fachkundige Experten die Daten
und berichten Ihnen vor und nach der Wartung.
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Al (FIRIV) E7FOJDRET
/8

2

AICT—2%5ERL. A TZONHFIEELLNT
FRAN=IDT—2EBTFY AT F AR
DLR—rEREBWNLET,

Easily retrofit existing
equipment with sensors

Installation is easily completed by attaching
vibration sensors to the components you
want to monitor.

Sensors and network
packaged together

We provide customers with a complete
package that includes sensors and other
hardware as well as the necessary web
applications to get their loT up and running
with minimal effort.

Combined digital and

analog diagnoses

In addition to conducting Al data analysis,
subject matter experts also monitor collected
data and provide reports before and after
maintenance.



B KI-L6sung zur Werkzeugiiberwachung

TEERAIYV)1—3Y

Tool monitoring Al solution

OMNI edge reduziert Bearbeitungsfehler und Nacharbeitsverluste aufgrund abgebrochener
und beschadigter Werkzeuge an Werkzeugmaschinen. Es tragt dazu bei, die Werkzeugkosten
zu senken, indem die optimale Standzeit fur den Werkzeugwechsel bei einem langfristigen,

kontinuierlichen Betrieb ermittelt wird.
TrERWOUIHITENEZA S, FyEVI, RiBIc&D. MIAREE. FELOXOREZHIRLEY, e RETE
AW LTI EDRELGREFAZREL CTEOR MERBICHHBRIITWIEITET,

OMNI edge reduces machining defects and rework losses due to chipped and damaged tooling on machine tools. It
can help lower tooling costs by finding the optimal timing for tooling replacement when used over a long period of

time.

Wirden Sie sich nicht eine ,evolvierende KI“ winschen, um lhre Verluste durch
Werkzeugwechsel, Defekte und Nacharbeit zu reduzieren?

TEZMAOR AR - FELAORE ELTBHAL THRRALELTAL?
Wouldn’t you like “evolving Al” to improve your losses from tooling changes,

Einfaches Nachriisten von
bestehenden Maschinen und

Anlagen mit Sensoren

Die Installation wird einfach durch Anklemmen
des Stromsensors CT an das Motorkabel
abgeschlossen. Es ist keine Verbindung zur
CNC erforderlich, und Sie sind nicht durch das
Modelljahr oder den Hersteller der Maschine
eingeschrankt.

Einsatzbereite Software

Es sind keine komplizierten
Einrichtungswerkzeuge erforderlich. Sie
kénnen bereits am Tag der Installation mit der
Datenerfassung beginnen.

Weiterentwicklung der Prazision

mit fortschreitender Ki

Die Kl fUhrt automatisch Analysen durch

und erkennt Abweichungen anhand der
bereitgestellten Daten, sodass sie dazulernt und
sich verbessert, je mehr Sie sie nutzen.

Kontakt

AR

THK CO.,LTD.

10T Innovation Division

Phone: +81-3-5730-3932
E-mail: omniedge@thk.co.jp

defects, and rework?

YR TRHHERE
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Easily retrofit existing
equipment with sensors

Installation is completed simply by clamping
the CT (current sensor) to the motor cable.
There is no need to connect to the CNC and
you are not restricted by the machine's model
year or manufacturer.

Ready-to-use software
There are no complicated set-up tools
required; you can start collecting data the
day you install it.

Accuracy improves as Al

evolves

The Al conducts automatic analyses and
detects abnormalities based on the data
provided, so it learns and improves the more
you use it.

OMNI edge Website
www.thk.com/omniedge/en/
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Welcome to THK.com

@ THK Unternenmensseite  THK 3—/RL — b4 b Global Website ,/ www.thk.com

Technischer Online-Support

TIZhIVYR— A FDTHIT  Technical Support Site

Auf der THK-Website fUr technischen Support erhalten Sie Produktinformationen und technischen Online-Support.
Weiterhin umfasst die Website eine Suchfunktion, mit der Sie gewtinschte Produkte und ein Berechnungstool zur
Lebensdauerberechnung finden kdnnen. Zudem kénnen 2D-CAD- und 3D-CAD-Daten heruntergeladen werden.

THK 77 Z ALY R— b CIERRICE T 2R OEM Y —ERDA V SA CTTHABBITE Y, THEORSZFLHTRERE PR RENL
BHIAEMAERESTHELTVEY, £z 2D-CAD 7—42. 3D-CAD 7—2&TE50 52T O— R TEEXT,

The THK Technical Support Site lets you access product information and technical support online. You will also find a search feature for locating
desired products and a calculation feature for calculating service life. 2D-CAD and 3D-CAD data are also downloadable.

2D, 3D-CAD-
Hi Download
2D.3DCAD%&>a—K
2D, 3D CAD downloads

—- Lebensdauerberechnung
FHanat®

Service life calculation

TooI zur optimalen Produktauswahl &

Produktinformation #&f# Product Information

Suche nach Typ oder Beschreibung. Detaillierte
Produktangaben nach Modellnummer sind ebenfalls vorhanden.
B, BHDBRRDTEEY, HETLOFMERLBHELTVET,
Search by model number or description. Also contains detailed
product specifications according to model number.

Technische Information #ffi1&#8 Technical Information

Von Anwendungsbeispielen bis hin zu sachkundigem Know-
how werden spezielle technische Informationen verdffentlicht.
FRANSERERE T FFINEGRITEREZBRLTVES,
Contains technical information, from application examples to research
papers.

Kataloginformation #4041%%# Catalog Information

Sie haben die Mdglichkeit, verschiedene Kataloge zu bestellen.
Der Aufruf als PDF ist ebenfalls moglich.

FEBURHZOTDTERISTESNSITAET,

Order any of a variety of catalogs.

Sprache: Englisch, Japanisch, Deutsch, Chinesisch (vereinfacht), Chinesisch (traditionell), Spanisch,

Portugiesisch (Brasilien), Russisch

S8 W BASE. PVER. BRF. BEF. AN VEE RIVNIVEE (5290 aY 758
Languages: English, Japanese, German, Simplified Chinese, Traditional Chinese, Spanish, Portuguese (Brazil), Russian
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mEEY—JL Optimal Product Selection Tool

CAD CAD ¥—#% CAD Data

Sie kdnnen 3D-CAD-Daten gemaB den Spezifikationen abrufen,
und 2D-CAD-Daten (DXF-Datei) von ca. 4000 Teilen, anpassbar
von der Schienenlénge bis hin zu optionalen Teilen, auswéahlen.
#74,000 74 7LD 2D-CAD 7—% (DXF 771)L) PL—ILEREHLS
FTAVEOBEE T, H#ICH o1z 3D-CAD T—2HBAFTEET,
You can acquire 2D CAD data (DXF files) on approximately 4,000
items, or 3D CAD data according to specifications from rail lengths to
installation of optional items.

Technische Berechnung #fii&t& Technical Calculation

Die Lebensdauer kann durch Eingabe der Baureihe, der
Anwendungskriterien usw. einfach berechnet werden.
HBEPEREGZANTRE. MRS (FmisHE) OBHNEEIC
TAEY,

Rated life (service life) can be calculated simply by entering the model
number, application criteria, etc.

Umfasst haufig gestellte Fragen.
FLHBEM

Contains frequently asked questions.

Wenn Sie diese Funktion nutzen mdchten, missen Sie sich zuvor anmelden.
Je nach Sprache kann die Seite unterschiedlich sein.
CHAIIIREFRHIBLETT,

A MK THA VD —EBRLEZIHBEDNHVET,

To use this service, registeration is required.

The webpage design may differ slightly depending on the website.



Einfache Auswahl schnell lieferbarer Produkte. -
MEMEREHEETE Lﬂogi'rf“;eﬂ:l:ﬁti:?ib‘&

Select quick delivery products with ease tech.thk.com/index_en.php

Tool zur optimalen Produktauswahl fo:
reEmEEY— IV EE e ey

ZI— L7+ VBRI
HTHBHIBETT,

Optimal Product Selection Tool Tri o2l sriphone conpatie

WoisieqnuajieH

Melden Sie sich beim Tool zur optimalen Produktauswahl an.
STEP 1 TREREEY —IVINOT A

Log in to the optimal product selection tool.

a1sI49|o1SSNyY

Vom
Computer
oPg ‘2‘3 AREHS
On your
computer smartphone
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Einfache Auswahl: Eingabe von mindestens drei Parametern zur optimalen Produktauswahl.
Detaillierte Auswahl: Erforderlich fir bestimmte Produkte fur lhre spezifische Anwendung.
FASERE : &)\ 3 HEDRERIRCHER BERITEN TEET,

AL (¥) 38R  ERAKHCSDETHREIA XD ARETT,
Easy Selection: Find the optimal product by choosing at least 3 conditions.
Model (detail) Selection: Customize a product to meet your usage conditions.
Produktvorschlag Verflgbar fiir kundenspezifische Produkte
HREBOTRE HBOHRZIAZXDATHE

Proposes the optimal product Let's you customize the model

NIOMZION SOUOMISM

Einfache Auswahl Auswahl mit Bestellbezeichnung
52 E A (FE4) IR
Easy Selection Model (detail) Selection

Sie kénnen CAD-Daten, Referenzzeichnungen und Kataloge ausgewahlter Produkte aufrufen, als PDF-Dateien
speichern und fiir Besprechungen verwenden. Dariiber hinaus sind auch Angebote (Preis / Lieferdatum) mdglich.
gg% Lf_;iﬂﬁo CAD F—42PEBER, A2 05 %M. PDF 771 )V CREFELIT S &b EICOTERVWE T, . MR (s / #E8) &
AJHETY,

Get the CAD data, reference drawing, and catalog for your selected product and save them as PDFs to use during meetings. You can
also request a quotation (price and shipping date).

CAD Angebotszeichnung Angebotsanfrage
CAD 7—4% BEH (Preis und Lieferdaatum)
CAD data Reference drawing fE RABMKE (4% / $9ER)
Quotation request
(price and shipping date)

Ergebnis zur optimalen  Lebensdauerberechnung Kataloge
Produktauswahl (PDF) (PDF) Hzay
RiEmEESSE (PDF) HFnstEiESR (PDF) Catalog

Optimal product selection results (PDF) Life calculation (PDF) THK MOBILE GU'DEBOOK I 102



Global Network

e®Headquarters of Local Subsidiary
®Production Facility
®Sales Office

Ensisheim
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THK-Produktionsstatten befinden sich weltweit an optimalen Standorten. Europa
HRICEHBD-—XICGA. HFRBEOREMEEEZREE I—0Ov/N

THK production at the optimal place, on a global scale. Europe

Sales Offices

THK GmbH THK Europe B.V.

Europe Headquarters ® Eindhoven Branch
® Disseldorf Branch
® Stuttgart Branch THK France S.A.S.
® UK. Branch ® Paris Branch
® [taly Branch
® Sweden Branch
® Austria Branch
® Spain Branch
® Tlrkiye Branch
® Prague Branch
® Moscow Office

®THK GmbH Europe Headquarters

THK RHYTHM AUTOMOTIVE GmbH
R&D Center (Dusseldorf)
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Production Facilities

®THK Manufacturing of Europe S.A.S. (France) ® THK Manufacturing of Ireland Ltd. (Ireland)

Site: 198,559 m? (2,137,289 sq.ft.) / Floor space: 39,379 m? (423,876 sq.ft.) Site: 10,198 m? (109,771 sq.ft.) / Floor space: 4,291 m? (46,188 sq.ft.)

®THK RHYTHM AUTOMOTIVE GmbH ®THK RHYTHM AUTOMOTIVE CZECH as.
(Krefeld Gellep) (Czech Republic)
Site: 64,021 m? (689,119 sq.ft.) / Floor space: 18,000 m? (193,750 sq.ft.) Site: 130,000 m2 (1,399,308 sq.ft.) / Floor space: 53,900 m? (580,175 sq.ft.)
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Global Netw

®Headquarters of Local Su

®Production Facility

®Sales Office

Columbus

Nashville

\

T .
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THK-Produktionsstatten befinden sich weltweit an optimalen Standorten. Amerika
HRIICLH B —XICHA. HRREBEOREMEEZRE 7AUD

THK production at the optimal place, on a global scale. Americas

Sales Offices

North America
THK America, Inc.

® North America Headquarters
® Chicago Branch

® North East Branch

@ Atlanta Branch

® Los Angeles Branch

® San Francisco Branch

® Detroit Branch

® Toronto Branch

South America
THK BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

® Sao Paulo Office
®THK America, Inc. North America Headquarters
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Production Facilities

®THK Manufacturing of America, Inc. (USA)  @THK RHYTHM NORTH AMERICA CO., LTD. ®THK RHYTHM MEXICANA, S.A. DE C.V.

Site: 109,058 m? (1,173,900 sq.ft.) / Floor space: 37,311 m? (401,692 sq.ft.) (USA) (Mexico)
Site: 116,496 m? (1,253,662 sq.ft.) / Floor space: 17,960 m? (193,320 sq.ft.) Site: 91,847 m? (988,632 sq.ft.) / Floor space: 16,430 m? (176,851 sq.ft.)
®THK RHYTHM AUTOMOTIVE ®THK RHYTHM AUTOMOTIVE ®THK RHYTHM AUTOMOTIVE
MICHIGAN CORPORATION (USA) CANADA LIMITED (St. Catharines) CANADA LIMITED (Tillsonburg)

Site: 307,559 m?(3,310,538 sq.ft.) / Floor space: 17,569 m?(189,108 sq.ft.) Site: 117,763 m? (1,267,596 sq.ft.) / Floor space: 41,347 m? (445,000 sq.ft.) Site: 60,540 m? (651,657 sq.ft.) / Floor space: 10,870 m? (117,000 sq.ft.)
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Global Network

Headquarters
eProduction Facility

THKAE

Global Headquarters

T/ BV —

Technology Center

Production Facilities

OFFTi5% o OTi5 o |fETi5

Kofu Plant Yamaguchi Plant Yamagata Plant

Site: 38,292 m? (412,172 sq.ft.) / Floor space: 25,957 m? (279,399 sq.ft.) Site: 160,798 m2 (1,730,818 sq.ft.) / Floor space: 77,912 m? (838,641 sq.ft.) Site: 175,294 m? (1,886,850 sq.ft.) / Floor space: 103,665 m? (1,115,841 sq.ft.)
O=ETI; OIXET 5 O THKHTR (¥F)

Mie Plant Gifu Plant THK NIIGATA CO,, LTD.

Site: 42,259 m? (454,872 sq.ft.) / Floor space: 25,405 m? (273,457 sq.ft.) Site: 86,856 m? (934,910 sq.ft.) / Floor space: 26,966 m2 (290,260 sq.ft.) Site: 51,172 m2 (550,818 sq.ft.) / Floor space: 24,584 m? (264,626 sq.ft.)
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THK-Produktionsstatten befinden sich weltweit an optimalen Standorten. Japan
HRICEHD-—XICGA. HRRIBEOREMEEZREE BHEX

THK production at the optimal place, on a global scale. Japan

B Facilities

® TOKYO (Unit ) ® NAGOYA ® FUKUOKA

@ TOKYO (Unit 1) ® TOYOTA ® HIROSHIMA

® KAWAGOE ® KOMAKI ® FUKUYAMA

® SENDAI ® KANAZAWA ® MATSUYAMA

® AKITA ® OSAKA ® TOKUSHIMA

® UTSUNOMIYA ® KYOTO ® KUMAMOTO

® NAGAOKA ® SHIGA

® HITACHI ® KOBE

® HACHIOJI

® ATSUGI

® SHIZUOKA

® NUMAZU

® HAMAMATSU e— Sendai
® KOFU Niigata ° ——— Yamagata
® SUWA

® UEDA Kofu

Yamaguchi .
Mishima H
g
Hamamatsu o
[=d
Inasa v
. 4
Mie 2
N
3
Kyushu =
OTHKU X L () A4t ST T 5 O THKYUX L (H) 51T O THKU X L (#) 7N T35
THK RHYTHM CO., LTD., Headquarters and Hamamatsu Plant ~ THK RHYTHM CO., LTD., Inasa Plant THK RHYTHM CO., LTD., Kyushu Plant
Site: 97,629 m? (1,050,870 sq.ft.) / Floor space: 43,485 m? (468,069 sq.ft.) Site: 7,237 m? (77,898 sq.ft.) / Floor space: 2,625 m? (28,256 sq.ft.) Site: 46,068 m? (495,872 sq.ft.) / Floor space: 21,057 m? (226,655 sq.ft.)
OTHKAYTv IR (KR) =5TH OTHKA YT v X (MR)LETH OHARZA NI ()
THKINTECHS CO., LTD., Mishima Plant THKINTECHS CO., LTD., Sendai Plant NIPPON SLIDE CO., LTD.
Site: 12,917 m2(139.038 sq.ft.) / Floor space: 10,447 m? (112,451 sq.ft.) Site: 42,943 m? (426.238 sq.ft.) / Floor space: 14,248 m2 (153,365 sq.ft.) Site: 3,712 m? (39,955 sq.ft.) / Floor space: 4,224 m? (45,466 sq.ft.)
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Production Facilities -
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® THK MANUFACTURING OF CHINA

)
[
[ P t . h— N
®DALIAN THK CO., LTD. (China)
(LIAONING) CO., LTD.

® THK MANUFACTURING OF CHINA
Site: 90,232 m? (971,249 sq.ft.) / Floor space: 52,715 m? (567,422 sq ft.) (WUXI) CO., LTD.
Site: 163,108 m? (1,755,740 sq.ft.) / Floor space: 82,971 m? (893,093 sq.ft.)

Site: 155,256 m? (1,671,219 sq.ft.) / Floor space: 53,723 m? (578,270 sq.ft.)

®SAMICK THK CO., LTD., Headquarters ®SAMICK THK CO., LTD. ®SAMICK THK CO., LTD.
and Daegu Plant (South Korea) Technopolis Plant (South Korea) Pyeongtaek Plant (South Korea)
Site: 29,984 m? (322,756 sq.ft.) / Floor space: 26,672 m? (287,105 sq.ft.) Site: 43,717 m? (462,848 sq.ft.) / Floor space: 43,361 m? (466,749 sq.ft.)

Site: 31,662 m? (340,806 sq.ft.) / Floor space: 25,188 m? (271,123 sq.ft.)
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THK-Produktionsstatten befinden sich weltweit an optimalen Standorten. Asien
HRILHD BRI A. HRIBEOREEEZRERE 797

THK production at the optimal place, on a global scale. Asia

Sales Offices

®THK (CHINA) CO., LTD. China Headquarters

THK(CHINA) CO., LTD. R&D Center

© THK MANUFACTURING OF CHINA

Site: 54,556 m? (587,236 sq.ft.) / Floor space: 30,098 m? (323,972 sq.ft.)

® SAMICK THK CO., LTD.
Seongseo 2 Plant (South Korea)

® THK RHYTHM (CHANGZHOU) CO,, LTD.
(CHANGZHOU) CO., LTD. (China)

Site: 50,008 m? (538,282 sq.ft.) / Floor space: 24,352m?2 (262,123 sq.ft.)

@ SAMICK THK CO., LTD.
Dalseong Plant (South Korea)

China

THK (CHINA) CO., LTD.

® China Headquarters
® Shanghai Branch
® Beijing Branch

® Chengdu Branch
® Guangzhou Branch
® Shenzhen Branch
® Xian Branch

® Ningbo Office

@ Jinan Office

® Hangzhou Office
® Nanjing Office

® Wuhan Office

® Shenyang Office

® Tianjin Office

® Chongging Office
® Xiamen Office

® Qingdao Office

® Dalian Office

® Suzhou Office

® Dongguan Office
® Changsha Office
® Wuxi Office

® Shijiazhuang Office
® Wenzhou Office

® Zhengzhou Office
® Kunming Office

® Jiaxing Office

® Yangzhou Office

® THK (SHANGHAI) CO., LTD.

Site: 10,119 m? (108,920 sq.ft.) / Floor space: 6,874 m2 (73,991 sq.ft.) Site: 34,886 m? (375,118 sq.ft.)/ Floor space: 8,324 m? (89,505 sq.ft.)

Taiwan
THK TAIWAN CO., LTD.

® Taiwan Headquarters
® Taipei Branch

® Taichung Branch

® Tainan Branch

South Korea

® Seoul Representative Office
SAMICK THK CO., LTD.

® Daegu Headquarters
® Seoul Sales Headquarters
® Incheon Office

® Suwon Office

® Cheonan Office

® Daegu Office

® Daejeon Office

® Gwangju Office

® Changwon Office

® Busan Office

® Ulsan Office
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® THK RHYTHM (GUANGZHOQU) CO., LTD.
(China)

Site: 23,000 m? (247,569 sq.ft.)/ Floor space: 8,900 m? (95,798 sq.ft.)
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SriCity
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THK-Produktionsstatten befinden sich weltweit an optimalen Standorten. Asien
HRILHD BRI A. HRIBEOREEEZRERE 797

THK production at the optimal place, on a global scale. Asia

Sales Offices

Singapore
THK LM SYSTEM Pte. Ltd.

® Southeast Asia &
Oceania Headquarters

Thailand
THK RHYTHM (THAILAND) CO., LTD.
LM SYSTEM Division

® Bangkok Branch

India
THK India Pvt. Ltd.

® India Headquarters
® Bengaluru Branch
® Pune Branch

® Chennai Branch

® Ahmedabad Branch
® Delhi Branch

®THK LM SYSTEM Pte. Ltd. ®THK India Pvt. Ltd. - )
Southeast Asia & Oceania India Headquarters ® Rajikot office
Headquarters

o
=
2
o
-
(1]
(7]
4
[v]
P
N
3
(2]
=
=

Production Facilities

®THK MANUFACTURING OF VIETNAM CO., LTD. ~ ®THK India Pvt. Ltd.,Headquarters and Sri
Site: 36,821 m? (396,338 sq.ft.) / Floor space: 23,525 m? (253,221 sq.ft.) City Plant (India)
Site: 205,094 m? (2,207,620 sq.ft.) / Floor space: 36,691 m? (394,938 sq.ft.)

®THK RHYTHM (THAILAND) CO., LTD. ®THK RHYTHM MALAYSIA SDN. BHD.

Site: 18,400 m? (198,058 sq.ft.) / Floor space: 3,000 m? (32,292 sq.ft.) Site: 6,070 m? (65,337 sq.ft.) / Floor space: 4,344 m? (46,760 sq.ft.)

THK MOBILE GUIDEBOOK I 112



Global Network

Europe
THK GmbH
Europe Headquarters
Kaiserswerther Strasse 115, 40880 Ratingen, Germany
Phone: +49-2102-7425-555
Diisseldorf Branch
Kaiserswerther Strasse 115, 40880 Ratingen, Germany
Phone: +49-2102-7425-0
Stuttgart Branch
Schwieberdinger-Strasse 56, D-71636 Ludwigsburg, Germany
Phone: +49-7141-4988-500
U.K. Branch
Suite W6, Harbour Buildings West, The Waterfront, Brierley Hill,
West Midlands, DY5 1LN, U.K.
Phone: +44-1384-471550
Italy Branch
Via G. Marconi, 35, 20812 Limbiate (MB), Italy
Phone: +39-02-9901-1801
Sweden Branch
Datavdgen 3A, 175 43 Jarfalla Sweden
Phone: +46-8-445-7630
Austria Branch
Commerz Park West 1, 4061 Pasching, Austria
Phone: +43-7229-51400
Spain Branch
Calle Doctor Trueta, 183, Block G2, 3F, Door 8, 08005 Barcelona, Spain
Phone: +34-93-652-5740
Tiirkiye Branch
Serifali Mahallesi, Edep Sokak, No:15 Giris Kat, 34775 Yukari Dudullu,
Umraniye / Istanbul, Tiirkiye
Phone: +90-216-362-4050
Prague Branch
Michelska 300/60, Prague 4 CZ 14000, Czech Republic
Phone: +420-2-41025-100
Moscow Office
127474, Moscow, Dmitrovskoye Schosse 60, Office 610, Russia
Phone: +7-495-649-80-47
THK Europe B.V.
Eindhoven Branch
High Tech Campus 5, 5656 AE Eindhoven, Netherlands
Phone: +31-40-290-9500
THK France S.A.S.
Paris Branch
Roissypdle Le Déme, 3 Rue de la Haye, BP10959 Tremblay-en-France,
95733 Roissy CDG Cedex, France
Phone: +33-1-7425-3800

North America

THK America, Inc.

North America Headquarters
200 East Commerce Drive, Schaumburg, IL 60173, U.S.A.
Phone: +1-847-310-1111 Fax: +1-847-310-1271

Chicago Branch
200 East Commerce Drive, Schaumburg, IL 60173, U.S.A.
Phone: +1-847-310-1111 Fax: +1-847-310-1271

North East Branch
172 Cambridge Street, Suite 302-303, Burlington, MA 01803, U.S.A.
Phone: +1-847-310-1111 Fax: +1-847-310-1271

Atlanta Branch
6621 Bay Circle, Suite 175, Norcross, GA 30071, U.S.A.
Phone: +1-770-840-7990 Fax: +1-770-840-7897

Los Angeles Branch
34 Executive Park, Suite 215, Irvine, CA 92614, U.S.A.
Phone: +1-949-955-3145 Fax: +1-949-955-3149

San Francisco Branch
3037 Independence Drive, Suite |, Livermore, CA 94551, U.S.A.
Phone: +1-925-455-8948 Fax: +1-925-455-8965

Detroit Branch
41650 Gardenbrook, Suite 160, Novi, MI 48375, U.S.A.
Phone: +1-248-858-9330 Fax: +1-248-858-9455

Toronto Branch
3600B Laird Road, Unit #10, Mississauga, ONT L5L 6A7, Canada
Phone: +1-905-820-7800 Fax: +1-905-820-7811

South America ]

THK BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Av. Jaguaré, 818 Galpao 20, Jaguaré, Séo Paulo SP, 05346-000, Brazil
Phone: +55-11-3767-0100
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Japan
THK CO., LTD.
Global Headquarters
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-8506, Japan
Phone: +81-3-5730-3911 Fax: +81-3-5730-3915
International Sales Department
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-8506, Japan
Phone: +81-3-5730-3860 Fax: +81-3-5730-3924

Sales Department, East Japan Region |
Tokyo Order Fulfillment Center (OFC)
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-8506, Japan
Phone: +81-3-5730-3829 Fax: +81-3-5730-3925
Tokyo Sales Unit |
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-8506, Japan
Phone: +81-3-5730-3820 Fax: +81-3-5730-3821
Tokyo Sales Unit Il
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-8506, Japan
Phone: +81-3-5730-3830 Fax: +81-3-5730-3835
Kawagoe Branch
5F, Sumitomoseimei Kawagoe East Bldg., 23-1 Wakitahoncho, Kawagoe City, Saitama
Prefecture 350-1123, Japan
Phone: +81-49-291-7227 Fax: +81-49-291-7222
Sendai Branch
6F, Kakyoin Plaza, 2-1-65 Aoba-ku, Sendai City, Miyagi Prefecture 980-0013, Japan
Phone: +81-22-266-5700 Fax: +81-22-206-1305
Akita Office
2F, Akita Square Bldg., 4-1-2 Nakadori, Akita City, Akita Prefecture 010-0001, Japan
Phone: +81-18-831-5553 Fax: +81-18-831-5554
Utsunomiya Branch
5-1-22 Naka-imaizumi, Utsunomiya City, Tochigi Prefecture 321-0968, Japan
Phone: +81-28-683-2225 Fax: +81-28-663-4113
Nagaoka Branch
3-8-5 Sanwa, Nagaoka City, Niigata Prefecture 940-1151, Japan
Phone: +81-258-37-1011 Fax: +81-258-37-0853
Hitachi Branch
6F, HL Katsuta Chuo Bldg., 10-7 Katsuta-chuo, Hitachi-naka City,
Ibaraki Prefecture 312-0045, Japan
Phone: +81-29-271-9311 Fax: +81-29-271-9313

Sales Department, East Japan Region Il
East Japan Order Fulfillment Center (OFC)
3F, Flos Atsugi Bldg., 3-11-18 Naka-cho, Atsugi City, Kanagawa Prefecture 243-0018, Japan
Phone: +81-46-297-3640 Fax: +81-46-297-3635
Hachioji Branch
3F, Xymax Hachioji Bldg., 25-6 Yokoyama-cho, Hachioji City, Tokyo 192-0081, Japan
Phone: +81-42-645-8101 Fax: +81-42-646-0509
Atsugi Branch
1-26-7 Aiko-higashi, Atsugi City, Kanagawa Prefecture 243-0027, Japan
Phone: +81-46-229-0808 Fax: +81-46-229-0809
Shizuoka Branch
8F, Shizuoka Sakae-cho Bldg., 4-10 Sakae-cho, Aoi-ku, Shizuoka City, Shizuoka Prefecture
420-0859, Japan
Phone: +81-54-251-8261 Fax: +81-54-251-8265
Numazu Office
4F, Century Space Numazu-eki Kitaguchi, 10-14 Takashima-cho, Numazu City, Shizuoka
Prefecture 410-0056, Japan
Phone: +81-55-924-4001 Fax: +81-55-923-4854
Hamamatsu Branch
4F, Taijuseimei Hamamatsu Bldg., 145-1 Tokiwa-cho, Naka-ku, Hamamatsu City, Shizuoka
Prefecture 430-0917, Japan
Phone: +81-53-413-7871 Fax: +81-53-413-7874
Kofu Branch
754 Nakadate, Chuo City, Yamanashi Prefecture 409-3801, Japan
Phone: +81-55-273-6827 Fax: +81-55-273-1159
Suwa Branch
8-13 Minami-machi, Suwa City, Nagano Prefecture 392-0014, Japan
Phone: +81-266-53-1144 Fax: +81-266-53-1146
Ueda Office
4F, ASANO Bldg., 1-9-3 Tenjin, Ueda City, Nagano Prefecture 386-0025, Japan
Phone: +81-268-23-8506 Fax: +81-268-23-8507

Sales Department, Central Japan Region

Central Japan Order Fulfillment Center (OFC)
5-7-4 Kanayama, Naka-ku, Nagoya City, Aichi Prefecture 460-0022, Japan
Phone: +81-52-883-6035 Fax: +81-52-857-0315

Nagoya Branch
5-7-4 Kanayama, Naka-ku, Nagoya City, Aichi Prefecture 460-0022, Japan
Phone: +81-52-883-0851 Fax: +81-52-883-0855

Toyota Branch
3-5-19 Takara, Chiryu City, Aichi Prefecture 472-0056, Japan
Phone: +81-566-82-3007 Fax: +81-566-82-3870

Komaki Branch
1071 Aza Shitanda, Oaza Iwazaki, Komaki City, Aichi Prefecture 485-0011, Japan
Phone: +81-568-72-2031 Fax: +81-568-73-1894

Kanazawa Branch
8F, AUBE BIdg., 5-181 Kuratsuki, Kanazawa City, Ishikawa Prefecture 920-8203, Japan
Phone: +81-76-238-6158 Fax: +81-76-238-0246



Sales Department, West Japan Region |
West Japan Order Fulfillment Center (OFC)
1-18-16 Heso, Ritto City, Shiga Prefecture 520-3031, Japan
Phone: +81-77-553-6301 Fax: +81-77-553-6341
0Osaka Branch
4F, ORIX Koraibashi Bldg., 3-2-7 Koraibashi, Chuo-ku, Osaka City, Osaka 541-0043, Japan
Phone: +81-6-6222-8211 Fax: +81-6-6222-8212
Kyoto Branch
3F, Kawara-machi NNN Bldg., 773 Uematsu-cho, Matsubara-sagaru, Teramachi-dori,
Shimogyo-ku, Kyoto City, Kyoto 600-8028, Japan
Phone: +81-75-353-6806 Fax: +81-75-353-6808
Shiga Office
1-18-16 Heso, Ritto City, Shiga Prefecture 520-3031, Japan
Phone: +81-77-553-2431 Fax: +81-77-553-2421
Kobe Branch
10F, Sannomiya Daiichiseimei Bldg., 69 Kyomachi, Chuo-ku, Kobe City,
Hyogo Prefecture 650-0034, Japan
Phone: +81-78-325-3621 Fax: +81-78-325-3622

Sales Department, West Japan Region Il
West Japan Order Fulfillment Center (OFC)
1-18-16 Heso, Ritto City, Shiga Prefecture 520-3031, Japan
Phone: +81-77-553-6301 Fax: +81-77-553-6441
Fukuoka Order Fulfillment Center (OFC)
5F, ORIENT DEALING BLDG. NO. 90, 1-11-1 Kamimuta, Hakata-ku, Fukuoka City, Fukuoka
Prefecture 812-0006, Japan
Phone: +81-92-477-8747 Fax: +81-92-477-8790
Fukuoka Branch
5F, ORIENT DEALING BLDG. NO. 90, 1-11-1 Kamimuta, Hakata-ku, Fukuoka City, Fukuoka
Prefecture 812-0006, Japan
Phone: +81-92-474-4471 Fax: +81-92-474-5429
Hiroshima Branch
3F, Teriha Hiroshima, 1-8 Nishikojin-machi, Minami-ku, Hiroshima City, Hiroshima Prefecture
732-0806, Japan
Phone: +81-82-568-4315 Fax: +81-82-568-4325
Fukuyama Branch
3F, Sanyo Daiichi Bldg., 10-18 Sannomaru-cho, Fukuyama City, Hiroshima Prefecture 720-
0066, Japan
Phone: +81-84-973-1501 Fax: +81-84-973-1502
Matsuyama Branch
5F, Asahi Seimei Minami-Horibata Bldg., 3-21 Hanazono-machi, Matsuyama City,
Ehime Prefecture 790-0005, Japan
Phone: +81-89-913-5505 Fax: +81-89-913-5507
Tokushima Office
6F, Nissei Tokushima Bldg., 2-11 Yaoya-machi, Tokushima City, Tokushima Prefecture 770-
0841, Japan
Phone: +81-88-655-3935 Fax: +81-88-638-0101
Kumamoto Branch
6F, Asahiseimei Kumamoto Bldg., 8-6 Suido-cho, Chuo-ku, Kumamoto City, Kumamoto
Prefecture 860-0844, Japan
Phone: +81-96-212-3630 Fax: +81-96-212-3633

Technology Center
Technology Center
THK Technology Center, 4-9-16 Higashikojiya, Ota-ku, Tokyo, 144-0033, Japan
Phone: +81-3-5735-0431 Fax: +81-3-5735-0271
Headquarters - Automotive & Transportation
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-8506, Japan
Phone: +81-3-5730-3846 Fax: +81-3-5730-3916

THK GROUP

THK INTECHS CO., LTD.
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-0023, Japan
Phone: +81-3-5730-3811 Fax: +81-3-5730-3815
THK INTECHS CO., LTD., Mishima Plant
922 Kakida, Shimizu-cho, Sunto-gun, Shizuoka Prefecture 411-0904, Japan
Phone: +81-55-971-2520 Fax: +81-55-972-6793
THK INTECHS CO., LTD., Sendai Plant
145 Aza Kayakariba, Ohira, Ohira-mura, Kurokawa-gun, Miyagi Prefecture 981-3602, Japan
Phone: +81-22-344-2341 Fax: +81-22-344-2344
THK NIIGATA CO., LTD.
5836 Aza Nakayama, Yasuda, Agano City, Niigata Prefecture 959-2221, Japan
Phone: +81-250-68-3482 Fax: +81-250-68-3486
TALK SYSTEM CO., LTD.
2-12-10 Shibaura, Minato-ku, Tokyo, 108-0023, Japan
Phone: +81-3-5730-3930 Fax: +81-3-5730-3935
NIPPON SLIDE CO., LTD.
9-20-20 Iriya, Adachi-ku, Tokyo, 121-0836, Japan
Phone: +81-3-3857-2631 Fax: +81-3-3853-2876
THK RHYTHM CO., LTD., Headquarters And Hamamatsu Plant
283-3 Gokyu-cho, Minami-ku, Hamamatsu City, Shizuoka Prefecture 430-0831, Japan
Phone: +81-53-462-2111 Fax: +81-53-426-3810
THK RHYTHM CO., LTD., Inasa Plant
158-1 Shihojo, Inasa-cho, Kita-ku, Hamamatsu City, Shizuoka Prefecture 431-2533, Japan
Phone: +81-53-544-0311 Fax: +81-53-544-0315
THK RHYTHM CO., LTD., Kyushu Plant
321-1 Sanko-Moriyama, Nakatsu City, Oita Prefecture 871-0101, Japan
Phone: +81-979-26-8111 Fax: +81-979-43-2105
THK PRECISION CO., LTD.
2F, THK Technology Center, 4-9-16 Higashikojiya, Ota-ku, Tokyo 144-0033, Japan
Phone: +81-3-5735-5087 Fax: +81-3-5735-5087
SANKO SEISAKUSHO CO., LTD.
3-620 Hatanaka, Ome City, Tokyo 198-0061, Japan
Phone: +81-428-22-5218 Fax: +81-428-24-6319

China

THK (CHINA) CO., LTD.

China Headquarters
No. 5-B Xuefu South Street, Dalian Economic & Technical Development Zone, Dalian, Liaoning
Province 116600, China
Phone: +86-411-8733-7111 Fax: +86-411-8733-7000

Shanghai Branch
Room 1002, Kirin Plaza, No. 666 Gubei Road, Changning District, Shanghai 200336, China
Phone: +86-21-6219-3000 Fax: +86-21-6219-9890

Beijing Branch
Room 2308, Tianyuangang Center B, No. C2 Dongsanhuan North Road, Chaoyang District,
Beijing 100027, China
Phone: +86-10-8441-7277 Fax: +86-10-6590-3557

Chengdu Branch
Room 2002, Western Tower, No. 19 Sec. 4 Renmin South Road, Wuhou District, Chengdu,
Sichuan Province 610041, China
Phone: +86-28-8526-8025 Fax: +86-28-8525-6357

Guangzhou Branch
Room 2318, China Shine Plaza A, No. 9 Linhe West Road, Tianhe District, Guangzhou,
Guangdong Province 510620, China
Phone: +86-20-8523-8418 Fax: +86-20-3801-0456

Shenzhen Branch
Room 1802-03, Ligiao Finance Center A Block, No. 4433 Dongbin Road, Nanshan District,
Shenzhen, Guangdong Province 518054, China
Phone: +86-755-2642-9587 Fax: +86-755-2642-9604

Xi'an Branch
Room 11501-7, Unit 1, Bldg. 1, Linkai International Bldg., No. 38 Keji Road, High-tech Zone,
Xi 'an, Shaanxi Province 710075, China
Phone: +86-29-8834-1712 Fax: +86-29-8834-1710

Ningbo Office
Room 707, Bldg. 4, No. 2646 Zhongshan East Road, Yinzhou District, Ningbo City,
Zhejiang Province 315000, China
Phone: +86-574-8785-9500 Fax: +86-574-8785-6610

Jinan Office
Room 1802, Zhonghai Square, No. 6636 Second Ring South Road, Shizhong District, Jinan,
Shandong Province 250022, China
Phone: +86-531-8277-6771 Fax: +86-531-8277-6891

Hangzhou Office
Room 703, Tower B, Ocean International Center, No. 355 South Jinhua Road, Gongshu District,
Hangzhou, Zhejiang Province 310004, China
Phone: +86-571-8775-8390 Fax: +86-571-8775-8389

Nanjing Office
Room 1601, Pingan Financial Center, No. 189 Hanzhong Road, Qinhuai District, Nanjing,
Jiangsu Province 210004, China
Phone: +86-25-8467-9477 Fax: +86-25-8467-9476

Wuhan Office
Room 1711, Truroll Plaza, No. 72 Wusheng Road, Qiaokou District, Wuhan,
Hubei Province 430030, China
Phone: +86-27-8571-2880 Fax: +86-27-8571-2922

Shenyang Office
Room 3501, Huarun Tiexi Center, No. 49 Xinghua North Street, Tiexi District, Shenyang,
Liaoning Province 110020, China
Phone: +86-24-2334-1799 Fax: +86-24-2334-1699

Tianjin Office
Room 2504, Bldg. 2, Hesheng Fortune Plaza, South of Bei'an Bridge, Heping District,
Tianjin 300021, China
Phone: +86-22-8386-5585 Fax: +86-22-2731-5626
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Global Network

Chonggqing Office
Room 2003, Office Building No. 5, Longhu New First Street, No. 65 Jianxin North Road,
Jiangbei District, Chongqging 400020, China
Phone: +86-23-6812-6628 Fax: +86-23-6812-6658
Xiamen Office
Room 910, The Bank Center, No. 189 Xiahe Road, Siming District, Xiamen,
Fujian Province 361001, China
Phone: +86-592-588-5700 Fax: +86-592-588-0311
Qingdao Office
Room 711, Heda Center Bldg. A, No. 177 Tailiu Road, Qingdao, Shandong Province 266033, China
Phone: +86-532-8090-9016 Fax: +86-532-8090-9062
Dalian Office
No.5-B Xuefu South Street, Dalian Economic & Technical Development Zone, Dalian,
Liaoning Province 116600, China
Phone: +86-411-8733-5555 Fax: +86-411-8757-0076
Suzhou Office
Room 1003, Harmony Center, Building 1, No. 269 Wangdun Road, Industrial Park, Suzhou,
Jiangsu Province 215028, China
Phone: +86-512-6936-8310 Fax: +86-512-6936-8315
Dongguan Office
Room 2411, TBA Tower, No. 11 Dongguan Road, Dongguan, Guangdong Province 523000, China
Phone: +86-769-2863-8588 Fax: +86-769-2863-2766
Changsha Office
Room 1809, Xiangyu International Center, No. 36 Fanhou Street, Furong District, Changsha,
Hunan Province 410011, China
Phone: +86-731-8578-7752 Fax: +86-731-8578-7756
Wuxi Office
Room 1107 11F, Office Tower 1 Center 66, No. 139 Renmin Middle Road, Liang Xi District,
Wuxi, Jiangsu Province 214001, China
Phone: +86-510-8260-5226 Fax: +86-510-8260-5229
Shijiazhuang Office
Room 703, Ximei Continental Bldg., No. 145 Huai'an East Road, Yuhua District, Shijiazhuang,
Hebei Province 050000, China
Phone: +86-311-6790-0101 Fax: +86-311-6790-0103
Wenzhou Office
Room 1807, Bldg. B, Chuitai Square, Lougiao Street, Ouhai, Wenzhou,
Zhejiang Province 325000, China
Phone: +86-577-8600-9530 Fax: +86-577-8600-9570
Zhengzhou Office
Room 2503, ShengHui Center A, No. 16 East of Nongye Road, Jinshui District, Zhengzhou,
Henan Province 450008, China
Phone: +86-371-6573-8085 Fax: +86-371-6572-6573
Kunming Office
Room 2603, Construction Mansion, No. 36 Dongfeng East Road, Panlong District, Kunming,
Yunnan Province 650011, China
Phone: +86-871-6363-9850 Fax: +86-871-6363-5915
Jiaxing Office
Room 704, Bldg. 1, Rongtong Business Center, No. 505 Wengiao Road, Nanhu District,
Jiaxing, Zhejiang Province 314000, China
Phone: +86-573-8260-3825 Fax: +86-573-8260-3769
Yangzhou Office
Room 1908, Bldg. 2, Huacheng Science and Technology Plaza,
No. 456 Wenchang West Road, Yangzhou, Jiangsu Province 225009, China
Phone: +86-514-8988-8379 Fax: +86-514-8988-8376

Taiwan
THK TAIWAN CO., LTD.
Taiwan Headquarters
7F, No. 192-1, Sec. 4, Chengde Road, Shilin District, Taipei City 11167, Taiwan
Phone: +886-2-2888-3818 Fax: +886-2-2888-3819
Taipei Branch
7F, No. 192-1, Sec. 4, Chengde Road, Shilin District, Taipei City 11167, Taiwan
Phone: +886-2-2888-3818 Fax: +886-2-2888-3819
Taichung Branch
No. 2, 35th Road, Taichung Industrial Park, Taichung 40707, Taiwan
Phone: +886-4-2359-1505 Fax: +886-4-2359-1506
Tainan Branch
6F-3, No. 77, Sec. 2, Jhonghua E. Road, Tainan City 701, Taiwan
Phone: +886-6-289-7668 Fax: +886-6-289-7669
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South Korea
Seoul Representative Office
1601, 410 Teheran-ro, Gangnam-gu, Seoul, 06192, South Korea
Phone: +82-2-3468-4351 Fax: +82-2-3468-4353
SAMICK THK CO., LTD.
Daegu Headquarters
163 Seongseodong-ro, Dalseo-gu, Daegu, 42721, South Korea
Phone: +82-53-665-7000 Fax: +82-53-581-9933
Seoul Sales Headquarters
1601, 410 Teheran-ro, Gangnam-gu, Seoul, 06192, South Korea
Phone: +82-2-3454-0811 Fax: +82-2-3454-0792
Incheon Office
D-2007, 30 Songdomirae-ro, Yeonsu-gu, Incheon, 21990, South Korea
Phone: +82-32-837-5590 Fax: +82-32-837-5594
Suwon Office
A-1816, 27, Dongtancheomdansaneop 1-ro, Hwaseong-si, Gyeonggi-do, 18469, South Korea
Phone: +82-31-899-9500 Fax: +82-31-286-2535
Cheonan Office
801, 100 Beonyeong-ro, Seobuk-gu, Cheonan-si, Chungcheongnam-do 31163, South Korea
Phone: +82-41-621-0170 Fax: +82-41-621-0171
Daegu Office
163 Seongseodong-ro, Dalseo-gu, Daegu, 42721, South Korea
Phone: +82-53-581-3421 Fax: +82-53-581-3420
Daejeon Office
414,187 Techno 2-ro, Yuseong-gu, Daejeon, 34025, South Korea
Phone: +82-42-934-2308 Fax: +82-42-934-2307
Gwangju Office
A-1011, 43-22, Cheomdangwagi-ro 208beon-gil, Buk-gu, Gwangju, 61011, South Korea
Phone: +82-62-251-4782 Fax: +82-62-975-0438
Changwon Office
101, 35 Sangnam-ro, Seongsan-gu, Changwon-si, Gyeongsangnam-do 51505, South Korea
Phone: +82-55-285-8472 Fax: +82-55-285-8475
Busan Office
911, 303 Daedong-ro, Sasang-gu, Busan, 46981, South Korea
Phone: +82-51-329-8555 Fax: +82-51-329-8550
Ulsan Office
1-3054, 16 Jinjangyutong-ro, Buk-gu, Ulsan 44248, South Korea
Phone: +82-52-273-9941 Fax: +82-52-273-9820

Singapore

THK LM SYSTEM Pte. Ltd.
Southeast Asia & Oceania Headquarters LM Techno Building, 38 Kaki Bukit Place, Singapore
416216, Singapore
Phone: +65-6884-5500 Fax: +65-6884-5550

Thailand

THK RHYTHM (THAILAND) CO., LTD. LM SYSTEM Division

Bangkok Branch
Bangna Tower, Tower A #1701 2/3 M.14 Bangna-Trad Highway Km 6.5,
Bangkaew, Bangplee, Samutprakarn 10540, Thailand
Phone: +66-2751-3001 Fax: +66-2751-3003

India
THK India Pvt. Ltd.
India Headquarters
11500, Central Express Way, Sri City, 517646, Sathyavedu Mandal,
Tirupati District, Andhra Pradesh, India
Phone: +91-8576-668800
Bengaluru Branch
2F, 4/4, 1st Main Road, Chord Rd, Service Road, Industrial Town, Rajajinagar, Bengaluru,
Karnataka 560044, India
Phone: +91-80-2340-9934 Fax: +91-80-2340-9937
Pune Branch
Office No. 306, 3F, Sky Station, Satyam King Marg, Konark Nagar, Clover Park, Viman Nagar,
Pune, Maharashtra 411014, India
Phone: +91-72-7600-2071
Chennai Branch
SEM Bldg. B-14, Thiru Vi Ka Industrial Estate, SIDCO Industrial Estate, Guindy,
Chennai, Tamil Nadu 600032, India
Phone: +91-44-4323-5430
Ahmedabad Branch
B-714, Ratnakar Nine Square, Mansi Road, opp. Keshavbaug Party, Vastrapur,
Ahmedabad, Gujarat 380015, India
Phone: +91-79-4890-0041
Delhi Branch
957, B1, Tower B, Spaze i-Tech Park, Badshahpur Sohna Rd Hwy, Sector 49, Gurugram,
Haryana 122018, India
Phone: +91-124-401-0885

Rajkot Office
411, RK Empire, Mavdi Circle, 150 Feet Ring Road, Rajkot, Gujarat 360004, India
Phone: +91-8511-544343



PRODUCTION FACILITIES

Europe

THK Manufacturing of Europe S. A. S.
Parc d'Activités la Passerelle, 68190 Ensisheim, France
Phone: +33-3-8983-4400

THK Manufacturing of Ireland Ltd.
Tallaght Business Park, Whitestown, Industrial Estate, Tallaght,
Dublin 24, Ireland
Phone: +353-1-462-8101

North America

THK Manufacturing of America, Inc.
P.0. Box 759, 471 North High Street, Hebron, OH 43025, U.S.A.
Phone: +1-740-928-1415 Fax: +1-740-928-1418

Japan

KOFU PLANT
754 Nakadate, Chuo City, Yamanashi Prefecture 409-3801, Japan
Phone: +81-55-273-4321 Fax: +81-55-273-7244
YAMAGUCHI PLANT
1173 Yamanoi, Sanyo Onoda City, Yamaguchi Prefecture 757-0003, Japan
Phone: +81-836-72-1521 Fax: +81-836-72-1526
YAMAGATA PLANT
5600 Oaza Higashine-ko, Higashine City, Yamagata Prefecture 999-3701, Japan
Phone: +81-237-42-3611 Fax: +81-237-42-3614
MIE PLANT
1088 Hirabayashi, Nyudera-cho, Matsuzaka City, Mie Prefecture 515-0832, Japan
Phone: +81-598-58-2811 Fax: +81-598-58-2813
GIFU PLANT
615 Sekigahara-cho, Fuwa-gun, Gifu Prefecture 503-1512, Japan
Phone: +81-584-43-5177 Fax: +81-584-43-1250
TOKYO MANUFACTURING SECTION
2-8-19 Shiohama, Kawasaki-ku, Kawasaki City, Kanagawa Prefecture 210-0826, Japan
Phone: +81-44-288-3751 Fax: +81-44-288-3798

AUTOMOTIVE PRODUCTION FACILITIES

Europe

THK RHYTHM AUTOMOTIVE GmbH (Diisseldorf)
Fichtenstrasse 37, Diisseldorf, Germany, 40233
Phone: +49-211-90995-0

THK RHYTHM AUTOMOTIVE GmbH (Krefeld Gellep)
Heidbergsweg 100, 47809 Krefeld, Germany
Phone: +49-2151-946-346

THK RHYTHM AUTOMOTIVE CZECH a.s.
Strojirenska 160, 380 17 Dacice, Czech Republic
Phone: +420-384-456-200

North America

THK RHYTHM NORTH AMERICA CO., LTD.
549 Vista Drive, Sparta, TN 38583, U.S.A.
Phone: +1-931-738-2250 Fax: +1-931-738-2480
THK RHYTHM MEXICANA S.A. DE C.V.
Circuito San Roque sur 503, Parque Santa Fe Ampliacion 36275,
Silao, Guanajuato, Mexico
Phone: +52-472-748-9090

THK RHYTHM AUTOMOTIVE MICHIGAN CORPORATION
41800 West Eleven Mile Road, Suite #105 Novi, MI 48375, U.S.A.
Phone: +1-248-596-0066 Fax: +1-248-596-0070

THK RHYTHM AUTOMOTIVE CANADA LIMITED (Tillsonburg)
1417 Bell Mill Side Road, Tillsonburg, ON N4G 4J1, Canada
Phone: +1-519-688-4200 Fax: +1-519-842-7281

THK RHYTHM AUTOMOTIVE CANADA LIMITED (St. Catharines)
230 Louth Street, St. Catharines, ON L2R 7B5, Canada
Phone: +1-905-685-1931 Fax: +1-905-641-7322

China

THK MANUFACTURING OF CHINA (LIAONING) CO., LTD.
No. 5 Xuefu South Street, Dalian Economic & Technical Development Zone, Dalian,
Liaoning Province 116600, China
Phone: +86-411-8733-7333 Fax: +86-411-8733-7222
THK MANUFACTURING OF CHINA (WUXI) CO., LTD.
No. 19 Changjiang South Road, Xinwu District, Wuxi, Jiangsu Province 214028, China
Phone: +86-510-8534-4333 Fax: +86-510-8534-4666
DALIAN THK CO., LTD.
No. 2 Minggu Road, Dalian Economic & Technological Development Zone, Dalian,
Liaoning Province 116650, China
Phone: +86-411-3925-2999 Fax: +86-411-3925-2888
THK MANUFACTURING OF CHINA (CHANGZHOU) CO., LTD.
No. 152, Chunjiang Middle Road, Xinbei District, Changzhou,
Jiangsu Province 213125, China
Phone: +86-519-6888-9000 Fax: +86-519-6888-9111

Vietnam

THK MANUFACTURING OF VIETNAM CO., LTD.
Lot 5, TS9, Tien Son IZ, Tien Du, Bac Ninh, Vietnam
Phone: +84-222-373-4970 Fax: +84-222-373-4975

India

THK India Pvt. Ltd. Sri City Plant
11500, Central Express Way, Sri City, 517646, Sathyavedu Mandal, Tirupati District, Andhra
Pradesh, India
Phone: +91-8576-668800

South Korea

SAMICK THK CO., LTD. Daegu Plant
163 Seongseodong-ro, Dalseo-gu, Daegu 42721, South Korea
Phone: +82-53-665-7452 Fax: +82-53-581-3420
SAMICK THK CO., LTD. Seongseo 2 Plant
5 Seongseogongdan-ro, 21-gil, Dalseo-gu, Daegu 42705, South Korea
Phone: +82-53-665-7800 Fax: +82-53-585-3577
SAMICK THK CO., LTD. Dalseong Plant
41 Dalseong2cha 2-ro, Guji-myeon, Dalseong-gun, Daegu 43013, South Korea
Phone: +82-53-665-7500 Fax: +82-53-583-1677
SAMICK THK CO., LTD. Pyeongtaek Plant
87-11 Jinwi-2 Sandan-ro, Jinwi-myeon, Pyeongtaek-si, Gyeonggi-do 17708, South Korea
Phone: +82-31-650-3500 Fax: +82-31-686-7500
SAMICK THK CO., LTD. Technopolis Plant
13-29 Techno sunhwan-ro 1-gil, Yuga-eup, Dalseong-gun, Daegu 43022, South Korea
Phone: +82-53-665-7500 Fax: +82-53-585-9770
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China

THK RHYTHM (GUANGZHOU) CO., LTD.
No. 11, Gaoxin Road, Xiuquan Street, Huadu District, Guangzhou,
Guangdong Province 510800, China
Phone: +86-20-8673-3322 Fax: +86-20-8673-3811

THK RHYTHM (CHANGZHOU) CO., LTD.
No. 152, Chunjiang Middle Road, Xinbei District, Changzhou,
Jiangsu Province 213100, China
Phone: +86-519-6918-0600 Fax: +86-519-6918-0610

Thailand

THK RHYTHM (THAILAND) CO., LTD.
Eastern Seaboard Industrial Estate (Rayong) 300/19 M.1,
T.Tasit, A.Pluakdaeng, Rayong 21140, Thailand
Phone: +66-33-68-3580 Fax: +66-33-683-598

Malaysia

THK RHYTHM MALAYSIA SDN. BHD.
1447, Lorong Perusahaan Maju 8, Kawasan Perindustrian Prai, 13600 Prai,
Penang, Malaysia
Phone: +60-4-509-0082 Fax: +60-4-509-0083

Obwonhl wir beim Erstellen dieser Broschure mit gréBter Sorgfalt vorgegangen sind, entschuldigen wir uns flr eventuelle Fehler oder Auslassungen.
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While every care has been taken in the creation of this mobile guidebook, we apologize for any errors or omissions it may contain.
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Prasentation unserer Produkte auf der EMO 2023

EMO 2023 HEICERULT
Exhibiting Our Products at EMO 2023

Akihiro Teramachi, CEO, THK-Gruppe
THK 27— REEEE SIS
Akihiro Teramachi, CEO, THK Group

Seit der Einflhrung der weltweit ersten Linearfihrung im Jahr 1972 gehdrt THK zu den Vorreitern fur Linearfihrungen. Diese Broschire als Messeflhrer bieten wir
seit der JIMTOF 2002 an und hoffen, damit die EMO 2023 fir Besucher und Aussteller nutzbringend zu ergénzen. Es ware uns eine Freude, wenn mdglichst viele
unserer Besucher diesen Messefuhrer bei Gelegenheit verwenden wirden.

Die Linearflihrung ist das Hauptprodukt von THK. Sie ist eine wichtige Maschinenkomponente, die lineare Bewegungen von Maschinenteilen von Gleit- zu Rollbewegungen
umwandelt, um gleichmaBige und prézise Bewegungen zu ermdéglichen. Produkte fur die lineare Bewegung, einschlieBlich der Linearflhrung, wurden in groBem Umfang in
verschiedenen Industriemaschinen wie Werkzeugmaschinen, Industrierobotern sowie Flachbildschirm- und Halbleiterfertigungsmaschinen eingesetzt und haben dartber
hinaus wesentlich zur Verbesserung der Leistung dieser Systeme und zur Entwicklung der Industrie beigetragen. In den letzten Jahren wurde die lineare Kerntechnologie
von THK eingesetzt, um die arbeitssparenden Bemuhungen der Dienstleistungsbranche und die Entwicklung neuer Bereiche wie Automobilteile, seismische Isolations- und
Dampfungssysteme, medizinische Geréate, Flugzeuge, Robotik und erneuerbare Energien zu unterstitzen. Weiterhin haben wir im Zuge der rasanten Entwicklung digitaler
Technologien Dienste wie Kl und loT entwickelt, die ein neues Benutzererlebnis bieten, darunter unsere ,Omni THK*-Plattform fir die Kundenkommunikation und unseren
,OMNI edge“-loT-Dienst fur die Fertigungsindustrie. Da unsere Produkte den Anforderungen verschiedener Branchen entsprechen und es immer wichtiger wird, dass
Maschinen zur Schonung der Umwelt energieeffizienter werden, wird die Nachfrage nach Produkten fir lineare Bewegungen weiterhin ansteigen.

Wie in dieser Broschire beschrieben, stellen wir auf der EMO 2023 eine Reihe neuer Produkte aus, die die Leistungsanforderungen verschiedener Maschinen und
Gerate erflllen, indem sie unter anderem eine hohe Steifigkeit, hohe Genauigkeit und Energieeinsparung erreichen. Wir hoffen, dass Sie Zeit finden, den THK-Stand
(Halle 7 — C10) zu besuchen, um unsere Produkte hautnah zu erleben.

Als fihrender Hersteller von Linearfihrungen ist THK Uber unsere Produktions- und Vertriebsniederlassungen in vielen Landern der Welt bereit, zeitnah auf Ihre
Anfrage zu reagieren. Wir freuen uns darauf, als Unternehmen, das sich auf Kreativitat und Entwicklung konzentriert, weiterhin hochinnovative Produkte mit Mehrwert
zu produzieren, die den sténdig wachsenden Anforderungen der Industrie gerecht werden.
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THK has been a pioneering manufacturer in linear motion ever since developing the world’s first LM (Linear Motion) Guide in 1972. We have provided this Mobile
Guidebook since JIMTOF 2002 with the hope of making the show in EMO 2023 meaningful for visitors and exhibitors alike. We would greatly appreciate it if as many
of our visitors as possible would use this at the show.

The LM Guide is THK's mainstay product; it is an important machine component that converts the linear motion of machine parts from a sliding to a rolling motion
in order to provide motion that is smooth and accurate. Linear motion-related products, including the LM Guide, have been used extensively in various industrial
machines such as machine tools, industrial robots, and flat panel display and semiconductor manufacturing machines, and furthermore, they have contributed to the
development of industry as an essential part of improving the performance of these systems. In recent years, THK’s core linear motion technology has been used
to support the labor-saving efforts of the service industry and the development of new fields, such as automotive parts, seismic isolation and damping systems,
medical equipment, aircraft, robotics, and renewable energy. Additionally, amidst the rapid development of digital technologies such as Al and the loT, we have
developed services that provide a new user experience, including our “Omni THK” platform for communicating with customers and our “OMNI edge” IoT service for
the manufacturing industry. As these products respond to the requirements of various industries, the demand for linear motion-related products will continue to grow
as it becomes increasingly vital for machines to become more energy-efficient to preserve the global environment.

As described in this booklet, we exhibit a number of new products at EMO 2023, which fulfill the performance requirements of various machines and equipment
by achieving high rigidity, high accuracy, and energy conservation, among other features. We hope that you will find time to visit the THK booth (Hall 7 - C10) and
experience our products up close.

As the leading manufacturer of the LM Guide, THK is ready to respond to your request in a timely manner through our production and sales branches located in
many countries throughout the world. In addition, as a company focused on creation and development, we look forward to continuing to produce highly innovative
and value-added products that match the ever-advancing demands of industry.
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Firmenname

Hauptverwaltung

Grundung
Kapital
Président/CEO
Mitarbeiter
Aktivitaten

Erteilte oder angemeldate Patente sowie geschiitzte Verfahren (Stand: 31. Dezember 2022)

In Japan

AuBerhalb Japans
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THK CO., LTD.

2-12-10 Shibaura, Minato-ku Tokyo 108-8506 Japan
Phone +81-3-5730-3911  www.thk.com

April 1971

34.606.000.000 \ (Stand: 31. Dezember 2022)
Akihiro Teramachi

4.058 (konsolidiert insgesamt: 13.502) (Stand: 31. Dezember 2022)

1. Herstellung und Vertrieb von Wélzlagern und Maschinenelementen.

. Herstellung und Vertrieb von Werkzeugmaschinen und Komponenten.

. Herstellung und Vertrieb von Teilen fir Automotive, Fahrrader und andere Fahrzeuge.

. Herstellung und Vertrieb von Industrierobotern und Komponenten.

. Herstellung und Vertrieb von Mess- und Prifgeraten elektrischen und elektronischen Gerdten und Komponenten.

. Herstellung und Vertrieb von hydraulischen und pneumatischen Austriistungen und Komponenten.

. Forschung, Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Computersoftware.

. Entwicklung von Geb&udebauverfahren, Gebaudeplanung und -bauausfihrung, Herstellung und Vertrieb von darauf
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bezogenen Anlagenteilen.

9. Alle Aktivitaten, die mit obigen Tatigkeiten zusammengehdren.

Erteilte Patente: 633
Angemeldate Patente: 86
Geschutzte Verfahren: 3

Erteilte Patente: 1,283
Angemeldate Patente: 354
Geschutzte Verfahren: 2
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PROFILE

Company Name
Head Office

Establishment
Capital
President/CEO
Number of Employees
Activities

Number of patents/utility model rights with continuing rights (as of December 31, 2022)

In Japan

Overseas

Obwohl wir beim Erstellen dieses mobilen Leitfadens mit groBter Sorgfalt vorgegangen sind, entschuldigen wir uns fiir eventuelle Fehler oder Auslassungen.
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THK CO., LTD.

2-12-10 Shibaura, Minato-ku

Tokyo 108-8506 Japan

Phone 03-5730-3911 www.thk.com

April 1971

¥34,606 million (Current as of December 31, 2022)

Akihiro Teramachi

4,058 (consolidated total: 13,502) (Current as of December 31, 2022)
Manufacture and sale of various bearings and machine elements
Manufacture and sale of machine tools and their parts
Manufacture and sale of automotive, bicycle and vehicle parts
Manufacture and sale of industrial robot and associated parts

-

Research, development, production, and sale of computer software
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All the activities associated with the above items

Number of registered patents: 633
Number of patents laid open: 86
Number of registered utility models: 3
Number of registered patents: 1,283
Number of patents laid open: 354
Number of registered utility models: 2
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While every care has been taken in the creation of this mobile guidebook, we apologize for any errors or omissions it may contain.

Manufacture and sale of instrument and control equipment parts, electrical and electronics equipment parts, and associated parts
Manufacture and sale of hydraulic and pneumatic equipment and associated equipment

Development of building construction methods, design and construction of buildings, and manufacturing and sale of associated equipment parts
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